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AFDE400-4600-432863-C
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Fa@p List/leneliste/Liste de I‘fces

™ Item No. Part No. Description Qty BELTS AND PULLEYS L
Pos. Nr. Teil. Nr. Menge
DMW No. Article Référence Qté Tool Type Speed Jtem50 Item61  Item 60
44 322203 Spacer 1
Desoutter Limited. HP2 7DR (UK) 45 200703 Circlip 2 AFDEA400/410 330 432323 432323 432383
46 322213 Puliey spacer 1 AFDE400/410 550 432353 432313 432413
47 411013 Gearbox Assembly 1 AFDE400/410 900 432273 432323 432373
ltem No. PartNo.  Description Qty 48 410843 Pulley housing 1 AFDE400/410 1200 432283 432303 432373
Pos.Nr.  Teil. Nr. Menge (4 pole motor) AFDE400/410 1450 432323 432323 432383
No. Article Référence até 410823 Pulley housing ! AFDE400/410 1750 432273 432323 432373
co1 2861583  Thread protectioncap 1 49 302543 gcf;we motor) 5 AFDE400/410 2350 432383 432303 432373
2 411423 Wiper seal 1 50 Pulley 3 AFDE400/410 3750 432333 432313 432303
3 322433  Seal 1 51 322533 Screw 5 AFDE400/410 4600 432343 432313 432403
2 3aor98  Beafingsleeve ! 54 444033  Jockey Wheel Assembly 1 AFDE400/410 5250 432353 432313 432413
6 0783 Orine 2 55 273653  Screw 4 AFDE400/410 8000 432363 432293 432423
7 322403 Oute?case ] 56 236383 Screw 1 AFDE400 10000 432363 432273 432423
4 57 302363 Washer 2
8 49483 Return spring 1
- 58 236363 Screw 1
9 113173 Circlip 3 .
10 322093 Quill 1 59 410833 Pulley housing cover 1
11 322123 Spacer 1 S? ge:: }
12 322133 Drive slesve 1 uey
. 62 229353 Screw 4
13 411323 Drive shaft 1
. 63 432733 Spacer 1
14 322463 Bearing 1
‘ . 64 432763 Motor 0.3 KW 1
15 322243 Key- . . 1 AFDE 400 - 4 pol
16 322173  Extension tube 1 ( - 4 pole)
A 325133 Motor 0.3 KW 1
17 22553 Oring 1 .
18 322443 Seal 1 (AFDE 400 - 2 pole)
: 433273 Motor 0.75 KW 1
19 322153 Piston 1
20 67823  Oring 1 (AFDE 410 - 4 pole)
el 239003 Motor 0.75 KW 1
21 322603 Circlip 1
22 322453  Seal 1 (AFDE 410 - 2 pole)
433003 Motor CSA 0.3 KW 1
23 236373 Screw 2 AFDE 430 - 4 pol
24 266393 Nameplate 1 ( pole)
, 396153 Motor CSA 0.3 KW 1
25 325103 HCU cover 1
26 216683  Screw 1 (AFDE 430 - 2 pole)
27 528003 Sorew > 433873 Motor CSA 0.75 KW 1
28 6512 Spring washer 2 (AFDE 440 - 4 pole)
253623 Motor CSA 0.75 KW 1
29 355893 Nameplate 1 AFDE 440 - 2 nol
30 54853 Drivescrew 2 ( - 2 pole)
31 322393 Stop pin 1
32 203423 O ring 1
33 322163 Bearing bush 1
34 394413 Contro! housing 1
35 322493 Screw 1
36 394523 Crosshead 1
37 223203 Nut 1
38 432743 Actuating pin 1
39 381673 Bush 1
40 381683 Guide rod 1
41 326653 Crosshead cover 1
42 322293 Key 1
43 370733 Bearing 2

R
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Desoutter Limited. HP2 7DR (UK)

Hydraulik-
steuereinheit
HCU

8 -

ABBILDUNG 5 HYDRAULIKSTEUEREINHEIT (HCU)

EINSTELLUNG DES BOHRBETRIEBS (siehe Abbildung 5)

Der Bohrer muf mindestens 6 mm (0,256%) tiber dem Werkstiick

stehen.

ANMERKUNG:

Die folgende Einstellbeschreibung bezieht sich
auf eine Einheit mit einer HCU. Zur Einstellung
des Standardwerkzeugs sind alle Verweise auf
die HCU zu ignorieren.

Printed in England
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ABBILDUNG 6 EINSTELLUNG DES ZAHNFACHRIEMENS

Spaliweite zwischen (1) und (2) auf den Wert der gewiinschten
Bohitiefe ZUZUGLICH der Hohe der Bohrerspitze iber dem
Werkstiick einstellen. Hierzu Element (3) verschieben. Mit (4) bis
zum empfohlenen Drehmoment festkiemmen.

HCU (3) positionieren. Spaltweite zwischen (6) und (7) auf den
gewiinschten Abstand Gber dem Werksttick einstellen.

(8) von der HCU Iosen, um innerhatb der HCU einen mdglichst
geringen Widerstand zu erreichen.

{13), Abbildung 3, vollsténdig 6ffnen.
(11), Abbildung 3, schliefien.
Druckluftversorgung anschliefen und (6), Abbildung 3, betétigen.

Teil 3 (11/13/14) ist entsprechend der erforderlichen Vorwarts- und
Riickwarisbewegungen fiir den Betrieb einzustellen.

Endgdiltige Tiefeneinstelfung mit Hilfe von (10), Abbildung 5,
vornehmen.

Mit Hilfe von (9), Abbildung 5, festziehen.

Mit Hilfe von (11), -Abbildung 3, mehrere Probebohrungen
durchfithren, um den idealen Vorschub und die Einstellungen der
HCU zu ermitteln.

19 of 84

ANMERKUNG: 1.

EINSTELLUNGEN ZUR HERSTELLUNG VbN

GEWINDEBOHRUNGEN

Es ist auf jeden Fall darauf zu achten, dafl
die Vorschubgeschwindigkeit des
Werkzeugs entsprechend dem
Steigungsmap des Gewindes eingestellt
wird, das hergestellt werden soll. Eine
falsche Vorschubgeschwindigkeit fihrt zu
einem verformten Gewinde, das vor allem
bei Plastik- oder Leichtmetallwerkstoffen
festzustellen ist.

2. Die Ruckholgeschwindigkeit ist so
einzustellen, daf der Gewindebohrer mit
etwas hoherer Geschwindigkeit als im
Vorschub zuriickfahrt. Auf diese Weise
ergibt sich eine saubere Rickholbewegung.

Gewlinschten Gewindebohrer sicher in das Spannfutter einsetzen
und Werkzeug wber einem Priifblock ausrichten, um einige
Probegewinde zu schneiden.

Die Spitze des Gewindebohrers MUSS mindestens 14 mm (9/16")
tber dem Prifblock stehen, damit das Windegetriebe des
Gewindebohrers die erforderliche Einriickbewegung ausfiihren kann.
Spaltweite zwischen (2) und (1), Abbildung 5, zum Ausgleich der
Gewindetiefe ZUZUGLICH der freien Hohe des Gewindebohrers
(iber dem Werkstiick einstellen.

Teil 3 (11/13) ist entsprechend der erforderlichen Vorwérts- und
Riickwértsbewegungen fir den Betrieb einzustelien.

Probegewinde herstellen und Form des fertigen Gewindes
inspizieren. (11/13), Abbildung 3, nach Bedarf nachstellen und neuen

Probelauf durchfithren, bis die Angaben in den ANMERKUNGEN 1
und 2 zutreffen

WARTUNGSANFORDERUNGEN
lilgemeine Hinweise
Folgende Schmiermittel verwenden:
Fett - fiir Zahnwellen und Fiihrungsstange Molykote Longterm W2,
Fett - fiir den Getriebekasten Molykote G68.

Fett - fiir die O-Ringe Molykote PG75 Plastislip.
Fett - fur die Zylinderbohrung BP FGOOEP.

Part Np, 441483 Issue2 07.98
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Desoutter Limited. HP2 7DR (UK)
14  Schraube 2ur Regulierung der

Vorwértsbewegungsgeschwindigkeit.

15  Anschluf "O", Gewinde /3" BSP, nimmt das
Signal far den Ricklauf des Vorschubs in die
Startposition fur die StoPzufihrung oder die
Haltesteuerung auf.

161 Position fir den Ndherungsschalter "SW1%,
erkennt ein Signal bei Zyklusbeginn fiir den
Steckverbinder des Schnittstellensatzes. (Das
heifit Pegel "High" in der Bezugsposition.)

17 Anschlup "M°, Gewinde MS5. Fir die
Folgesteuerung. Dieses Signal wird beim
Ruhen im Werkzeug abgegeben.

ANMERKUNG: Der Anschiuf "M" ist {ir den Betrieb von

Vorsteuverventilen vorgesehen. Er darf nicht als
Druckluftquelle fiir sonstige Anwendungen
verwendet werden.

tErhaltlich in Form eines KIT. Siehe nahere Einzelheiten im Katalog
Desoultter.

EINFACHES STEUERVENTIL (ABBILDUNG 4)

Dieses Steuerventilblockmodul ist bei einer Fernsleuerung des
Werkzeugs zu verwenden. Abbildung 4 zeigt die Anschlufpunkte der
Signale.

ANMERKUNG: Eine externe Schaltung ist erforderlich, um die
Geschwindigkeit der Vorwirts- und

Riickwartsbewegung zu steuem.

EINBAUORT

ta. Position ftir den Néaherungsschalter SW1 bei Verwendung
des Betatigungsstiftes.

ib. Position fir den N&herungsschalter SW1 bei Verwendung

der Uberschiebmuffe auf der Verlangerungsleitung.

Sowohl fa als auch 1b erfaBt ein Signal, wenn der
Gewindebohrer sich in der Ausgangsposition befindet.

2. Position fiir den Naherungsschaiter SW2, erfaf3t ein Signal,
wenn der Gewindebohrer die Schneidtiefe erreicht hat.

3. Luftoffnung "rickwarts", mit Gewinde 1/8" BSP.

4. Luftofinung "vorwiérts", mit Gewinde 1/8"
BSP.Druckluftanschluf-Vorschubbewegung, Gewinde 1/8"
BSP.

ANMERKUNG: Bei Verwendung des einfachen Steuerblocks

Schraube (36) durch verldngerte Schraube
(383983) ersetzen.

Zubehor

Montagebiigel - Es sind mehrere Montagebiigel und Abstandshalter
erhaltlich. Bitte ndhere Einzetheiten von Desoutter erfragen.

Hydrauliksteuereinheit (HCU) - Das Werkzeug arbeitet
befriedigend, wenn ein Sackloch mit der eingestellten
Vorschubgeschwindigkeit zu bohren ist. Sollte aber eine

Durchgangsbohrung oder eine Verbindungsbohrung zu einer anderen
Bohrung herzustellen sein, so ist mit einer Vorschubbeschleunigung
und moglichem Bohrerbruch zu rechnen. Als Abhilfe hiergegen ist
dringend zu emplehlen, eine HCU einzubauen. Entsprechende
Informationen von Desoutter anfordern.

Bohrer mit StoPzufiihrung - Das Desoutter-System der Bohrer mit
Stopzufiihrung ist zu verwenden, wenn die Tiefe der herzustellenden
Bohrung mindestens fiinfmal so grof ist wie der
Bohrungsdurchmesser. Dieses System erleichtert die Spaneabfuhr
und verhindert eine Uberhitzung der Bohrerspitze. Die Genauigkeit
der Bohilochabmessungen kann gesteigert werden, und der Auslauf
der Bohrerspitze wird gering gehalten. Bitte weitere Informationen
von Desoutter anfordern.

5
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ABBILDUNG 4 VENTILBLOCKMODUL, GRUNDFORM

ANTRIEBSRIEMEN SPANNEN (siehe Abb. 6)

Der Antriebsriemen muf3, je nach der Verwendung des Werkzeugs,
regeimdBig nachgespannt werden. Eine falsche Riemenspannung
fihrt zu schnellem Verschlei3 und kann Schidden am Riemen
verursachen.

VORSICHT

Darauf achten, daf} die elektrische Stromversorgung abgeschaltet
ist.

Die Schraube in der Spannvorrichtung Iésen. Die Spannvorrichtung
so drehen, daf sich der Riemen durch eine Kraft von etwa 4 kg, die
an der dargestellten Position auf den Riemen einwirkt, um 2,56 mm
auslenken 1aft. Die Spannvorrichtung in dieser Position festhalten,
und die Schraube wieder festziehen.

Part No. 441483 Issue 2 07.98
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Desoutter Limited. HP2 7DR (UK)

Der Elektromotor

Der Motor ist ein vollig geschlossener, liftergekihlter Drehstrom-
Kafiglaufermotor  mit  Mindestisolationsklasse 8 und einer
Arbeitsumgebungstemperatur von 40 ° C. Schaut man auf die
Lifterseite des Motors, dann muBte die Drehung im Uhrzeigersinn
erfolgen. Verauft die Drehung entgegengesetzt, dann sind die
Verbindungen U1 und V1 auszutauschen, um die Drehrichtung zu
korrigieren,

DATEN

Luftdruck maximal Pmax = 8 Bar
Luftdruck minimat Pmin = 6 Bar
Schalldruckpegel = <70 dBA
{Testcode CAGI-PNEUROP}
Gewicht =175 kg

Verwendﬁn‘gsangabe

Das Werkzeug ist fir das Bohren von Lichern vorgesehen, kann
aber auch fir andere spezifiziete Zwecke umgeriistet werden.
Hierzu ist von Desoutter freigegebenes Zubehor zu verwenden.
Andere Verwendung nicht zul&ssig.

ANMERKUNG: Es ist eine Notabschaltvorrichtung vorzusehen,
wenn das Werkzeug allein verwendet oder in
eine Maschine eingebaut wird. Abbildung 2 zeigt
einen geeigneten Schaltplan fiir die Einrichtung
einer Notabschaltvorrichtung.

ACHTUNG: (1) VOR DER DURCHFUHRUNG VON
AUSTAUSCH-, EINSTELL-, WARTUNGS-
ODER AUSBAUARBEITEN IMMER
DRUCKLUFTVERSORGUNG DES
WERKZEUGS UNTERBRECHEN.

(2) ACHTEN SIE DARAUF, DASS KEINE

LOSEN KLEIDUNGSSTUCKE ODER
REINIGUNGSMATERIALIEN VON  DEN
BEWEGLICHEN TEILEN DES
WERKZEUGES ERFASST WERDEN
KONNEN.

(3) VOR DER ENTNAHME DES WERKSTUCKS
IMMER ERST VOLLSTANDIGEN
STILLSTAND DES WERKZEUGS
ABWARTEN.

a

Mrimimrt in Ramtand

L @ | ®

(4) VOB BEGINN DER " BEARBEITUNG
DARAUF =~ ACHTEN, DASS DAS
WERKSTUCK SICHER EINGESPANNT IST.

(5)' 'ENTFERNEN SIE ALLE LOSEN TEILE AUS
DER UNMITTELBAREN UMGEBUNG.

(6) VOR BEGINN DER BEARBEITUNG IST
SICHERZUSTELLEN, DASS DAS
WERKZEUG SICHER AM
AUSSENGEHAUSE EINGESPANNT (ST.

(7) DARAUF ACHTEN, DASS DIE
g:ggEHHEITSABDECKUNGEN EINGEBAUT

(8) VORSICHT AN DER AUSGABESEITE DES
WERKZEUGS. DIESES TEIL FAHRT VOR
UND ROTIERT.

(9) BEl DER BEDIENUNG DES WERKZEUGS
SIND AUGEN- UND GEHORSCHUTZ ZU
TRAGEN.

(10) WERKZEUG NICHT IN
EXPLOSIONSGEFAHRDETER
ATMOSPHARE BETREIBEN.

(11) BEI DER  BEARBEITUNG  VON
GESUNDHEITSGEFAHRLICHEN
MATERIALIEN MUSSEN EINRICHTUNGEN
VORHANDEN  SEIN, DIE  STAUB
ABSAUGEN ODER EINE
STAUBENTWICKLUNG VERHINDERN.

(122 FOR DAS WERKZEUG IST FUR DEN
SELBSTANDIGEN EINSATZ WIE FUR DEN
EINBAU IN EINE MASCHINE IMMER EINE
NOTABSCHALTVORRICHTUNG
VORZUSEHEN. ABBILDUNG 2 ZE_IrGT E!NE

G E E I G N E
NOTABSCHALTEINRICHTUNG.
STEUERVENTIL (ABBILDUNG 3)

Das Ventilblockmodul komplett {1} enthéit afle Steuerfunktionen und
Signalgeber fiir eine externe Steuerung.

Die einzelnen Steuerelemente bzw. Einbauorte werden nachfolgend

angegeben und in der Erduterung des Bohrbelriebs naher
beschrieben.

EINBAUORTE: 2 Hauptdruckluftanschiuf, Gewinde 1/4" BSP
oder NPT
3 Eingangsanschiufp  "P", Gewinde M5,
Signalanschluppunkt fir die Stopzufithrung
oder die Schaltung der Haltesteuerung.

4  Handriickholtaste (rot)

17 of 64

ABBILDUNG 3 VENTILBLOCKMODUL KOMPLETT

5

8t

91

10
11

121

13

Fernstart-Eingangstaste "I", Gewinde MS5.
Nimmt das externe Signal fiir den Start des
Werkzeugzyklus auf.

Handstartiaste (griin)

Rickho!-Ausgangsanschiup  "R®, Gewinde
1/4" BSP. Luftzufuhr fur die Luftriickfihrung.

Position fir das Magnetventil "S2" fur die
elektrische Notriickholung

Position fur den Naherungsschalter "SW2°,
erkennt ein Signal bei Zyklusende fiir den
Anschiuf des Schnittstellenbausatzes, hat also
bei der Solitiefe den Pegel High.

Hubsteuerventil.
Schraube zur Regulierung der
Vorschubgeschwindigkeit.

Position fir Magnetventil "St1* fir den
elektrischen Start

Einstellschraube fiir Rickholgeschwindigkeit

Part No. 441483 Issye2 07.98
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Desoutter Limited. HP2 7DR (UK)

BEDIENUNGSANLEITUNG
Druckiuftversorgung - Hauptstrom

* Fir den Betrieb ist wasserfreie und gefilterte Druckluft mit einem
Druck von 6,3 Bar (91,4 Psig) mit einem Durchsatz von 9,9 I/s
{21 Fup¥min) erorderlich, mit einer Regelung durch einen
Druckregler gemap Katalog Desoutter der Drucklufteinrichtungen.

Druckluftversorgung - Nebenstrom

Es gelten die gleichen Grundanforderungen wie oben, jedoch miissen
der Druck mindestens 2,7 Bar (40 Psig) und der Durchsatz bei
Signalisierung 0,47 I/s (1 FuB¥min) betragen. Die Signaldauer soll
maglichst gering sein, um den Druckluftverbrauch zu beschrénken.

Schmierung

Im Interesse maximaler Leistungsfihigkeit des Werkzeugs ist auf
einwandfreie Schmierung zu achten. Das System soll hinter dem
Filter einen Miniaturluftler gem&p Katalog Desoutter der
Drucklufteinrichtungen enthalten.

Desoutter empfiehlt, im Luftler ein O mit ISO-

Viskositatsklassifizierung zu verwenden, Sorte I1SO VG 15.

Das Werkzeug kann auch mit vollig trockener Druckluft betrieben
werden. ’

Stromversorgung

Der Motor muB enisprechend den Angaben in der
SPANNUNGSTABELLE an ein Drehstromnetz angeschlossen
werden und dber einen Motorschalter verfiigen, der mit einem
Uberlastschutz ausgestattet ist.

Spannungstabelle - Drehstrom

(AFDEA400/410)
Max-
Modeli- . Motor- _ | Nenn-
Code Sgi)]ann Frequenz | Lei- Motor stroma-
ng ansch-
Leerlauf- v Hz stung [sse ufn-
drehzahl kw ahme
A
AFDE400 { 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
220-240 50 0.37 A 21
AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
220-240 50 0.33 A 1.65
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 2.0
330-1450 | 440480 | 60 0.90 Y 2.0
220-240 50 0.75 A 3.5
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 50 0.75 A 2.8
AFDE430 575 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDE430 575 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000
AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300

AnschluB an die Stromversorgung

(1) VOR HERSTELLUNG DER ANSCHLUSSE
SICHERSTELLEN, DASS DIE
STROMVERSORGUNG  AUSGESCHALTET
IST.

WARNUNG;

(2) STERN- UND  DREIECKSCHALTUNGEN
MUSSEN GENAU DEN IN DER TABELLE
ANGEGEBEN SPEISESPANNUNGEN
ENTSPRECHEN. JEGLICHE ABWEICHUNG
VON DER TABELLE WIRD ZU EINER
BESCHADIGUNG DES MOTORS FUHREN.

Bestimmen Sie die Speisespannung und beziehen Sie sich beziglich
weiterer Einzelheiten (iber die Motoranschlisse auf die
Spannungstabelle.

Bei der Y- (Stern) Schaltung ist die Klemme W2 mit U2 zu
verbinden und Klemme U2 mit V2.

Bei der (Dreieck)-Schaltung sind die Klemmen W2 mit U1, U2 mit
V1 und V2 mit W1 zu verbinden. '

Bei beiden Methoden ist der Motor direkt angeschlossen.

HINWEIS: Die Klemmen sind mit 4 mm Pozidriv-Schrauben
befestigt und die Verbindungsstiicke sind zwischen den
Schrauben verbunden. Den Erdungsanschiuf3 bildet eine
4 mm Pozidriv-Schraube, fiir die ein geeigneter
Schraubendreher erforderlich ist.

WICHTIG: Die Bodenschrauben der Klemmen nicht entfernen oder
lockern.

(

w2 U2 vz
Slem-\r |
schaltung

J
Erde I‘I'l"“ﬁ N Erde I__Hgt_{i_]_q

1 2 3 1 2 3

-

Stromversorgung

Dreieck-
schaltung

ABBILDUNG 1

Stromversorgung

Fiir alle Spannungen gilt: Das Speisekabel {(min. KabelgroBe:
bewehrte, flexible 1,0 mm Leiter) ist mit den Motorklemmen U1, V1,
W1 und Erde verbunden, die sich im Klemmenkasten befinden (siehe
Abbildung 1). Eine geeignete Kabelklemme sollte angebracht sein;
der Klemmenkasten ist mit vier (19 mm Durchmesser) KNOCK-
OUTS (vorgepragten Offnungen) versehen.

©0:0:0:0 00000000000 06°C0O0OCO0OEOEOGOOOG FCP¥ 90
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FIGURE 6 DRIVE BELT SETTING

Set the gap between the (1) and (2) to equal the depth of drilling
required PLUS the distance the bit is above the work piece, by
sliding (3). Lock in position with (4) to the recommended torque.

Position the HCU in (3). Set the gap between (6) and (7) to a
distance as required above the work piece.

Unscrew (8) away from the HCU to adjust the resistance within the
HCU to the minimum.

Fully open the Figure 3 (13).
Close Figure 3 (11).
Connect the air supply and press Figure 3 (6).

Adjust figure 3 (11/13) to give required advance, retract feeds for
the operator.

Use Figure for the final depth adjustrient 5'(9).
Lock using Figure 5 (10).

Carry out a set of trial drillings to determine the ideal advance and
HCU settings using Figure 3 (11).

Printed in England

SETTING TAPPING OPERATION

NOTE: 1. Itis important that the advance rate of the 1ool is set to
match the pitch of the thread which is to be tapped. An
incorrect advance rate will result in a deformed thread,
this will be more noticeable in plastics or light alloy
materials.

2. The retract rate should be set to withdraw the tap at a
slightly faster rate than it advanced, this will ensure a
clean withdrawal.

Mount a tool, with the selected tap securely retained in the chuck,
above a test block to carry out sample tapping operations.

The end of the tap MUST be at least 14mm (9/16in) above the test
block, to allow for the tapping head reversing engagement travel.
Set the gap between Figure 5 (2) and (1) to equal the tapping depth
PLUS the distance the tap is above the work piece.

Adjust Figure 3 (11/13) to give the required advance, retract feeds
for the operation.

Carry out a trial tapping operation and inspect the finished thread
form, adjust as necessary Figure 3 (11/13) and repeat until
information in NOTES 1 and 2 are satisfied.

SERVICING REQUIREMENTS
General Notes

Use the following lubricants:

Grease - molykote Longterm W2 for splines and guide rod.
Grease - Molykote G68 for Gearbox.

Grease - Molykote PG75 Plastislip for O-Rings.

Grease - BP FGOOEP for Cylinder bore.

Cleaning

Requirements:

(1) Container to immerse components.

{2) Good quality clean paraffin.

Soak the components in the container containing the paraffin.
Ensure full immersion, agitate components to ensure that air
passages are flushed through. Remove components from the
container, thoroughly dry and blow through air passages to remove
moisture. Place components in an air tight container until required
for assembly. Dispose of the dirty paraffin in accordance with health
and safety regulations.
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MAINTENANCE : 2. l?
Itis recommended that the tool is serviced at 1000hrs running time.
WARNING

THE BEARING SLEEVE COMPLETE IS UNDER SPRING (19)
COMPRESSION. WHILST RESISTING THE THRUST DUE TO
THE SPRING (19), CAREFULLY UNSCREW AND REMOVE THE
BEARING SLEEVE COMPLETE FOLLOWED BY THE SPRING.

Dismantle the ool using the exploded view. Clean all components
and inspect for wear or damage, exchange if necessary. Apply new
lubricant to the relevant parts in accordance with list. Rplace the
front seal after dismantling the tool. Assemble the too! using the
exploded view.

Torque values given are +5%.

Special tools shown in exploded view are in addition to normal

workshop tools. .

NOTE: Protective gloves and eye protection should be worn during
cleaning of parts. Eating or smoking is prohibited when
cleaning, dismantling or assembling tool. '
Worn components should be caretully handled and disposed
of safety.

® Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR (UK).

All rights reserved

Any unauthorized use or copying of the contents or parnt thereof is
prohibited.  This applies in particular to trademarks, model
denominations, part numbers and drawings.

Use only authorized parts. Any damage or malfunction caused by
the use of unauthorized parts is not covered by Warranty or Pr

Part No. 441483 Issue2 07.98
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NOTE: Extemnal circuitry will be required to control the speed of
advance and retract feeds.

LOCATION

1a. Position for SW1 proximity switch, using actuating pin.

ib Position for SW1 proximity switch, using sleeve on extension
tube.

Both 1a and 1b detects a signal when the tool is at the
datum position.

2. Position for SW2 proximity switch, detects a signal when the
tool has reached depth.

3. Retract Air port, tapped 1/8 in. BSP.

4. Advance Air port, tapped 1/8 in, BSP.

NOTE: When using simple control block replace screw (36) with
extended head screw (383983).

o
2
\E@@@ “

FIGURE 4 VALVE BLOCK MODULE

Accessories

Mounting Clamps - A range of clamps bases and columns are
available. Full details obtained from Desoutter.

Hydraulic Check Unit (HCU) - The tool will function satisfactorily,
when drilling a blind hole at the set feed rate. Should it be required
to break through the material and possibly through into another hole,
feed acceleration will occur with possible drill breakage. To obviate
this, the fitment of an HCU is strongly recommended. Request
information from Desoutter.

Peck Feed Drills - The Desoutter Peck Feed Drill System should
be used when the depth of the hole to be drilled is five or more times
the hole diameter. This helps clear drill chips and avoids excessive
overheating of drill bit. Hole size accuracy can be improved and drill
bit run-out can be kept to the minimum. Request information from
Desoutter.

TENSIONING THE DRIVE BELT (See Figure 6)

The drive belt will need to be tensioned regularly depending on the
application the tool is to be used on. Incorrect tension will lead to
rapid wear and can cause damage to the belt.

© 6090000000000 000¢0000600000 0 ¢%6

WARNING . 3
ENSURE THAT THE ELECTRICAL SUPPLY IS DISCONNECTED.
Slacken the screw in the tensioner. Rotate the tensioner so that the
tension in the belt permits the belt to deflect 2.5 mm when a load of
approximately 4 kg is applied to the belt in the position shown,

Hold the tensioner in position and tighten the screw,

SETTING DRILLING OPERATION (See Figure 5)

The drill must be at least 6mm (0.25in) above the work piece.

Hydraulic
Check
Unit

FIGURE 5 HYDRAUULIC CHECK UNIT (HCU)

NOTE: This setting details a unit with a HCU, reference to the HCU
should be ignored when setting the standard tool.

1483 Issue2 07.98
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DATA

Maximum air pressure Pmax = 8bar
Minimum air pressure Pmin = 6bar
¥ Sound pressure level = <70 dBA
" (CAGI-PNEUROP Test Code)
Weight = 17.5 kg

Statement of Use

The tool is designed for drilling holes, but may be adapted for other
specified purposes, using Desoutter approved accessories.
No other use permitted.

NOTE: Provision must be made for an Emergency Stop if the tool is

: used alone or built into a machine. A suitable circuit
diagram for manufacturing an Emergency Stop is provided in
Figtre 2.

ALWAYS DISCONNECT THE TOOL FROM
THE AIR SUPPLY BEFORE ATTEMPTING
ANY REPLACEMENT, ADJUSTING,
SERVICING OR DISMANTLING.

(2) ENSURE THAT NO LOOSE ARTICLES OF
CLOTHING, LOOSE HAIR, OR CLEANING
MATERIAL CAN BE CAUGHT BY THE

WARNING: (1)

MOVING PARTS OF THE TOOL.

(3) ALWAYS ALLOW THE TOOL TO STOP
BEFORE REMOVING THE WORK.

(4) ENSURE THAT THE WORK PIECE IS
SECURELY CLAMPED BEFORE

COMMENCEMENT OF OPERATION.

(5) CLEAR ALL LOOSE ITEMS FROM THE
VICINITY.

(6) ENSURE THAT THE TOOL IS SECURELY
CLAMPED AROUND THE OUTER CASE

BEFORE COMMENCEMENT OF
OPERATION.

(7) ENSURE THAT SAFETY GUARDS ARE
FITTED.

(8) BEWARE OF TOOL OUTPUT. THIS
ADVANCES AND ROTATES.

.

“rinted in England

(9) EYE AND EAR PROFECTION MUST BE
WORN WHEN OPERATING THE TOOL.

(10) DO NOT OPERATE THE TOOL IN
EXPLOSIVE ATMOSPHERES.

{(11) WHEN MACHINING HAZARDOUS
MATERIALS, PROVISION MUST BE MADE
FOR DuUsT COLLECTION OR
SUPPRESSION.

(12) ENSURE THAT- AN EMERGENCY STOP IS
PROVIDED FOR THE TOOL, WHETHER
USED ALONE OR BUILT INTO A MACHINE.
A SUITABLE EMERGENCY STOP CIRCUIT
IS DETAILED IN FIGURE 2.

FIGURE 3 VALVE BLOCK MODULE COMPLETE

CONTROL VALVE (FIGURE 3)

The valve block module complete (1) contains all the control
functions and signal originations for external control.

The controls and locations are identified below and detailed in the
Drilling operation.
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LOCATION: 2 Main Air Inlet port, tapped in BSP or NPT

3 ‘P Input port, tapped M5. Signal point for
peck feed or Dwell control kit circuit.

4 Manual Retract Button (Red).

5 ‘I' Remote Slart Input port, tapped MS5.
Receives external signal to start the tool cycle.

6 Manual Start Button (Green).

7 'R’ Retract Output port, tapped 1/8in BSP.
supply for air return

18 Position for 'S2° Solenoid Valve for Electric
Emergency Retract.

19  Position for 'SW2' Proximity Switch, detects a
signal at the end of a cycle for interface kit
connection (i.e. it is High at depth.

10  Stroke Control Valve.

11 Feed Rate Regulating Screw.

112  Position for ‘St1' Solenoid Valve for Electric
Start.

13  Retract Rate Regulating Screw.

14  Advance rate regulating Screw.

15 ‘O’ pori, tapped 1/8in BSP receives signal to
return the feed to start position for peck feed or
Dwell control.

116  Position for ‘SW1* Proximity Switch, detects a
signal at the beginning of a cycle for interface
kit connection. (i.e. is High in datum position).

17 ‘M’ port, is tapped M5. Used for sequence
control, The signal is produced when the tool
is at rest.

NOTE: The 'M' port is intended for the operation of pilot valves. it
must not be used as a source of air supply for other uses.

+ Available in KIT form. See Desoutter Catalogue for details.
Simple Control Valve (Figure 4)

This control valve block module is used when the tool is to be
controlled remotely. Figure 4 details the signal originations.

Part No. 441483 Issue 2 07.98
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OPERATORS INSTRUCTIONS
Air Supply - Main

. A water free and filtered air supply is required, at a pressure of 6.3
bar (91.4 Psig), with a flow rate of 9.9)/s (21cu.ft/min) controlled by a
pressure regulator selected from the Desoutter Air Line Service
Equipment Catalogue.

Air Supply - Remote

The basic requirements are as above but the pressure must be at
least 2.7bar (40 Psig) and the flow requirement when signalling is
0.47 /s (1cuftmin), The signal duration should be kept to the
minimum to reduce air consumption.

Lubrication

Correct lubrication is vital for maximum performance of the tool and
an airline lubricator selected from the Desoutter Air Line Service
Equipment Catalogue should be fitted into the system down stream of
the filter.

Desoutter recommend the use of an 1SO Viscosity Classified oil,
grade number ISO VG 15, in the lubricator.

The tool can be operated on dry line.
Electricity Supply

The motor must be connected to a three phase supply in
accordance with the VOLTAGE CHART and provided with a starter
fitted with an overload protection.

Voitage Chart - 3 Phase

{AFDEA400/410)
Full
Tool Type- Voltage | Frequency | Power j Motor | Load
Speed .
min A Hz kw Links | Current
A
AFDE400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
220-240 50 0.37 A 2.1
AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
220-240 50 0.33 A 1.65
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 2.0
330-1450 | 440-480 60 0.90 Y 2.0
220-240 50 0.75 A 35
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 50 0.75 A 2.8
AFDE430 575 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDE430 5?5 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000
AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300

o ’inte.vE’nd. C I ) .9 ® 0 O .,. .’ ‘12‘4‘ o0

)

0000090 ¢

Connecting ta the Electrical Supply

'

ENSURE THE SUPPLY IS OFF BEFORE
MAKING CONNECTIONS,

WARNING: (1)

(2) STAR AND DELTA CONNECTIONS ARE TO
BE STRICTLY IN ACCORDANCE WITH THE
SUPPLY VOLTAGE GIVEN IN THE CHART.
ANY DEVIATION FROM THE CHART WILL
RESULT IN DAMAGE TO THE MOTOR.

Determine the supply voltage and refer to the voltage chart for
motor connections details.

For Y (star) connection, couple terminal W2 to U2 and U2 to V2.

For A (Delta) connection, couple terminal W2 to U1, U2 to V1 and
V2 to Wi,

In both methods the motor will be direct on line connected.
NOTE: The terminals are fitted with 4mm pozidrive screws and the
connecting links are connected between the screws. The
earth connection is a 4mm pozidrive screw for which a
suitable screwdriver will be required.

IMPORTANT: Do not remove or loosen the boltom nut on the

terminals.
Voo us wo 1 Voo 1 v 1
w2 uz w2 w2 uz vz
Delta JAN| ! star T - !
connection ‘ l CO"neC“Oﬂ ' l
! |
Eanhl‘f vt {vi 1] Eanhl‘H 1‘11_{ 1
1 2 3 1 2 3
FIGURE 1 Supply Supply

For all voltages: The supply cable (min. cable rating: armoured
flexible 1.0mm conductors) is connected to the motor terminals U1,
V1, W1 and earth, which are in the terminal box (see Figure 1). A
suitable cable clamp should be fitted; the terminal box is provided
with four (19mm diameter) "KNOCK-OUTS".

The Electric Motor

The motor is a totally enclosed, fan-cooled three-phase squirrel
cage, class B minimum insulation with working ambient temperature
of 40°C. Looking at the fan end of the motor the rotation should be
anti-clockwise, If the rotation is opposite, interchange connections
U1 and V1 to correct the rotation.

rt No_441483 lIssue2 07.98
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Printad in Enaland 11 of 64 Part No. 441483 lssue 2 07.98



Control Blocks/Blocs de Commande/Steuerblocke
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Item No.
Pos. Nr.
No. Article

1
2
3

D%mﬂ&:%{m

)

D
i

B - AR gk
©

8 d@@@ﬁg 6%¢©°@ e J@

[rue
5a

436313-A1

Part No. Description
Teil. Nr.
Référence

370393  Seal
436313  Block
273653 Screw

Service kit
370943 Seal Kit

Adaptor kit
444513  BSP/NPT

Ssw2

Qty
Menge
Qté

1
1
4

1\\=“\>-~~._
}
|
7. B
—~D o
3o~ : B
4/ 11—l
@
\\i
A D—__ SN~ Iy
1\_,.%" ) )
e e

item No.

Pos. Nr.

No. Article
1

103862-A6
Part No. Description
Teil. Nr.
Référence
236373  Screw
64093 O-Ring
381243  Pin
51863 Spring
325073  Pin

113413  O-Ring
200713  O-Ring
395493  Pin
99853 O-Ring
42953 Air Inlet
381193  Block

9 10
—TT T
g—
Qty
Menge
Qté
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Desoutter Limited, HP2 7DR (UK)
411013
itemPart No. Description Qty
Ps. Nr. Teil Nr.
No. Article  Référence
25568 Key

411043 Gear Ring
225913 Circlip
222673 Bearing
411073 Spacer
411033 Carrier
411083 Pin

411063 Needle Bearing
411053 Planet Whee)
367493 Circlip
411023 Housing
329383 'O’ Ring
411103 Bearing
411093 Input Shaft
322293 Key

200703 Circlip
370733 Bearing
113173 Circlip
322213 Pulley Spacer
322543 Screw
322533 Screw

D T T S S S G G §
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324903-B5
324913-B6
item Part No. Description Qty
Ps. Nr. Teil Nr.
3523(1’3 No. Article  Référence
1 74088 Cap 1
2 73798 Bush 1
3 76713 Clip 1
4 251533 Case 1
5 251543 Case 1
6 29932 Key 1
7 71378 Spring 1
71318 Spring 1
68448 Spring 1
8 295863 Clutch 1/, 1
{324903)
295823 Ciutch /45 1
9 324553 Spindle 1
10 324563 Washer 1
11 324543 Cam 1
12 322063 Shaft 1
. 13 329343 Pin 1
*14 500963 O-ring 1
15 324533 Adaptor 1
*16 500993 O-ring 1
17 370733 Bearing 3
18 200703 Circlip 1
19 322108 Spacer 1
20 209953 Screw 1

Part No. 441483 Issue2 07,98
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Output M@ules/Modules de Sortie/Agsgabemodule
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5 15 16

324893 !

§ )
)

T

| e

|

| I

L

324893-B4
Item Part No. Description Qty
Ps. Nr. Teil Nr.
No. Article  Référence
9 1 28933 Nut 1
2 2772 Collet 1
8 3 28943 Nut 1
4 28903 Spindle 1
7 5 25568 Key 1
*6 72408 Ball 1
6 ; » pows o 5
* im
5— 0 9 85548 Gear 1
\D_\ 10 25873 Lubricator 1
S *11 28893 Bearing 1
12 28883 Body 1
13 76123 Shim AR
4 14 85538 Spindle 1
/@ 15 2423 Bearing 2
3 16 28993 Coupling 1
17 324523 Adaptor 1
/@ *18 500993 O-ring 1
2 19 324623 Shaft 1
//@ 20 329343  Pin 1
1 : *21 370733 Bearing 3
22 200703 Circlip 1
23 322103 Spacer 1
*24 500963 O-ring 1
25 209953 Screw 1

4
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Output Modules/Modules de Sortie/Ausgabemodule

item
Ps. Nr.
No. Article
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Desoutter Limited, HP2 7DR(UK)

™
355263-B32 368163-B16
326593-B24 326563-B3
327723-B1 356373-B33
Part No. Description Qty
Teil Nr.
Référence
327713 Screw - B1,B16,B824 1
64888 Screw - B32 1
34752 Chuck - B1 1
29232 Key - B1 11
322063 Shaft - B1, B24 1
368153 Shatft - B16 1
355273 Shaft - B32 1
329343 Pin 1
322073 Nut 1
500993 0O-Ring 1
370733 Bearing 3
200703 .  Circlip 1
322103 Spacer 1
500963 O-Ring 1
209953 Screw 1
326623 Shaft - B3 1
356363 Shatt - B33 1
238793 Screw - B3 1
396223 Screw - B33 1
326573-B2
Item Part No. Description
Ps. Nr. Tell Nr.
No. Article  Référence
R B . 116803 Nut
2 322413 Shaft
3 329343 Pin
4 322073 Nut
5 500993 O-Ring
6 370733 Bearing
7 200703 Circlip
8 349983 Spacer
‘9 500963 O-Ring
10 209953 Screw

[ R N N\ JE N G G §
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Desoutter Limited, HP2 7DR (UK)
92362-B7
92893-B8
ItemPart No. Description Qty
Ps. Nr. Teil Nr.
No. Article  Référence
1 79783 Screw 1
2 29452 Chuck 1
{92362)
29462
(92893)
3 57003 Screw 3
4 62153 Housing 1
5 62293 Spring 1
6 62143 Housing 1
7. 66828 Cage and Balls 1
‘8 68818 Outer race 1
9 . 61553 Cage 1
10 10753 Pin 2
11 502093 Bearing 2
*12 1443 Wheel 2
13 10713 Pinion 1
14 10703 Gear 1
15 77753 Spindle 1
16 263403 Circlip 1
*17 1483 .Bearing 1
18 326783 Coupling 1
19 324613 Case 1
20 324103 - - Screw 1
21 322073 Nut 1
*22 500993 O-Ring 1
23 370733 Shaft 1
24 329343 Pin 1
25 370733 Bearing 3
26 200703 Circlip 1
27 500963 O-Ring 1
28 322103 Spacer 1
29 209953 Screw 1
30 290583 Circlip 1
31 324093 Key 1
32 324113 Nut 1
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Item No. Part No.
Pos. Nr. Teil. Nr,
No. Article Référence

Description

438433 Bearing Kit
{Comprising Parts)

14 322463 Bearing
43 370733 Bearing
54 411443 Bearing
438453 Gearbox Bearing Kit
{Comprising Parts)
G4 222673 Bearing
G8 - 411063 Needle Bearing

G13 411103 Needle Bearing
G17 370733 Bearing

438443 Seal Kit

{Comprising Parts)
6 50783 O Ring
20 67823 O Ring
32 203423 O Ring
17 225553 O Ring
3 322433 Seal
18 322443 Seal
22 322453 Seal
329383 O Ring
2 411423 Wiper Seal

™

Qty
Menge
Qté

-

-t DN

- ek d wd b ok kb N

* Indicates normal replacement items. It is recominended that
adequate stocks are held for servicing requiraments,

Always quote tool model number, serial number and spare part
number when ordering spares,

* Bedeutet normale Verschleif}teile. Es empfiehlt sich eine
angemessene Menge flr Wartungszwecke auf Lager zu halten.

Bei der Bestellung von Ersatzteilen, bilte immer angeben:
Typennummer der Bohrmaschine, Werknummer und
Ersatzteilnummer.

* Le symbole astérisque (*) indique des articles de rechange
normaux. ll est recommandé d'en conserver des stocks suffisants
pour assurer toutes les opérations d'entretien courant.

Lors de la commande de piéces de rechange, toujours citer le
numéro de modeéle de f'outillage, son numéro de série et le numéro
de référence de chaque piéce de rechange.

* Indica elementos de reposicion regular. Se recomienda tener una
cantidad adecuada de los mismos en reserva a efectos de
mantenimiento.

Al encargar piezas de recambio, siempre debe indicarse el nimero
de modelo de la herramienta, su nimero de serie y el nimero de {a
pieza de recambio.

* Indica itens que sédo substituidos regularmente. E recomendado
que estoques adequados sejam manfidos para requisitos de
manutengao.

Cite sempre o nimero do modélo da ferramenta, nimero de série,
e nimero da peca accesoria quando pedindo acessérios.

* L'asterisco denota ricambi normali. Si consiglia di mantenere scorte
adeguate alle esigenze della manutenzione.

Nell'ordinazione di ricambi citare il asumero di modello dell'utensile,
il numero di matricola e quello di catalogo del pezzo.

* Wgpaiver ouvnhaptva eifin (epaxia) yia avakatdataen. Yee
osuviaroige va peiue apked andlepa anag wa eifin nou xpt:u’u(nvuii"
avukauoaon,

Ouvav napayyfAver: aviaddaxura navue va ypadew: tov appg
povighou vou epyadeiou, wov apipé oripdg ka tov apiOpo
avtaAAarukoy.

* Betekent normale reserveartikelen. Het verdient aanbeveling om
voldoende voor onderhoudsbehoeften voorradig te hebben.

Bij bestelling van reserveonderdelen geef altijd modelnummer,
volgnummer en reserveonderdeelnummer van het werktuig op.
&

* Indikerer normale udskiftningsemner. Det anbefales at have rigelig"é“
forsyninger af dele til brug i forbindelse med eftersyn.

Opgiv altid det korrekte vaerktojsmodelnummer, serienummer og
reservedelsnummer ved bestilling af reservedele.

* Angir normale reservedeler. Det anbefales at tilstrekkelig antall
reservedeler holdes pa lager.

Ved bestilling av deler m& man alltid oppgi verkteyets modelinr.,
serienr. og reservedelens nr.

* Utmérker normala reservdelar. Vi rekommenderar att tillrackligt
antal lagras {or servicedndamal.

Uppge alltid verktygets modellnummer, serienummer samt
reservdelens nummer vid bestalining av reservdelar.

* Viittaa tavallisiin varaosiin. Suosittelemme, ettad riittavia maaria
pidetaan varastossa huoltotarpeita varten.

Tyokalun mallinumero, sarjanumero ja varasosan numero on aina
mainitiava lilattaessa. -
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Reinigung

Erforderliches Zubehdor:

{1) Behalter, in dem die Bauteile untergetauchit werden kénnen
{2) Hochwertiges, sauberes Paratffin

Bauteile in den Behditer eintauchen, der das Paraffin enthélt.
Bauelemente volistdndig untertauchen und bewegen, um
sicherzustellen, dap alle Luftdurchlasse gespiilt werden. Bauelement
aus dem Behdlter entnehmen, griindlich trocknen lassen und
Luftdurchfiihrungen freiblasen, um alle Feuchtigkeit zu entfernen.
Bauelemente bis zum Einbau in einem luftdichten Behélter
aufbewahren.  Verschmutztes Paraffin  entsprechend  den
Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen entsorgen.

REGELMASSIGE WARTUNG

Es wird empfohlen, die Wartungsmafnahmen am Werkzeug nach
einer Betriebsdauer von jeweils 1.000 Stunden durchzufithren.

ACHTUNG: DIE GESAMTE UMMANTELUNG DES LAGERS
STEHT UNTER EINEM DURCH DIE FEDER (19)
ERZEUGTEN DRUGCK. AN DER UMMANTELUNG
VORSICHTIG DIE SCHRAUBEN LOSEN UND DIE
UMMANTELUNG ENTFERNEN. DABE! MUSS DIE
DURCH DIE FEDER (19) VERURSAGHTE
DRUCKWIRKUNG AUSGEGLICHEN WERDEN.
DANACH DIE FEDER ENTFERNEN.

Werkzeug zerlegen. Hierzu Explosionsdarstellung beachten. Alle
Bauelemente reinigen und auf Verschleip oder Beschidigung
inspizieren. Bei Bedarf Bauelemente austauschen. Auf die belasteten
Teile neues Schmiermiftel gem3 Angabe in der Liste auftragen.
Werkzeug zusammenbauen. Hierbei die Angaben der
Explosionsdarstellung beachten. Nach der Zerlegung des Werkzeugs
die vordere Dichtung auswechseln. Das Werkzeug anhand der
Explosionsdarstellung wieder zusammenbauen.

Fir die angegebenen Drehmomente gilt eine Toleranz von + 5 %.

Spezialwerkzeuge, die in der Explosionsdarstellung wiedergegeben
sind, sind zusatzlich zu normalen Werkzeugen erforderlich.

ANMERKUNG: Wihrend der Reinigung der Einzelleile sind
Schutzhandschuhe und Augenschutz zu tragen.
Die Einnahme von Speisen und das Rauchen
sind wéhrend der Reinigung, der Zerlegung oder
des Zusammenbaus des Werkzeugs verboten.

Abgenutzte Bauteile vorsichtig und sicher
entsorgen.

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR (UK).

Alfles rctche Vorbehalten

Unbefugtes Verwenden oder Kopieren des Inhalts bzw. von Teilen
des Inhalts ist verboten. Dies gilt insbesondere fiir Warenzeichen,
Modellbezeichnungen, Teilenummern und Zeichnungen.

Nur die zugelassenen Ersatzieile verwenden. Schaden oder
Funktionsstérungen, die durch die Verwendung nicht zugelassener
Ersatzteile entstehen, sind von der Garantieleistung und der
Produkthaftung ausgeschlossen.
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INSTRUCTIONS DE L'OPERATEUR
Alimentation d'air - Principale

Une alimentation d'air sec et filtré est requise & une pression de 6,3
bars, et un débit de 9,9 I/s contrdlé par un régulateur de pression
sélectionné dans le Catalogue d'équipements de service pour circuits
d'air comprimé Desoutter.

Alimentation d'air - Commande

Les exigences élémentaires sont les mémes que ci-dessus sauf
que la pression doit étre au moins égale a 2,7 bars avec un débit de
signalisation de 0,47 l/s. La durée du signal doit étre aussi courte
que possible de maniére & réduire la consommation d'air.
Lubrification

Une lubrification correcte est essentielle au bon fonctionnement de
'outi} et un lubrificateur d'air comprimé miniature sélectionné dans le
Catalogue d'équipements de service pour circuits d'air comprimé
Desoutter doit étre installé dans le circuit en aval du filtre.

Desoutter recommande I'utilisation d'une huile & viscosité classifiée
par iSO, qualité 1ISO VG 15, dans le lubrificateur.

Conditions d'utilisation.
Alimentation électrique
Le moteur doit étre connectd & une alimentation triphasée

conformément au TABLEAU DE TENSIONS et équipé d'un
démarreur comprenant une protection de surcharge.

Printed in England
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Tableau de tensions triphasées

(AFDE400/410)
Réference Fra Pui Conne- Intensjté
outi Tension req- uissa | - yions maxi
Vitesse Y, uence ~nce du Pleine
rot. Ymm Hz kW moteur che;\rge
AFDE400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
220-240 50 0.37 A 2.1
AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
220-240 50 0.33 A 1.65
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 2.0
330-1450 | 440-480 60 0.90 Y 2.0
220-240 50 0.75 A 35
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 50 0.75 A 2.8
AFDE430 5§75 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDEA430 575 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000 ..
AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300
21 of 64

Raccordement a I'alimentation électrique

ATTENTION: (1) VERIFIER QUE L'ALIMENTATION EST HORS
SERVICE AVANT DE REALISER LES
CONNEXIONS.

(2) LES CONNEXIONS EN TRIANGLE ET EN
ETOILE DOIVENT ETBE STRICTEMENT
CONFORMES A LA TENSION
D'ALIMENTATION DONNEE DANS LE
TABLEAU. TOUT DEVIATION PAR RAPPORT
AU TABLEAU CONDUIRA A
L'ENDOMMAGEMENT DU MOTEUR.

Déterminer la tension d'alimentation et consulter le tableau de
tensions pour les détails de connexion du moteur.

Pour une connexion en étoile (Y), relier la borne W2 a la borne U2,
etU2aVva.

Pour une connexion en triangle (A), relier la borne W2 & la borne
Ui, U2aVvietv2awi.

Le moteur sera dans les deux cas connecté directement en ligne.

NB: Les bornes sont équipées de vis Pozidrive de 4 mm,
et les cavaliers doivent étre connectés entre les vis.
" La connexion de masse est une vis Pozidrive de 4

mm qui nécessitera un tournevis approprié.

IMPORTANT : Ne pas desserrer ou déposer I'écrou inférieur des
bornes.

lwe us va | e us ve |
w2 uz2 vz w2 uz2 w2
Connexion- A| ' Y

triangle |

|
Masse(_r ur [t Jwig

' Connexion |

étoite
Massel_f[_u_l ‘{v_v_ _[ _1

1 2 3 1 2 3
FIGURE 1 Alimentation Alimentation

Pour toutes les tensions: Le cable d'alimentation (puissance
nominale du cable : conducteurs 1,0mm, flexibles, blindés) doit étre
connecté aux bornes du moteur U1, V1, W1 et & la masse, qui se
trouvent dans le bornier (Voir Figure 1). Un serre-cable approprié
doit étre prévy; le bornier est doté de quatre trous & défoncer (19
mm de diamétre).

Part No. 441483 Issue2 07.98
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D%W HPOZOXH: (1) BEBAIONEXTE IIQE H IIAPOXH
PEYMATOY EINAI KAEIETH ITPIN
Anopp- KANETE TIZZYNAEZEIZ.
Desoutter Limited. HP2 7DR (UK T Suyvo- MiOofog | odnuin
wa supopess | Ton | 0| e | Bovioc | Texwe (2) OI SYNAEXEIE AETEPA KAI AEATA
\ kW v Wiodop IIPEITEI NA EINAI YIIOXPEQTIKA ETH
OAHFIEE XEIPIZTQN Aeitiso Iz Kivnwa | o TAZH PEYMOTOZ [10Y AINETAI ZTON
Mapoxni Aépog - Kapia A IIINAKA. TYXON ITAPEKKAIZH AIIO TON
. IHIINAKA OA KATAAHZEEI ZE BAABH TOY
TAnarteiten  mapoxy  (iAtpapiopévou  aépog  mou  efvar AFDE400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2 KINHTHPA
anaklaypéveg GSavog, oe nieon 6,3 atpoodarpdv (91,4 1bf/in? ), pe . Ho00B100i ) X ) ‘
uufi pof 9,9 MPpov ava Scutepblento (21 cu.fi/min) nou , poudiopioete v taa napey s peopatag ka £v suveyeia
chitl‘.,ylx&(ﬂqpe pu()pl(?t‘:)'mnfmnq nou c‘l)l?héycl(:)m unéctov Katé AZYO 330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2 oupifoudeuteite tov nivaka tiong peipaceg yia tg AENtopeprieg tng
Yhikov Emoxeurig Aepaywydv g Desoutter. 220-240 50 0.37 A 2.1 aivirong wu xiviuipa. ‘
Hapoyi A£poG - Anopakpuopévy AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95 Ulz‘m 06v6602r1 Y (?loztépu), Cevete 1 ouvdfete vo teppauks W2 gro
- 2 ka: to oo V2. '
. 01 Baoixég anorujoeig efven 6neg ncpxypdtbovncp mo ndve adda n 1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9 Tia o0vBean A (AéAta), {evete 1j ouvBéete 1o teppanxd W2 oto Ul,
nieon npéner va givar toudaxioto 2,7 atpoospapiv (40 1bf/in? ) kar 10000 U2 ato V1 ka1 V2 oto W1
1} porj nov anateftar 6tav napéxerar ofpa efvan 0,47 Affpeg avé ’
Seutep6lento (1 cu.ft/min). H Sidpxeia tou ofipatog npéner va 220-240 50 0.33 A 1.65 Kat ouig 8v0 peB68oug ouvBeong o xivntiipag Oa efvar kateuBeiav
Sratnpeitar oro eAdyioto yia va edattdver tnv katavawon aépog. AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 20 otn ypappii ouvebepévos.
Ainmavorn ° ZHMEIQZH: Zta teppatikd efvar npocappoopéveg Bideg
o 330-1450 | 440-480 60 0.90 Y 2.0 ovaupmtig kedadrig 4 1A kat ry oGv8eon

H owotf Afnavon civar {ouxkig onpaciag yia péyiotn anéSoon 250-240 50 0.75 A 35 yiverat petals vwov koxhidv. H gGvBeon
wou epyalefos ka1 Oa npéner va romoOeteitar enf tou ouotijpatog - ' yefwong efvar fifa orauporuig xedalric 4 xtA
npo¢ tov KkatGppou tou QifAtpou pfa PIKPOOKONIKE] GUOKEUH AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 1.8 yia tv onofa ype1dletar katGAAnlo katoaPise.
AmnGvoewg acpaywyol nov emdéyetar ané tov KatGAoyo Yixov - : , . 3 3
Emoxkeuric Acpaywydv tng Desoutter. 1750- 440-480 60 075 v 16 ITPOZOXH: L\:l:gppﬂ&(lxg.ite 1} xahapmvere 1o kGrw nalipad ota

8000 )

H Desoutter ouviora tn xpfion Aabiod otr ovoxeur) Aindvoewg N — T T T
nou efvar tafivounpévo pe Paon ug Hpodaypadéc Peuotbinrag 220-240 50 0.75 A 2.8 Sovieon/\ Pwe vz w2 | | w2 w2z v2 |
IS0, apiBpot S1afabuong ISO VG 15. AFDE430 | 575 60 0.30 Y 0.7 Arpeone | | Zovbeon | T |

. - tpa |
| aot I
To epyalefo vnopef ga Acitoupyef ge ateyvé aywyd. 400-1750 Tefwon I.I. v fvi Jwr) Tefwon I.HE ‘I i 4[ wi|
HAexrps Iapoxn AFDE430 | 575 60 | 033 Y 0.65 !, . L

O xavnefipag npénel va ouvdéetm oe napoyfi tp1dacikod - — —
nAextpikos pedpavog ovpdwva pe tov IINAKA TAEHZE 2100- LXHMA 1 Tlapoysi Pevpatog Iapoxn Pevupazog
PEYMATOZ xa1 va tou napéxerm efGprnpa exxivneng oto onofov 12000
efvar npocappoopéve npootatevtixds pxaviopds unepdbprwons. AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6 TMa 6AeG ug vaoeig: To nAextpiké kahebio (eAdxrotn

- emvpendépevn katdraln kalwdfou: povopévor edkapnror aywyof 1
400-1750 x1A) ouvSéetai ata teppatikd vou xiviprjpa UL, V1, W1 kai
.. yeiwong, nou efvat oto xifduo teppauxdv (fAtne Zxfpa 1).
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2 Ilpéner va mno()ct‘citm kataAAniog opryxuipag kahwbiov, 1o
- Klgg)"x(;\ rﬁ;{)élggxmv napéyetal pe téooepig (Srapftpou 19 x1d)
1aKonNg pevjiatog.
2100-
6300
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FIGURA 6 REGOLAZIONE CINGHIA DI TRASMISSIONE

Registrare la distanza tra (1) e (2) in modo che risulti uguale alla
profondita di foratura richiesta PIU' la distanza tra la punta e il pezzo
agendo su (3). Bloccare in posizione mediante {4) alla coppia
prescritta.

Posizionare {'unita HCU su (3). Registrare la distanza tra (6} e (7)
dell'entita prescritta al di sopra del-pezzo.

Svitare (8) allontanandolo dallunita HCU per registrarne la
resistenza al valore minimo.

Aprire completamente Fig. 3-13.
Chiudere Fig. 3-11.
Collegare l'alimentazione dell'aria e premere Fig. 3-6.

Per oftenere l'avanzamento e la ritrazione operativi richiesti
registrare i particolari 11/13 (figura 3).

Registrare la profondita finale mediante Fig. 5-9.
Bloccare mediante Fig. 5-10.

Effeftuare una serie di forature di prova per determinare

MESSA A PUNTO PER MASCHIATURA B

NOTA: 1. La velocitd di avanzamento dell'utensile deve essere
adatta al passo del filetto da maschiare. Se
lavanzamenio non & esallo la filettalura risultera
deformata. L'inconveniente & piu vistoso sulle materie
plastiche e sulle leghe leggere.

2. La velocita di ritorno deve essere lievemente superiore a
quella di maschiatura onde garantire fo svincolo efficiente
del maschio.

Montare l'attrezzo con i maschio saldamente bloccato nef
mandrino ed effettuare alcune operazioni di maschiatura di prova su
blocchetto idoneo.

L'estremita del maschio DEVE risultare almeno 14 mm al disopra
del blocchetto di prova onde consentire I'effettuamento della corsa di
innesto inversione della testina porta maschio. Registrare la distanza
tra Fig. 5-2 e 1 alla profondita di maschiatura PIU' la distanza tra il
maschio e il pezzo.

Per oftenere l'avanzamento e la ritrazione operativi richiesti
registrare i particolari 11/13 (figura 3}.

Effettuare una operazione di maschiatura di prova e controllare il
profilo del filetto finito procedendo alla eventuale registrazione di Fig.
3-11/13 e ripetere l'operazione finché non risultano soddisfatte le
condizioni di cui alle NOTE 1 e 2.

NORME DI MANUTENZIONE
Generalita
Lubrificanti prescritti:

Grasso - Molykote Longterm W2 per scanalature e asta di guida
Grasso - Molykote G68 per scatola degli ingranaggi

Grasso - Molykote PG75 Plastislip per O ring

Grasso - BP FGOOEP per foro del cilindro.

Norme di pulitura
(1) Recipiente per immergere i componenti.
2) Petrolio pulito di buona qualita.

Immergere i componenti nel recipiente. Assicurarsi della loro totale
immersione agitandoli per verificare 'avvenuto lavaggio dei condotli
dellaria. Togliere i componenti dal recipiente, asciugarli bene
mediante aria compressa applicata ai condotti aria per asportare ogni
traccia di umidita. Sistemare i componenti in apposito recipiente a
tenuta d'aria fino al momento del montaggio. Per lo smaltimento del
petrolio sporco osservare le disposizioni di legge relative alla salute e

'avanzamento ideale e le tarature dell'unita HCU mediante Fig. 3-11. ‘nrezza.

' @rted En@c - & o8 ol
.‘9’.‘.”..‘."“.7.‘.060.‘"“....

MANUTENZIONE e

Si consiglia di effettuare la manutenzione dell'attrezzo ad intervalli
di 1000 h di funzionamenio.

ATTENZIONE: . COMPLESSIVO BUSSOLA E TENUTO
COMPRESSO DALLA MOLLA (19).
CONTRASTANDO OPPORTUNAMENTE IL
CARICO DELLA MOLLA (19) SVITARE E
ASPORTARE CON CURA LA BUSSOLA
COMPLETA E QUINDI LAMOLLA. -

Scomporre l'attrezzo facendo riferimento alla vista esplosa. Pulire
tutti i componenti e controllarli con cura per rilevare eventuali tracce
di usura o danni e sostituire i componenti difettosi. Lubrificare tutti i
particolari come indicato in elenco. Ricomporre tattrezzo facendo
riferimento alla vista esplosa. Riposizionare la tenuta frontale dopo
aver smontato l'utensile. Montare l'utensile utilizzando i disegno
esploso.

| valori di coppia indicati hanno una tolleranza di + 5%.
Gli attrezzi speciali indicati nella vista esplosa sono in aggiunta ai
normali attrezzi di officina. L ggers .

NOTA: Durante la pulizia dei particolari indossare sempre guanti e
occhiali protettivi. Evitare anche di ingerire alimenti o di
fumare durante fa pulitura, la scomposizione e il montaggio
delf'attrezzo.

I componenti scartati devono essere conservati con cura
onde poterne effettuare lo smaltimento in condizioni di
sicurezza.

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR (UK).

Tutti diritli riservati

E' vietata la riproduzione totale o anche solo parziale del presente
documento salvo previa autorizzazione, specialmente per quanto
concerne i marchi depositati, le denominazioni dei modelli, i numeri di
particolare e le illustrazioni.

Si raccomanda di impiegare esclusivamente particolari autorizzati. Gli
eventuali danni o difetti di funzionamento dovuti all'uso di particolari
non autorizzati non sono coperti né dalla garanzia né dalle eventuali
rivendicazioni di Product Liability.

Part No. 441483 issue 2 07.98



Desontlor

Desoutter Limited. HP2 7DR (UK)

™

15 Condotto "O" con fileftatura 1/8" BSP; riceve
il segnale di ritorno avanzamento alla posizione
iniziale per avanzamento intermittente o
controllo pausa.

16t  Posizione per interruttore di prossimita "SW1",
rileva tin segnale-a inizio ciclo per connessione
kit di interfaccia (limite superiore posizione di
riferimento).

17  Condotto "M" con filettatura M5. Utilizzato per
il controllo in sequenza. Il segnale si verifica
con attrezzo a riposo.

NOTA: # condotto "M" serve per it comando di eventuali valvole
pilota. Non deve essere utilizzato per l'alimentazione dell'aria
per altri scopi.

1Disponibile in kit. Per i dettagli vedere il catalogo Desoutter.
VALVOLA DI REGOLAZIONE SEMPLICE (FIGURA 4)

NOTA: Il controllo della velocita di avanzamento e di ritrazione
richiede I'impiego di collegamenti elettrici esterni.

Questo modulo & ideale per it controllo dell'attrezzo a distanza. La
Figura 4 indica i punti di provenienza dei segnali.

POSIZIONE

1a. Posizione interruttore di prossimita SW1, mediante pemo
attuatore.

ib. Posizione interruttore di prossimita SW1, mediante

manicotto su tubo di prolunga.

Sia ta che 1b rilevano il segnale utensile in posizione di
partenza..

2. Posizione interruttore di prossimita SW2; rileva il segnale
relativo al raggiungimento della posizione di profondita da
parte dell'utensile.

3. Foro aria di arretramento, maschiatura 3,175 mm BSP.

4, Foro aria di avanzamento, maschiatura 3,175 mm BSP.

Printed in England
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FIGURA 4 MODULO DI CONTROLLO BASE

2\

NOTA: Durante limpiego del blocchetto di comando semplice,
sostituire la vite (36) con la vite a testa allargata (383983).

Accessori

Morsetti di attacco - E’ disponibile una gamma completa di basi di
attacco e colonnette di fissaggio. Per i particolari rivolgersi a
Desoutter.

Controllo idraulico di limitazione avanzamento (HCU) - Questo
dispositivo & utile quando si praticano fori ciechi con avanzamento
prestabilito. Se occorre rendere passante il foro con eventuale
fuoriuscita in altro foro, il probabile aumento defla velocitd di
avanzamento risultante pud causare la rottura della punta. Per
evitare l'inconveniente si eonsiglia vivamente Yimpiego di una unita
HCU. Per ulteriori informazioni rivolgersi a Desoutter.

Unita di avanzamento intermittente Peck Feed - L'unitd Desoutter
Peck Feed Drill & utile per I'esecuzione di fori di profondita minima
pari a 5 volite il diametro. Essa facilita lo smaltimento del truciolo ed
evita l'eccessivo surriscaldamento della punta. ll Peck Feed consente
anche di migliorare la precisione dimensionale del foro e di
minimizzare l'eccentricita della punta. Per ulteriori informazioni
rivolgersi a Desoutter.

37 of 64

TENSIONAMENTO DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE (vedi %
figura 6)

La cinghia di trasmissione deve essere regolarmente messa in
tensione a seconda del tipo di applicazione su cui viene utilizzato
Futensile. Un tensionamento scorretto comporta una rapida usura e
pud causare danni alla cinghia.

accertarsi che I'alimentazione eletlrica sia
disinserita.

ATTENZIONE:

Allentare la vite nel dispositivo di tensionamento. Ruotare il
dispositivo di tensionamento in modo tale che la tensione
della cinghia consenta a quest'ultima di deflettersi di 2,5 mm
quando viene applicato un carico di circa 4 kg nella posizione
indicata. Tenere il dispositivo di tensionamento in posizione
e serrare la vite.

Controllo
Limitazione
Avanzamento

HCU

FIGURA 5 CONTROLLO LIMITAZIONE
AVANZAMENTO (HCU)

MESSA A PUNTO PER LA FORATURA (vedere Fig. 5)

La punta a forare deve essere situata aimeno 6 mm al di sopra del
pezzo.

NOTA: Questa messa a punto si riferisce al modulo con controllo di
limitazione avanzamento. Alla messa a punto del modulo
normale senza unita HCU occorre non tener conto delle
indicazioni ad essa relative.

Part No. 441483 Issue2 07.98
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Motore elettrico

Il motore & costituito da un avvolgimento trifase completamente
chiuso, raffreddato mediante ventilatore, dotato di isolamento di
" categoria B min. alla temperatura ambiente operativa di 40°C. Per
chi guarda il motore dal lato ventilatore, 1a rotazione deve avvenire in
senso orario. In caso contrario correggere la rotazione scambiando le
connessioni Ut e V1.

DATI

Pressione aria max Pmax = 8 bar
Pressione aria minima Pmin = 6 bar
Livello di rumorosita = <70 dBA
{Codice di prova CAGI-PNEUROP)
Peso =175 kg

Condiziont di impiego

L'attrezzo & adatto per praticare fori ma puo essere adibito ad altri
impieghi con accessori omologati Desoutter. E vietato ogni diverso
utilizzo.

NOTA: Sia che l'attrezzo sia impiegato autonomamente oppure
integrato in una macchina occorre prevedere un apposito
arresto di emergenza il cui schema elettrico & rappresentato
in Fig. 2.

AVVERTENZA:(1) SCOLLEGARE = SEMPRE L'ATTREZZO
DALL'ALIMENTAZIONE DELL'ARIA PRIMA
DI INTERVENIRE PER SOSTITUZIONI,
REGOLAZIONI, MANUTENZIONE o]
SMONTAGG!.

(2) EVITARE DI INDOSSARE INDUMENTI
SVOLAZZANTI E ALLONTANARE PANNI E
ALTRI MATERIAL] DI PULIZIA CHE
POSSONO ESSERE TRASCINATI IN
MOVIMENTO DALLE PARTI MOBIL}
DELL'ATTREZZO.

(3) ATTENDERE SEMPRE IL  TOTALE
ARRESTO DELL'ATTREZZO PRIMA Dl
SMONTARE IL PEZZO.

(4) ASSICURARSI SEMPRE CHE IL PEZZO IN
LAVORAZIONE SIA SALDAMENTE
FISSATO PRIMA D! INIZIARE IL LAVORO.

(5) ASPORTARE TUTTE LE PARTI NON FISSE
DALLA ZONA DI LAVORO,

(6) VERIFICARE SEMPRE CHE L'ATTREZZO
SIA SALDAMENTE FISSATO
SULLINVOLUCRO ESTERNO PRIMA DI
INIZIARE IL LAVORO.

(7) NON LAVORARE SENZA GLI OPPORTUNI
RIPARI.

(8) MANEGGIARE L'ATTREZZO CON
PRUDENZA: ESSO E' DOTATO DI MOTO
DI AVANZAMENTO E ROTAZIONE.

(9) INDOSSARE SEMPRE OPPORTUNI
DISPOSITIVI DI PROTEZIONE DEGLI
OCCHI E DELLE ORECCHIE.

(10) NON  UTILIZZARE L'ATTREZZO IN
ATMOSFERE ESPLOSIVE.

(11) SE SI DEVONO LAVORARE MATERIALI
PERICOLOSI OCCORRE SEMPRE

PREVEDERE OPPORTUNI DISPOSITIVI DI
RACCOLTA O SMALTIMENTO DELLE
POLVERL.

(12) OCCORRE SEMPRE PREVEDERE UN
ARRESTO DI SICUREZZA
DELUATTREZZO SIA CHE ESSO VENGA
USATO DA SOLO OPPURE COME PARTE
INTEGRANTE DI UNA MACCHINA. PER IL
RELATIVO SCHEMA ELETTRICO VEDERE
LA FIGURA 2.

MODULO DI CONTROLLO (FIGURA 3)

Il modulo di controllo completo (1) svolge tutte le funzioni di
comando e segnalazione per il controllo dall'esterno.

1 vari comandi e la loro disposizione sono sottoindicati nella sezione
Modalita di foratura.

POSIZIONE: 2 Condotto entrata aria principale con filettatura
1/4" BSP oppure NPT.

3 Condotto entrata "P" con filettatura M5. Punto
di segnalazione per alimentazione intermittente
o circuito kit di controllo pausa.

4 Pulsante ritorno manuale {rosso).

§ Condotlo entrata avviamento remoto "I" con
filettatura M5. Riceve il segnale esterno per

‘ 'avvio del ciclo attrezzo. '

® 090 000090000000V OOOO0OCECEOOEO S $ WS

FIGURA 3 MODULO DI CONTROLLO COMPLETO

8t

9t

10
11
12t

13
14

Pulsante avviamento manuale (verde).

Condotto uscita ritorno "R" con filettatura 1/4"
BSP. Alimentazione ritorno aria.

Posizione per elettrovalvola *S2" per svincolo
di emergenza elettrico.

Posizione per interruttore di prossimita "SW2";
rileva un segnale a fine ciclo per la
connessione del kit di interfaccia (limite
superiore profondita).

Valvola regolazione corsa.

Vite di registrazione velocita di avanzamento.

Posizione per elettrovalvola *S1" per
avviamento elettrico.

Vite di registro velocita di svincolo.

Vite di registrazione velocita di traslazione.
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NORME D'USO
Alimentazione aria - Rete

Occorre disporre di una rete di alimentazione di aria compressa
filtrata e disidratata alla pressione di 6,3 bar con portata di 9,9 I/s
controllata da apposito regolatore di pressione Desoutter di cui al
catalogo Air Line Service Equipment.

Alimentazione aria - Remoto

Le prescrizioni di base sono come quelle di cui sopra ma la
pressione deve essere almeno 2,7 bar e la portata di segnalazione
‘pari a 0,47 I/s. La durata de! segnale deve essere minima al fine di
ridurre il consumo di aria.

Lubrificazione

.

La corretta lubrificazione & indispensabile per ottenere le massime
prestazioni dall'attrezzo; si consiglia vivamente di montare un mini
lubrificatore per tubazioni ad aria compressa ricavato dal catalogo Air
Line Service Equipment, da inserire a valle del filtro.

" Per il lubrificatore, Desoutter consiglia ¥impiego di clio di classe di
viscosita ISO VG 15.

L'attrezzo puo essere impiegato con aria compressa a secco.
Alimentazione elettrica
I motore deve essere collegato a un'alimentazione trifase in

conformita con la TABELLA TENSION!, e deve essere fornito di
avviatore dotato di protezione di sovraccarico.

.’
Brintad in Enoland

Tabella ténsioni - trifase

(AFDE400/410)
Utensile Fre Cone- | Massima
- . q- ?
tipo Tensione uenza Potenza | ssione { corrente
Velocita \ Hz kw motor | assorbita
giri / min, e
AFDEA400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
220-240 50 0.37 A 241
AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y ' 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
220-240 50 0.33 A 1.65
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 2.0
330-1450 | 440-480 60 0.90 Y 2.0
220-240 .50 0.75 A 35
AFDE410 { 380-420 ' 50 Q.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 | 50 0.75 A 28
AFDE430 575 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDE430 575 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000
AFDEA440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDEA440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300
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Connessione alimentazione elettrica pre

(1} PRIMA DI EFFETTUARE LE
CONNESSIONI  ACCERTARS! CHE
L'ALIMENTAZIONE SIA DISATTIVATA.

(2) LE CONNESSIONI A STELLA E A
TRIANGOLO DEVONO ESSERE
ASSOLUTAMENTE CONFORMI ALLA
TENSIONE DI ALIMENTAZIONE
PRESCRITTA NELLA TABELLA.
QUALSIASI SCOSTAMENTO RISPETTO
Al VALOR! RIPORTATI IN TABELLA
PROVOCA IL DANNEGGIAMENTO DE
MOTORE.

AVVERTENZA:

Determinare la tensione di alimentazione e consultare [a tabella
tensioni per i dettagli di connessione del motore.

Connessione a stella (Y): accoppiare il morsetto W2 a U2, e U2 a
\'3

Connessione a triangolo (A): accoppiare il morsetto W2 a U1,,Ué a
VieV2aWi.

In entrambi i casi il motore risulta collegato direttamente in linea.

NOTA: | morsetti sono dotati di viti da 4 mm, e i collegamenti
sono realizzati tra le viti. La connessione di massa &
coslituita da una vite da 4 mm che richiede un cacciavite
specifico.

IMPORTANTE: Non rimuovere né allentare i dadi inferiori dei

morsetti.
lwe vz ve | Y I vz vz |
Al l Connessione | —— |
Connessione a a Stella I

triangolo | '
Massa "f ut w1 1) Massa I_Hm‘{w “Vﬂ]
t 2 3 T 2 a3

FIGURA 1 Alimentazione Alimentazione

Per tutte le tensioni: Il cavo di alimentazione (capacitd min.:
conduttori flessibili armati da 1,0 mm) & collegato ai morsetti del
motore U1, V1, W1 e alla massa, posizionati sulla morsettiera
(vedere ia figura 1). Montare un pressacavo di tipo adeguato; la
morselliera & provvista di quattro punzonature di 19 mm di diametro.

Part No. 441483 |Issue2 07.98
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Desmonte a ferramenta utilizando um diagrama do esquema de
montagem das pecas. Limpe todos os componentes e inspeccione
prestando particular atengdo a danos e desgaste, troque se for
necessario. Aplique lubrificante novo nas pegas relevantes de acordo
com a lista. Monte a ferramenta utilizando o diagrama do esquema
de montagem de pegas. Substitua o vedante dianteiro depois de
desmontar a ferramenta. Monte a ferramenta utilizando a figura com
os componentes em destaque.

Os valores dados para o binario sao +5%.
As feramentas especiais mostradas nos diagramas de esquemas

de montagem de pegas constituem um suplemento das ferramentas
de oficina nomais.

NOTA: Durante a limpeza das pegas deverdo ser utilizadas luvas
protectoras e protecgbes para a vista. £ proibido comer ou
fumar durante a limpeza, desmontagem ou montagem de
uma ferramenta.

Os componentes utilizados deverdo ser tratados com
cuidado e a sua eliminagao feita de forma segura.

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR (UK).

Todos os direitos sdo reservados

E proibida qualquer utilizagio ou cépia ndo autorizadas do contetido
ou parte deste. Isto aplica-se particulanmente a marcas registadas,
denominagGes de modelo, ntimeros de pegas e desenhos.

Utilize apenas pegas autorizadas. Quaisquer danos ou
funcionamento defeituoso provocados pela utilizagdo de pegas nao

autorizadas ndo serdo cobertos pela Garantia ou Responsabilidade
do Produto.

Part No. 441483 lIssue 2 07.98
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Unidade de
Retengao
Hidraulica

(HCU)

¥

FIGURA 5 UNIDADE DE RETENGAO HIDRAULICA (HCU)

REGULAGAO DA OPERAGAO DE PERFURAGAO (Ver
Figura 5)

A perfuradora devera estar pelo menos 6mm acima da peca a
trabathar. .

NOTA: Esta regulagio fomece pormenores para uma unidade com
HCU, as referéncias para a HCU deverdo ser ignoradas
quando se estiver a regular a ferramenta standard.

Regule o espago entre (1) e (2) de forma a ficar igual &
profundidade do furo requerido, MAIS a distancia em que a broca
esta acima da pega a ser trabalhada através de deslize (3). Tranque
em posigdo com (4) para o binario recomendado.

Posicione a HCU em (3). Regule o espago entre {6) e (7) para
uma distancia conforme requerida acima da pega a ser trabathada.

Desaparafuse (8) da HCU para ajustar a resisténcia na HCU para
o minimo.

Abrir totalmente (13), Figura 3.

Fechar (11), Figura 3.

Printed in England

Ligar a alimentagao de ar e premir (6), Figura, 3.

-

| |e—2.5mm
FIGURA 6 REGULAQAO DA CORREIA DA TRANSMISSAO

Regule a Figura 3 (11/13) de forma a obter as alimentagoes de
avango e de recuo para a operagao.

Utilizar (9), Figura 5, para o ajustamento de profundidade final.
Tranque utilizando (10), Figura 5.

Efectue uma série de furos. experimentais para determinar o
avango ideal e regula¢des da HCU utilizando (11), Figura 3.

REGULAGAO DE OPERAGAO DE ABERTURA DE ROSCA

NOTA: 1. E importante que a velocidade de avango da ferramenta
seja regulada para condizer com o passo da rosca que
vai ser perfurada. Uma velocidade de avango incorrecta
resultard numa rosca deformada. Isto sera mais evidente
em pldstico ou materiais de liga leve.

2. A velocidade de retracgdo devera ser regulada de forma
a retirar o macho de rosca a uma velocidade
ligeiramente mais rdpida do que aquela com que
avangou; isto ird garantir uma saida limpa.

Monte uma ferramenta com o macho de rosca escolhido, preso de
forma segura & bucha, acima de um bloco de ensaio, para efectuar
operagdes de abertura de rosca-de amostra.

A extremidade do macho da rosca TEM de estar pelo menos
14mm acima do bloco de ensaio para permitir o curso da
engrenagem de inversdo da cabega do macho da rosca. Regule o
espago entre (2) e (1), Figura 5, de forma a ficar igual a
profundidade da abertura de rosca MAIS a distancia a que o macho
de rosca esta acima da pecga a ser trabalhada.
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Regule a Figura 3 (11/13) de forma a obler as alimentagdes de *

avango e de recuo para a operagio.

Prossiga uma operagdo de ensaio de abertura de rosca e
inspeccione a forma da rosca acabada, ajuste conforme for
necessario (11/13), Figura 3, e repita até que as informagbes nas
NOTAS 1 e 2 sejam seguidas.

REQUISITOS DE ASSISTENCIA
Notas gerais
Utifize os seguintes lubrificantes:
Mqukote Logterm W2 para estrias e haste-
ic\jlltg%kote (G68 para Caixa de Velocidades.

Molykote PG75 Plastislip para O-rings.
BP FGOOEP para didmetro de cilindro.

Massa lubrificante -

Massa lubrificante -
Massa lubrificante -
Massa lubrificante -

Limpeza

Requisitos:
M
@

Impregnar os componentes no contentor contendo a parafina.
Certifique-se que a imersao é total, agite os componentes de forma a
assegurar-se que as passagens de ar também sdo mergulhadas.
Retire os componentes do contentor, seque-os totalmente e de forma
uniforme, sopre as passagens de ar para retirar a humidade.
Coloque os componentes num contentor impermedvel ao ar até que
sejam necessarios para montagem. Proceda & eliminagdo da
parafina suja de acordo com 0s regulamentos de satide e
seguranga.

Contentor para mergulhar os componentes.

Parafina limpa de boa qualidade.

MANUTENGAO

Recomenda-se a revisao da ferramenta apés cada 1000h de
funcionamento.

A MANGA DE ROLAMENTO CILINDRICO
COMPLETA ~~ ENCONTRA-SE SOB UMA
COMPRESSAO DE MOLA (19). DESAPARAFUSE
E REMOVA CUIDADOSAMENTE A MANGA DE
ROLAMENTO CILINDRICO . COMPLETA,
DURANTE ESTA OPERACAO TERA DE FAZER
RESISTENCIA AO IMPULSO DA MOLA (19). A
SEGUIR RETIRE A MOLA.

ATENCAO:

Part No, 441483 Issue2 07.98
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12t  Posigdo para Vdlvula de Solendide "S1" para
Arranque Eléctrico.

13 Paraluso de Regulagio da Velocidade de
Retracgao.

14 Parafuso de regulagédo do avango.

15  Orificio "O", com rosca de 1/8 polegada BSP
recebe sinal para voltar a colocar o
alimentador para a posi¢cdo de arranque para
alimentagdo de martelo ou controlo de
residéncia.

161 Posigdo para Interruptor de Proximidade
"SW1", detecta um sinal no inicio de um ciclo
para ligagao do kit de interface. (Ou seja, é de
nivel Elevado na posigdo de referéncia).

17  Orificio "M", com rosca em M5. Utilizado para
controlo de sequéncia. O sinal € produzido
quando a ferramenta esta em descanso.

NOTA: O orificio "M" destina-se & operagdo das vaivulas piloto.
Néao pode ser utilizado como uma fonte de alimentag¢do de
ar para outros fins.

1Disponivel na forma de KIT. Ver Catilogo Desoutter para

detalhes.
VALVULA DE COMANDO SIMPLES (Figura 4)

Este modulo do bloco da vdivula de controlo € utilizado quando a
ferramenta vai ser utilizada com controlo remoto. A Figura 4 da
pormenores sobre a origem dos sinais.

NOTA: O circuito exterior serd necessario para controlar a
velocidade das alimentagbes de avango e de recuo.

LOCALIZAGAO

1a. Posicione para o interruptor de proximidade SW1, utilizando
o pino de comando.

© 0900 006060000000006°¢°00000 0

1b, Posicione para o interruptor de proximidade SW1, utilizando
a manga ne tubo de extensao.

Quer 1a quer 1b detecta um sinal quando a ferramenta se
encontia no ponto de partida.

2. Posicione para o interruptor de proximidade SW2, detecta
um sinal quando a ferramenta tiver atingido a profundidade.

3. Porta de Ar de retracgao, com rosca 1/8 pol. BSP.

4. Porta de Ar de avango, com rosca 1/8 pol. BSP.

NOTA: Quando utilizar o bloco de controlo simples substitua o
parafuso (36) por o parafuso de cabega prolongada
(383983). .

Acessoérios

Grampos de Montagem - Encontra-se & disposi¢do uma gama de
grampos de bases e colunas. Pode obtler todos os pormenores da
Desoutter.

Unidade de Retengéo Hidraulica (HCU) - A ferramenta funcionara
de forma satisfatoria quando perfurar um buraco cego a velocidade
de alimentagdo previamente regulada. Se for necessério atravessar
o material e possivelmente ainda ter de entrar noutro furo, ocorrera
uma aceleragdo da alimentagao havendo a possibilidade da broca
partir. Para que isto ndao acontega, recomenda-se vivamente a
utilizagédo de uma HCU. Para mais informagoes dirija-se a
Desoutter.

Perfuradoras de Alimentagdo de Martelo - O Sistema de
Perfuradoras de Alimentagido de Marielo Desoutter devera ser
utilizado quando a profundidade do furo a ser feito é igual ou
superior a cinco vezes o didmetro do furo. Isto ajuda a fimpar as
lascas da perfuragio e evita um sobreaquecimento excessivo da
broca da perfuradora. A precisdo do tamanho do furo pode ser
melhorada e o desgate da broca da perfuradora é mantido no
minimo. Para mais informagdes dirija-se a Desoutter.

o |
2 \E] 4

0 O

.
FIGURA 4 MODULO DO BLOGO DA VALVULA DE

CONTROLO BASICO

APERTAR A CORREIA DE TRANSMISSAO (ver fig. 6)

A correia de transmissao necessitara de ser apertada regularmente
dependendo da aplicagdo da ferramenta. Um aperto incorrecto
provocara um desgaste rapido € podera causar danos na correia.

AVISO Certifique-se de que a alimentagao eléctrica esta desligada.

Afrouxe o parafuso no tensor. Rode o tensor para que a tensdo na
correia permita que a correia faga um desvio de 2,5 mm quando
uma carga de aproximadamente 4kg € aplicada na correia na
posigdo apresentada. Mantenha o tensor em posicao e aperte o
parafuso.

art Ng. 441483 {issue 2 07.98
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O motor eléctrico

Motor eléctrico em gaiola de esquilo trifasico completamente
fechado arrefecido a ventoinha, insulagdo minima de classe B com
4 uma temperatura ambiente de funcionamento de 40°C. Olhando
para a extremidade da ventoinha do motor a rotagao devera fazer-se
no sentido dos ponteiros do relégio. Se a rotagéo estiver no sentido
contrario troque as ligagdes U1 e V1 para rectificar a rotagéo.

DADOS

Pressao méxima de ar Pmax.= 8bar
Pressdo minima de ar Pmin = 6bar
Nivel de pressao do ruido = <70 dBA
(Codigo de Teste CAGI-PNEUROP)
Peso=17.5kg

Declaragéo de Utilizagdo

A ferramenta foi concebida para fazer furos, mas pode ser
adaptada para outros objectivos especificos, utilizando os acessdrios
aprovados da Desoutter. Ndo é permitida qualquer outra
utilizagao.

(4) ASSEGURE-SE QUE ,A PECA A SER
TRABALHADA ESTA PRESA DE FORMA
SEGURA_ ANTES DE INICIAR A
OPERAGAO. .

(5) ARRUME TODAS AS PEGAS SOLTAS QUE
SE ENCONTRAM POR PERTO.

(6) ASSEGURE-SE QUE A FERRAMENTA
ESTA PRESA DE FORMA SEGURA EM
VOLTA DA ARMAGAO EXTERIOR ANTES
DE INICIAR A OPERAGAO.

(7) ASSEGURE-SE QUE OS RESGUARDOS DE
SEGURANGCA ESTAO INSTALADOS.

(8) ATENGCAO A SAIDA DA FERRAMENTA.
ESTA AVANGA E RODA.

(9) DEVEM SER UTILIZADOS PROTECTORES
AUDITIVOS E VISUAIS DURANTE A
UTILIZAGAO DA FERRAMENTA.

(10)'- NAO OPERE A FERRAMENTA EM
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS.

(11) QUANDO TRABALHAR A MAQUINA
MATERIAIS PERIGOSOS, DEVEM SER
TOMADAS MEDIDAS PARA RECOLHA OU
SUPRESSAO DE POEIRA.

(12) ASSEGURE-SE QUE E PROVIDENCIADA
UMA PARAGEM DE EMERGENCIA PARA A

FIGURA 3 MODULO DO BLOCO DA VALVULA COMPLETO

NOTA: Deverdo ser tomadas medidas para uma Paragem de FERRAMENTA, QUER SEJA UTILIZADA 4 Botdo de Retracgdo Manual (Vermelho).
Emergéncia se a ferramenta for ulilizada sozinha ou ;S:%ngl;\m 02U '%%E?'DAD'\S A“{I_Gggg\m L‘}'IC‘I
incorporada numa méaquina. A Figura 2 fomece um CIRCUITO DE PARAGEM DE 5 "I" orificio de Entrada de Asranque Remoto,
diagrama de circuito apropriado para a concepgdo de uma EMERGENCI A APROPRIADO com rosca M5. Recebe sinal externo para
Paragem de Emergéncia. : iniciar o ciclo da ferramenta.
AVISO: (1) DESLIGUE SEMPRE A FERRAMENTA DA  VALVULADE CONTROLO (FIGURA3) 6 Botdo de Arranque Manual (Verde).
ﬁtgﬁueagwm PE AR ANTSEUSBg%'l‘lSIIg/L\%T fo _""5%““ do ‘;'°°° da "ég’“'a completo (1) C‘I’“‘é‘“ todas as 7 "R, orificio de Saida de Retracgdo, com
AJUSTAMENTO, REVISAO ou  fungdes de controlo e origens dos sinais para controlo externo. rosca de pol BSP. Fomecimento de retomo
DESMONTAGEM. Os controlos e localizagbes estdo identificados em baixo e de ar.
(2) 2?%81?”563505%05 Q\XSESTUIXEI‘\I;UgS detalhados na operagéo de Perfuragao. 8t Posicéo_padra valvula de Solenéiide *S2* para
MATERIAL DE LIMPEZA FICAM PRESOS  LOCALIZAGAO: 2  Oificio Principal de Entrada de Ar, com rosca Retracgdo de Emergéncia Eléctrica.
I:éF?R AMEF;\G'!}\TES ROTATIVAS DA de pol BSP ou NPT. 9t Posigdo para Interruptor de Proximidade
3 P, orificio de Entrada, com rosca M5. Ponto pigzlibggéicgoul?i; 32ai|n?:ﬂ22:| gﬁ l;:}ac'%'g
(3) ESPERE SEMPRE QUE A FERRAMENTA de sinalizagao para alimentagdo de martelo ou Elevado nivel de profundidade. '
PARE ANTES DE RETIRAR A PECA DE circuito de Kit de controlo de residéncia. :
TRABALHO. 10  Valvula de Controlo do Curso.
11 Parafuso de regulagdo da alimentagao.

Printed in England
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INSTRUGOES DE OPERAGAO
Alimentagao de ar - Principal

E necess4rio uma alimentagéo de ar filtrado e sem gua, com uma
presséo de 6,3bar, com um débito de 9,9l/s controlado por um
regulador de pressdo seleccionado do Catédlogo do Equipamento de
Linha de Ar da Desoutter,

Alimentagao de ar - Remoto

Os requisitos basicos sdo como os acima indicados, mas a pressao
devera ser de pelo menos 2,7bar e quando assinalado, o requisito
para o débito devera ser de 0,47 I/s. A duragdo do sinal devera ser
mantida no minimo para reduzir o consumo do ar.

Lubriticagédo
Uma lljbriﬁcacéo correcta & vital para um desempenho maximo da
ferramenta. A jusante do filtro devera ser instalado um lubrificador de

linha de ar em miniatura, seleccionado do Catalogo do Equipamento
de Linha de Ar da Desoutter.

A Desoutter recomenda a utilizagéo, no lubrificador, de um dlec de
viscosidade classificado 1SO, numero de grau ISO VG 15.

A ferramenta pode ser operada em linha seca.
Alimentagdo eléctrica
O motor devera ser ligado a uma alimentagéo trifasica de acordo

com a TABELA DE VOLTAGEM e devera dispor de um arrancador
equipado com um dispositivo de protecgdo de sobrecarga.

Tabela de Voltagem - trifdsica

Mg

(AFDEA400/410)
. Elo
Cadigo Corrente
modelo Vot- Freg- Pot- das 3 o carga
Velocidade | 298M uéncia éncia tigag- maxima
' \' Hz kW oes do
.p.m. A
motor
AFDE400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
220-240 50 0.37 A 241
AFDE400 | 380-420 ‘50 0.33 Y 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
220-240 50 0.33 A 1.65
AFDEA410 | 380-420 50 0.75 Y 20
330-1450 | 440-480 60 0.90 Y 20
220-240 50 0.75 A 35
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 50 0.75 A 28
AFDE430 575 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDE430 575 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000
AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300

© $9:0:0 0060600006060

Ligagdo a alimentagao eléctrica : 4

AVISO: (1) CERTIFIQUE-SE QUE A ALIMENTACAO ESTA

DESLIGADA ANTES DE FAZER AS LIGAGOES,

{2) AS LIGAGCOES ESTRELA E TRIANGULO DEVERAQ
ESTAR RIGOROSAMENTE DE ACORDO COM A

" VOLTAGEM DE ALIMENTAGAO FORNECIDA NA
TABELA. QUALQUER DESVIO DA TABELA IRA TER
COMO RESULTADO A DANIFICAGAO DO MOTOR.

Determine a voltagem de alimenta¢gdo e consulte a tabela de
voltagem para pormenores relativos as ligagoes do motor.

Para a ligagdo Y (estrela), ligue o terminal W2 ao U2 e o U2 ao
va.

Para a ligagdo A (tridngulo), ligue o terminal W2 ao U1, o U2 ao
VieoV2aoWl.

Em ambos os métodos o motor ficara ligado em linha directa.

Os terminais estdo equipados com parafusos tipo

NOTA:
"pozidrive” e os elos de ligagdo estao ligados entre os
parafusos. A ligagdo a terra & um parafuso “pozidrive”
de 4 mm para o qual serd necessdria uma chave de
parafusos adequada.
IMPORTANTE: N3o tire ou desaperte a porca inferior que se
encontra nos terminais.
e us vo |
TN w2 w2 vz | vigngasl | w2 w2 vz )
tringulo A | estrela I
! ! ' !
Terra Lf“l’,} y_l _1| Terra '_H_U_I__{_i ‘] __1|
1 2 3 1 2 3
FIGURA 1 Alimentagéo Alimentagio

Para todas as voltagens: O cabo de alimentagdo (especificagdo
minima para o cabo: condutores flexiveis blindados de 1 mm) esta
ligado aos terminais U1, Vi, W1 do motor e & terra que se
encontram na caixa de terminais (ver Figura 1). Devera ser instalada
uma bragadeira para cabo adequada; a caixa de terminais dispde de
4 perfuragoes (KNOCK- OUTS) (19 mm de didmetro).

©¢0O0 00000000 8FEEFVe



€0 086000000000 00000600600000060000000S0

Desowtlore '

Desoutter Limited. HP2 7DR (UK)

Humedecer los componentes en el recipiente con parafina.
Asegurar que queden totalmente sumergidos, agitar los componentes
para asegurar que sean limpiados totalmente los conductos de aire.
Retirar los componentes del recipiente, secarlos totalmente y soplar

@ través de los conductos de aire para expulsar la humedad.
Colocar los componentes en un recipiente hermético al aire hasta
que sean requeridos para su montaje. Desechar cualquier cantidad
de parafina sucia segin los reglamentos de salud y seguridad.

MANTENIMIENTO

Se recomienda llevar a cabo el servicio de la herramienta cada
1000 horas de servicio activo.

ADVERTENCIA: EL MANGUITO DE COJINETE COMPLETO
‘ ESTA SOMETIDO A LA FUERZA DE
COMPRESION DEL MUELLE (19). MIENTRAS
“ SOPORTA EL EMPUJE AXIAL DEBIDO AL
MUELLE (19), DESENROSQUE
CUIDADOSAMENTE EL MANGUITO DE
COJINETE COMPLETO Y DESMONTELO,

SEGUIDO DEL MUELLE.

Desarmar 1a herramienta usando como guia el dibujo despiezado.
Limpiar todos los componentes e inspeccionar si hay desgaste o
dafios, recambiando si es necesario. Aplicar nuevo lubricante en las
piezas pertinentes segin la lista. Montar la herramienta usando
como guia el dibujo despiezado. Vuelva a colocar el sello delantero
después de desarmar la herramienta. Arme la herramienta segun el
grafico de despiece.

Los pares de apriete incluidos son £5%.

Las herramientas especiales ilustradas en el dibujo despiezado son
adicionales a las herramientas de taller normales.

NOTA: Durante la limpieza de las piezas deberan llevarse guantes y
gafas protectoras. Esta prohibido comer o fumar durante la
limpieza, desarmado o armado de herramientas.

Los componentes gastados deben manejarse y desecharse con
seguridad.

! Brinted In England

® CED ®

© Copyright 1998, Desoutier, HP2 7DR (UK). **

Reservados todos los derechos a

Esta prohibido todo uso indebido o copia de este documento o de
parte de!l mismo. Esto se refiere especialmente a marcas
comerciales, denominaciones de modelos, nimeros de piezas y
dibujos.

Utilice exclusivamente piezas de repuesto aulorizadas. Cualquier
dafio o defecto de funcionamiento causados por el uso de piezas no
autorizadas queda excluido de la garantia o responsabilidad del
producto.
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Unidad de
Supervision
Hidraulica

FIGURA S UNIDAD DE SUPERVISION HIDRAULICA (HCU)

PREPARACION DE LA OPERACION DE TALADRADO (Ver la
figura 5)

La barrena debe estar situada como minimo a 6 mm sobre la
pieza. :

NOTA: Este reglaje detalla una unidad equipada con HCU. Cuando
se hace el reglaje de fa herramienta standard, deberd
ignorarse todo lo referente a la unidad HCU.

- | je—2.5mm
FIGURA 6 AJUSTE DE LA CORREA DE TRANSMISION

Ajustar la separacion entre los orificios (1) y (2), de manera que
igualen la profundidad de taladrado requerida ADEMAS de la
distancia de la broca sobre la pieza, deslizando (3). Inmovilizar en
su posicion con (4) al par de apriete recomendado.

Posicionar la HCU en (3). Regular la separacion entre (6) y (7) a
la distancia requerida sobre la pieza.

Desenroscar (8) de la HCU para ajustar al minimo la resistencia
dentro de la HCU.

Abrir por completo (13) en la figura 3.
Cerrar (11) en la figura 3.
Conectar el suministro de aire y presionar (6) en figura 3.

Ajustar la figura 3 (11/13) para lograr la alimentacion de avance y
retroceso requerida para la operacion.

Usar (9) en la figura 5 para regular definitivamente la profundidad.
Inmovilizar usando (10) en la figura 5.

Llevar a cabo un conjunto de taladros de prueba para determinar el
avance ideal y los reglajes de HCU usando (11) en Ja figura 3.

REGLAJE DE LA OPERACION DE ROSCADO

NQTA: 1. Es importante ajustar la velocidad de avance de la
herramienta para que coincida con el paso de la rosca
que se desea roscar, Una velocidad de avance
incorrecta resultard en una rosca deformada, lo cual
serd mas perceptible en plasticos o materiales de
aleacidn liviana. ;

2. El ritmo de retraccion deberé regularse para retirar el
macho a un ritmo un poco mds rdpido que su velocidad
de avance, lo cual asegurard que se retire sin
problemas.

Montar una herramienta, con el macho seleccionado retenido con
seguridad en el plato, sobre un bloque de prueba, para realizar
muestras de roscado.

El final del macho de roscar DEBE estar por lo menos a 14mm
sobre el bloque de prueba, para permitir el recorrido de engrane
inversor del cabezal roscador. Ajustar la separacion entre (2) y (3)
de la figura 5, para igualar la profundidad de roscado ADEMAS de la
distancia del macho sobre la pieza.

Ajustar la figura 3 (11/13) para lograr la alimentacion de avance y
refroceso requerida para la operacion.

Realizar una operacion de roscado e inspeccionar la forma roscada
final, ajustando segliin convenga como en (11/13) de la figura 3 y
repetir hasta que sean satisfechas las instrucciones incluidas en las
NOTAS ty2.

REQUERIMIENTOS DE SERVICIO
Notas generales

Usar los lubricantes siguientes:

Lubricante -  Molykote Longterm W2 para estrias y varillas de guia
y de control.

Lubricante -  Molykote G68 para la caja de cambios.

Lubricante -  Molykote PG75 Plastislip para segmentos O.

Lubricante - BP FGOOEP para ef calibre del cilindro.

Limpieza

Requerimientos:
(1) Recipiente para sumergir los componentes.

(2) Parafina fimpia de buena calidad.
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12f Posicion de valvula solenoide St para
arranque eléctrico.

13  Tomillo regulador de ritmo de retraccidon.
14 Tomillo regulador de velocidad de avance.

15  Orificio *O, roscado a 1/8 pulgada BSP, que
recibe la sefial para retornar la alimentacién a
la posicién de arranque para alimentacion de
entrada y salida o control por intervalo.

161  Posicion del interruptor de proximidad *SW1'
que detecta una seiial al comienzo del ciclo
para la conexion por juego de interfaz (i.e.
esta alto a posicion de referencia).

17  Orificio "M', roscado a M5. Se usa para el
control de secuencias. La sefnal se produce
cuando la herramienta esta en reposo.

NOTA: El orificio "M’ es para el funcionamiento de valvulas piloto.
No debe utilizarse como fuente de suministro de aire para
otros usos.

1Disponible como juego, Ver el Catélogo Desoutter para detalles.

VALVULA DE CONTROL SIMPLE (figura 4)

Este médulo de bloque de valvula de control se usa cuando se
desea controlar la herramienta desde un punto remoto. En la figura

4 se jlustran los puntos de origen de las seiiales.

NOTA: se precisara de circuitos extermnos para controlar la velocidad
de la alimentacién de avance y retroceso.

UBICACION

1a. Posicién para el detector de proximidad SW1, ufilizando el
pasador de activacion.

1b. Posicion para el detector de proximidad SW1, utilizando el

manguito del tubo de prolongacion.

Tanto 1a como 1b detectan una sefial cuando Ila
herramienta esta en posicion de salida.

Prnted In England

2. Posicion para el detector de proximidad SW2; detecta una
sefial cuando la herramienta ha llegado al fondo.

3. Boca de aire de retroceso, roscada 1/8" BSP.
4. Boca de aire de avance, roscada 1/8" BSP.
NOTA: Si utiliza el bloque de control simple, sustituya el tarnillo

(36) por el tornillo de cabeza prolongada (383983).
Accesorios

Abrazaderas de sujecion - Hay disponible una gama de
abrazaderas de bases y columnas. Detalies completos en
Desoutter.

Unidad de supervision hidraulica (HCU) - La herramienta
funcionara satisfactoriamente cuando taladra un agujero ciego al
ritmo de alimentacion ajustado. Si se requiere romper a través del
material y posiblemente a través de otro agujero, se producira
aceleracion con la consiguiente posible rotura de la barrena. Para
evitar esto, se recomienda encarecidamente usar la HCU. Pedir
informacion a Desoutter.

Barrenas de alimentacion de entrada y salida - El sistema de
barrena de alimentacion de entrada y salida Desoutter debe usarse
cuando la profundidad del agujero que se desea taladrar mide cinco
o mas veces el diametro del agujero. Esto ayuda a limpiar las
virutas del taladrado y evita que se caliente excesivamente la broca.
Se mejora la precision del agujero y se mantiene al minimo el
descentraje de la broca. Pedir informacion a Desoutter.
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GRAFICO 4 MODULO DE BLOQUE DE VALVULA BASICO

TENSADO DE LA CORREA DE TRANSMISION (ver figura 6)

Se debe tensar regularmente la correa de transmisién dependiendo
delfin con que se use la herramienta. Una tensidn incorrecta
puede provocar un desgaste rapido y puede originar dafios en la
correa.

ADVERTENCIA  Asegtirese de que el suministro eléctrico esta
cortado.

Afloje el husillo en el tensor. Gire el tensor hasta que la tensién de fa
correa permita una curva de 2,5 mm. al aplicar un peso de unos 4
kg. sobre la comea, en la posicion que aparece en la figura.
Mantenga el tensor en esa posicion y estire la correa.

Part No, 441483 Issue2 07.98
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El motor eléctrico

E! motor es un motor de rotor en cortocircuito trifasico, refrigerado
por ventilador, totalmente encerrado, con aislamiento minimo de
clase B y temperatura ambiente de trabajo de 40°C. Mirando el
motor desde el extremo del ventilador, la rotacion debe ser en
sentido horario. Si ia rotacién es en sentido contrario, intercambiar
las conexiones U1 y V1 para corregiria.

DATOS

Presion de aire maxima (Pmax) = 8 bar
Presion de aire minima {Pmin) = 6 bar
Nivel de presion acustica = <70 dBA
{Cddigo de prueba CAGI-PNEUROP)
Peso = 17.5kg

Descripcion de servicio

La herramienta estd disefiada para taladrar agujeros, pero puede
adaptarse a otros fines especificos, usando accesorios aprobados
por Desoutter. No se permite otro uso.

Debe estipularse la provision de una parada de
emergencia, si la herramienta se usa individualmente o
se incorpora en una maquina. En la figura 2 se incluye
un diagrama de circuito apropiado para la construccion
de una parada de emergencia.

NOTA:

DESCONECTAR SIEMPRE LA

AVISOS: )
HERRAMIENTA DEL SUMINISTRO DE AIRE

ANTES DE INTENTAR CUALQUIER
RECAMBIO, AJUSTE, SERVICIO O
DESARMADO.

{2) COMPRUEBE QUE LAS PIEZAS MOVILES
DE LA HERRAMIENTA NO PUEDAN
ATRAPAR PRENDAS DE VESTIR SUELTAS
O MATERIALES DE LIMPIEZA.

(3) DEJAR SIEMPRE QUE SE DETENGA POR
COMPLETO LA HERRAMIENTA ANTES DE
RETIRAR LA PIEZA TRABAJADA.

(4) ASEGURAR QUE LA PIEZA TRABAJADA
ESTE INMOVILIZADA CON SEGURIDAD

(5) RETIRE DE LAS INMEDJACIONES TODOS
LOS OBJETOS QUE ESTEN SUELTOS.

(6) ASEGURAR QUE LA HERRAMIENTA ESTE
INMOVILIZADA CON SEGURIDAD
ALREDEDOR DE LA CAJA EXTERIOR
ANTES DE COMENZAR LA OPERACION.

(7) ASEGURAR QUE ESTEN INSTALADAS
LAS GUARDAS DE SEGURIDAD.

(8) DEBE TENERSE PRECAUCION CON LA
SALIDA DE LA HERRAMIENTA, LA CUAL
AVANZA Y GIRA.

(9) DEBEN LLEVARSE GAFAS Y
AURICULARES PROTECTORES DURANTE
EL MANEJO DE LA HERRAMIENTA.

(10) NO UTILIZAR LA HERRBAMIENTA EN
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS.

(11) DURANTE EL MECANIZADO DE
MATERIALES PELIGROSOS, SE DEBEN
TENER  DISPONIBLES MEDIOS DE
RECOGIDA Y ELIMINACION DE POLVO.

(12) ASEGURAR QUE SE INCLUYE UN
DISPOSITIVO DE PARADA DE
EMERGENCIA PARA LA HERRBAMIENTA,
YA SEA UTILIZADA INDIVIDUALMENTE O
INCORPORADA EN UNA MAQUINA. UNA
PARADA DE EMERGENCIA APROPIADA
SE LUSTRA EN LAFIGURA 2.

VALVULA DE CONTROL (FIGURA 3)

El modulo de blogue de vélvula completo (1) comprende todas las
funciones de control y fuentes de sefiales requeridas para el control

exterior.
Los controles y sus ubicaciones se identifican a continuacion y se
detallan en la operacion de taladrado.

Orificio de admision de aire principal, roscado
a 1/4 pulgada BSP o NPT,

UBICACION: 2

3 Orificio de entrada “P' con rosca M5. Punto
de sefales para alimentacién de entrada y
salida o circuito de juego de control por
intervalo.

4  Botdn de retractado manual (rojo).

ANTES DE COMENZAR LA OPERACION. ' .

FIGURA 3 MODULO DE BLOQUE DE VALVULA COMPLETO

8t

9t

10

11

Orificio de entrada de puesta en marcha
remota ‘I' con rosca M5. Recibe una sefial
exterior para iniciar el ciclo de trabajo de la
herramienta.

Boton de puesta en marcha manual (verde).

Orificio de salida de retractado *R', roscade a
1/4 pulgada BSP. Entrada de aire para
retorno de aire.

Posicion de vdlvula solenoide “S2' para el
retractado de emergencia eléctrico.

Posicion del interruptor de proximidad *SwW2'
que detecta una seifial al final del ciclo para la
conexién por juego de interfaz (i.e. estd en alto
a profundidad).

Vdlvula de control de carrera.

Tornillo  regulador de  velocidad de

alimentacién.

© 0900 © 6 6000000000 PPOEOOGOCGOOPOOEEOS ST E¢dG
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INSTRUCCIONES DEL OPERADOR
Suministro de aire - Principal

Se requiere un suministro de aire filtrado y desprovisto de agua, a
una presion de 6,3 bar, y una velocidad de flujo de 9,9 s,
controlada mediante un regulador de presién seleccionado del
Catdfogo de Equipos de Servicio de Aire Comprimido Desoutter.

Suministro de aire - Remoto

Los requerimientos bésicos son como los anteriores, pero la
presion debe ser de 2,7 bar como minimo, y 1a velocidad de fiujo de
0,47 i/s cuando se esta sefializando. La duracién de la sefial debe
mantenerse al minimo para reducir el consumo de aire.

Lubricacién

Una lubricacion correcta ‘es' vital para obtener el rendimiento
mdaximo de fa herramienta, por lo que debe instalarse aguas abajo
del filtro del sistema un lubricador de aire comprimido en miniatura
seleccionado del Catdlogo de Equipos de Servicio de Aire
Comprimido Desoutter.

Desoutter recomienda usar con el lubricador aceite de Viscosidad
Clasificada 1SO calidad numero ISO VG 15.

La herramienta puedo trabajar también con aire seco.
Suministro eléctrico
E! motor debe conectarse a una toma trifasica de acuerdo con el

CUADRO DE VOLTAJES, montandose con un arrancador provisto
de un protector de sobrecarga.

Printed in England

Conexion al suministro eléctrico

O ~

(AFDE400/410)
ADVERTENCIA: (1) VERIFICAR QUE NO HAYA
SUMINISTRO ELECTRICO ANTES DE
Codigo Frec- Conex- | Corriente REALIZAR CUALQUIER CONEXION.
modelo Voltaje vencia Polencia ion en carga
Velocidad \ Hz kw motor maxima {2) L.AS CONEXIONES EN ESTRELLA Y EN
r/min A TRIANGULO DEBEN HACERSE
SIGUIENDO  ESTRICTAMENTE LAS
AFDE400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2 INDICACIONES DE VOLTAJE DEL
- CUADRO  ANTERIOR. CUALQUIER
VARIACION RESPECTO A DICHO
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2 CUADRO RESULTARA PROVOCARA
UNA AVERTA EN EL MOTOR.
220-240 50 0.37 A 2.1 ©
AFEDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95 Determinar el voltaje _de suministroy consultar el cuadro de voltajes
. para detalles de conexiones del motor.
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9 Para conexiones Y (en estrella) acoplar el terminal W2 a U2 y U2
10000 ava.
220-240 50 0.33 A 1.65 Para conexiones A (en triangulo) acoplar el lermiﬁal' w2 a ut, U2
AFDE410 | 380420 | 50 0.75 Y 2.0 aviyvzawi.
) En ambos casos el motor estara conectado directamente en linea.
330-1450 | 440-480 60 0.90 Y 2.0
NOTA: Los terminales estdn provistos de tomiflos ‘pozidrive’ de
- 220-240 50 0.75 A 3.5 4 mm, y los teryinales de conexin se conectan entre los
AFDE410 | 380-420 50 075 Y 1.8 tornillos. La conexion a tierra es un tornitlo 'pozidn‘ye‘ de
. 4 mm para el que se necesitara un destornillador
adecuado.
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000 IMPORTANTE: No retirar ni aflojar la tuerca inferior de los
terminales.
220-240 50 0.75 A 2.8
AFDE430 575 60 0.30 Y 0.7 o =" | B
- Conexion A w2 uzoov2 lCone)tidn\r | vz_ve |
en tridngula I Y en estrella ) l
400-1750 | I {
Tiera e fur [we 1] tema Lglur w1 Jwi
AFDEA430 575 60 0.33 Y 0.65 ‘} — 11 '} — 1
i 1 2 3 1 2 3
2100- S~
12000 FIGURA 1 Suministro Suministro
AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6
- Para todos los voltajes: El cable de suministro (clasificacion
minima del cable: conductores revestidos flexibles de 1,0 mm) se
400-1750 conecta a los terminales detl motor U1, V1 y W1 y tierra, que se
encuentran en la caja de terminales {véase Figura 1). Deberd
AFDE440 575 60 0.75 A 12 montarse una grapa para cable salidas sin, romper (19mm
- dicmetral).
2100-
6300
25 of 64 Part No. 441483 Issue 2 (07.98
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FIGURE 6 TENSION DE LA COURROIE DE TRANSMISSION

Régler l'espace entre (1) et (2) de maniére & ce qu'il soit égal & la
profondeur de percage requise PLUS la distance du foret au-dessus
de ia pigce en faisant coulisser (3). Bloquer I'ensemble en position a
t'aide de (4) au couple recommandé.

Placer 'HCU en (3). Régler I'espace entre (6) et (7) a la distance
requise au-dessus de fa piéce.

Dévisser (8} en I'éloignant de 'HCU pour ajuster la résistance dans
I'HCU & sa valeur minimum.

Ouvrir & fond (13) Figure 3.
Fermer {11} Figure 3.

Brancher l'alimentation d'air et appuyer sur (6) Figure 3.

Ajuster Figure 3 {11/13) pour obtenir les vitesses d'avance et de
retrait de l'opération.

Utiliser (9) Figure 5 pour le a"ég'la'ge final de la profondeur.
Bloquer a t'aide de (10) Figure 5.

Réaliser quelques essais de pergage pour déterminer ‘avance
idéale et les réglages de 'HCU a l'aide de (11) Figure 3.

REGLAGE D'UNE OPERATION DE TARAUDAGE

NB: 1. Il estimportant de régler la vitesse d'avance de I'outil de
maniére a ce qu'elle corresponde au pas du filetage &
farauder. Une avance incorrecte produira un filet
déformé. Cette déformation est plus perceptible dans les
matieres plastiques ou les alliages légers.

2. La vitesse de retrait doit étre réglée de maniére a retirer
le taraud & une vitesse légérement supérieure & celle de
l'avance pour assurer un retrait propre.

Monter un outil, avec le taraud choisi fermement serré dans le
mandrin, au- dessus d'un bloc d'essai pour réaliser quelques
taraudages d'essai.

Le bout du taraud DOIT étre au moins & 14 mm au-dessus de la
piéce pour tenir compte du déplacement d'engagement d'inversion
de la téte de taraudage. Régler la distance entre (2) et (1) Figure 5
& la profondeur de taraudage PLUS la distance du taraud au-dessus
de la piéce.

Ajuster Figure 3 (11/13) pour obtenir les vitesses d'avance et de
retrait de 'opération.

Réaliser un taraudage d'essai et inspecter la forme du filetage.
Ajuster si nécessaire (11/13) Figure 3 et répéter jusqu'a ce que les
conditions des Notes 1 et 2 ci-dessus soient satisfaites.

INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN
Généralités

Utiliser les lubrifiants suivants :
Graisse Molykote Longterm W2 pour clavettes et bielle de guidage
Graisse Molykote G68 pour boite d'engrenage
Graisse Molykote PG75 Plastislip pour les joints toriques
Graisse BP FGOOEP pour alésage de cylindre.

Nettoyage
Produits nécessaires:
4} Récipient pour immerger les composants.

2 Paratffine propre de bonne qualité.

Tremper les composants dans le récipient rempli de paraffine.
Assurer une immersion totale et agiter les composants pour assurer
le ringage de toutes les galeries d'air. Retirer les composants du
récipient et sécher soigneusement toutes les galeries d'air avec un
fet d'air comprimé pour enlever toute trace dhumidité. Placer les
composants dans un récipient étanche a l'air jusqu'a ce qu'ils soient
requis pour l'assemblage. Jeter la paraffine usée en respectant les
réglementations de santé et de sécurité,

MAINTENANCE

L'entretien de l'outil est recommandeé toutes les 1000 heures de
fonctionnement.

ATTENTION: L'ENSEMBLE DOUILLE DE PALIER EST
COMPRIMEE PAR UN RESSORT (19). TOUT EN
S'OPPOSANT A LA POUSSEE EXERCEE PAR LE
RESSORT (19), DEVISSER SOIGNEUSEMENT ET
RETIRER L'ENSEMBLE DOUILLE DE PALIER
PUIS LE BESSORT.

Démonter T'outil en consultant la vue éclatée. Néttoyer tous les
composants et les inspecter pour tout signe d'usure ou
d'endommagement, en les remplagant si nécessaire. Appliquer des
lubrifiants neufs sur les piéces requises conformément & fa liste
fournie. Assembler l'outit en consultant la vue éclatée. Remettre le
joint d'étanchéité avant en place aprés avoir déposé [loutil.
Assembier I'outil en utilisant la vue éclatée.

Les valeurs de couple données sont & plus ou moins 5%.

Les outils spéciaux illustrés sur la vue éclatée sont en plus des
outils d'atelier normaux.

NB: Porter des gants et des luneltes de protection pendant le
nettoyage des piéces. Il est interdit de manger ou de fumer
pendant le nettoyage, le démontage et 'assemblage de
'outil.

Les composants usés doivent étre soigneusement maniés et éliminés
en toute sécurité.

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR (UK).

Tous droits réservés

Tout usage illicite ou copie totale ou partielle sont interdits. Ceci
s'applique plus particulierement aux marques déposées,
dénominations de modéles, numéros de piéces et schémas.

Utiliser exclusivement les piéces autorisées., Tout dommage ou
mauvais fonctionnement causé par ['utilisation d'une pidéce non
autorisée ne sera pas couvert par fa garantie du produit et le
fabricant ne sera pas responsable.
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15  Orifice 'O, taraudé 1/8" BSP, regoit le signal
ramenant I'avance a sa position d'origine pour
les avances par plongées successives ou le
contrdle des pauses.

161 Position pour contact de proximité 'SW1' qui
détecte un signal au début du cycle pour
connexion au kit dinterface (signal Haut
lorsque l'outit est a 1a position de départ).

17  Orifice 'M', taraudé MS5. Utilisé pour le contrile
de séquence. Le signal est produit lorsque
outit est au repos.

NB: L'orifice 'M' est destiné & la commande de soupapes pilotes.
It ne doit pas étre utilisé comme source d’alimentation pour
d'autres usages.

{Disponible en kit. Voir Catalogue Desoutter pour de plus amples
informations.

Soupape de Commande Simple (Figure 4)

Ce module de distribution est utilisé lorsque Foutit doit étre
commandé a distance. La Figure 4 indique les points d'arrivée des
signaux.

NB: Des circuits extérieurs seront requis pour controler la vitesse
des avances et retrait de coupe.

POSITION

1a. Position du commutateur de proximité SW1, en utilisant une
épingle d'actionnement.

1b. Position du commutateur de proximité SWH1, en utilisant une
bague sur un tube a prolongateur.

1a et 1b détectent tous les deux un signal lorsque F'outit est
en position de départ.

2. Position du commutateur de proximité SW2, détecte un
signal lorsque l'outil a atteint 1a profondeur.

3. Retirer 'embouchure d'arrivée d'air, taraudée 1/8 en BSP.

4, Avancer l'embouchure d'arrivée d'air, taraudée 1/8 en BSP.

Printed in England

REMARQUE: Pour utiliser un bloc de commande simple , remplacer
la vis (36) par une vis a téte étirée (383983).
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FIGURE 4 MODULE DE DISTRIBUTION DE BASE

Accessoires

Brides de montage - Une gamme de bases et de colonnes de
montage est disponible. Contacter Desoutter pour de plus amples
informations.

Unité de freinage hydrauligue (HCU) - L'outil fonctionnera
correctement pour le pergage d'un trou borgne a l'avance réglée. Si
le pergage doit déboucher et peut-élre dans un autre trou, une
accélération de l'avance se produira en fin de pergage avec rupture
possible du foret. Pour éliminer ce probléme, linstaliation d'une unité
de freinage hydraulique est fortement recommandée. Contacter
Desoutter pour de plus amples informations.

Pergage par plongées successives - Le systéme de pergage par
plongées successives de Desoutter doit étre utilisé lorsque la
profondeur de pergage est supérieure a cing fois le diamétre du foret.
Ce systeme facilite [I'évacuation des copeaux et empéche
Féchauffement excessif du foret. La précision du trou percé peut étre
ameéliorée et le faux-rond peut étre maintenu a une valeur minimum.
Contacter Desoutter pour de plus amples informations.
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Tension de la Courroie de Transmission (voir la figure 6)

Il est nécessaire de tendre régulierement la courroie de transmission
en fonction de futilisation de Voutil. Une tension incorrecte entraine
une usure rapide et peut endommager la courroie.

AVERTISSEMENT. S'assurer que f'alimentation électrique est
coupée.

Desserrer 1a vis dans le tendeur. Tourner le tendeur de maniére que
la tension de la courroie autorise une fléche de 2,5 mm lorsqu’une

charge de 4 kg environ est appliquée sur la courroie dans la position
représentée. Maintenir le tendeur dans cette position et serrer la vis.

Unité de Freinage
Hydraulique
HCU

FIGURE 5 UNITE DE FREINAGE HYDRAULIQUE (HCU)

REGLAGE D'UNE OPERATION DE PERGAGE (Voir Figure 5)
Le foret doit se trouver au moins & 6 mm au-dessus de la piéce.
NB: Le réglage décrit est pour un oufil équipé d'une unité de

freinage hydraulique. Pour le réglage d'un outil standard, ne
pas tenir compte des mentions de I'HCU.
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Le moteur électrique

Le moteur & type cage d'écureuil, totalement clos est refroidi par
ventilation, avec un isolement minimum dc classe B, et fonctionne
dans une température ambiante de 40° C.

Vu du c6té du ventilateur, le moteur doit torner dans le sons des
aignuilles d'une montre. Si le moteur tourne dans le sens inverse,
inverser les connections U1 e V1 pout corriger le sens de rotation.

CARACTERISTIQUES

Pression d'air maximum Pmax = 8 bars

Pression d'air minimum Pmin = 6 bars
_Niveau sonore = <70 dBA

(conformément au Code d'essai CAGI-PNEUROP)
Poids = 17.5 kg

Déclaration d'usage

L'outil est congu pour le pergage de trous, mais peut éire adapté &
d'autres fins spécifiées en utilisant des accessoires approuvés par
Desoutter. Tout autre usage est interdit.

NB:  Un dispositif d'arrét d'urgence doit étre prévu lorsque J'outil
est utilisé seul ou incorporé dans une machine. Un schéma
de circuit approprié pour la fabrication d'un dispositif d'arrét
d'urgence est illustré a la Figure 2.

ATTENTION: (1) DEBRANCHER TOUJOURS L'OUTIL DE
L'ALIMENTATION D'AIR COMPRIME
D'ENTREPRENDRE TOUTE
REMPLACEMENT,
ENTRETIEN ou

AVANT
OPERATION DE
AJUSTEMENT,
DEMONTAGE.

(2) S'ASSURER QU'AUCUN VETEMENT
AMPLE OU MATERIEL DE NETTOYAGE NE
SOIT ATTRAPE PAR LES PIECES
MOBILES DE L'OUTIL.

(3) TOUJOURS ATTENDRE L'ARRET
COMPLET DE L'OUTIL AVANT DE
RETIRER LA PIECE.

(4) VERIFIER AQUE LA PIECE EST

CORRECTEMENT SERREE AVANT DE
COMMENCER TOUTE OPERATION.

(5) ENLEVER TOUT ARTICLE AMPLE DE LA
PROXIMITE DE L'OUTIL.

(6) VERIFIER QUE L'OUTIL EST
CORRECTEMENT BRIDE SUR  SON
CORPS EXTERIEUR AVANT DE
COMMENCER TOUTE OPERATION.

(7} VERIFIER QUE LES CARTERS DE
SECURITE SONT CORRECTEMENT
INSTALLES.

(8) FAIRE ATTENTION A LA SORTIE DE
L'OUTIL, IL AVANCE ET TOURNE.

(99 UNE PROTECTION DES YEUX ET DES
OREILLES DOIT ETRE PORTEE PENDANT
L'EXPLOITATION DE L'OUTIL.

{10) NE PAS UTILISER L'OUTIL DANS DES
ATMOSPHERES EXPLOSIVES.

(11) LORS DE L'USINAGE DE MATERIAUX
""" DANGEREUX, PREVOIR LE RAMASSAGE
: OU LA SUPPRESSION DES POUSSIERES.

(12) S'ASSURER QU'UN ARRET D'URGENCE
EST BIEN PREVU SUR L'OUTIL, QUL
SOIT UTILISE SEUL OU INCORPORE
DANS UNE MACHINE. UN CIRCUIT
D'ARRET D'URGENCE APPROPRIE EST
ILLUSTRE A LA FIGURE 2.

DISTRIBUTEUR (FIGURE 3)

Le module de distribution complet (1) contient toutes les fonctions
de commande et d'arrivée de signalisation pour commande
extérieure.

Les commandes et leurs positions sont identifiées ci-dessous et
décrites en détail & la section Opération de Pergage.

POSITION : 2 COrifice d'alimentation principale d'air, taraudé
1/4" BSP ou NPT

3 Orifice d'entrée 'P', taraudé M5, Point de
signal pour avance par plongées successives
ou circuit de kit de commande de pause.

4  Bouton de retrait manue! (Rouge)

5 Orifice d'entrée de mise en marche a distance
'I', taraudé M5. Recoit le signal extérieur de
lancement du cycle de l'outil.

6 Bouton de mise en marche manuelle (Vert).

06T O000000000000F00000OCOCOIOEOGGE

FIGURE 3 MODULE DE DISTRIBUTION COMPLET

8t

9t

10
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13

Orifice de sortie de retrait 'R', taraudé 1/4°
BSP. Alimentation d'air pour un retour d'air.

Position pour électrovanne 'S2' pour retrait
d'urgence électrique.

Position pour contact de proximité 'SW2' qui
détecte un signal a la fin du cycle pour
connexion au kit dinterface (signal Haut
larsque Youtil est & la profondeur).

Soupape de contrdle de course.

Vis de réglage de vitesse d'avance de coupe.

Position pour électrovanne 'S1' pour mise en
marche électrique.

Vis de réglage de la vitesse de retrait.

Vis de réglage de vitesse d'avance.
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O HAexrpixoG Kivneijpag

O xavnuipag eivar tedeiog oteyavog, pe efaepiibpevo tpidaoikd
xAwpo, eAayrotng pévwong xarnyopiag B, pe Oeppoxpacia
nep1BaAdoviog katdAAnAn yia tn Aertoupyia tou otoug 40°K. Av
xoitGlete oTnv arpn nov efval o efaeprotiipag tou xaviuipa n
nepiotpodni tou npénel va eivan Sefr6otpodry, av n neprotpodii efvar
avtiBern, avraAddere tig ouvdfoeig Ul xair V1 yia va SiopOdoete

v neproipodii.
AEAOMENA

Méyiotn nicon atpog (Pmax) = 8 atpdoduipeg

EA6yiotn nieon aépog (Pmin) = 6 atpéodarpeg

XwaOun nfeong fixov = <70 dBA (Kabdixag Aoxipric
CAGI-PNEYROP) R .

Béapog = 17.5 x1Ad

Afdwon i('pqmponoiqoqq

To epyakeio efvar xataokevaopévo yia Sidrpnon ondv, aAdd pnopel
va npooappéletan xar yia GAloug xabopiopévoug oxorolg, pe
xprion efaptnuétev mou éxouv eykpifef ané tnv Desoutter. Aev
emtpénenia GAAn xpnon.

ZHMEIQZH: Tpéner va yivertm npéBAewn Awaxomijg ng
Aervoupyiag oe Iepinuwon Extixtou Avayxng
av to epyadefo Xpniowponoieivan pévo tov ij efvan
evowpatopévo oe  ocvoxeury  KatdAdnlo
Sidypappa KUKAGPATOS yid TV KATAOKEUTR
pnyaviopot Aiaxomig tng Aermoupyiag oe
Tepintwon Extaxtou Avdayxng napfyeta oto

Zxfipa 2.

NANTA NA KANETE AIIOZYNAEIH
TOY EPTAAEIOY AIIO THN ITAPOXH

IMPOXOXH: (1)

AEPOZ TIPIN ENIXEIPHIETE
OITOJIAAHIIOTE ANTIKATAZITAZH,
NPOZAPMOTH, ENIZKEYH &
ZYNTHPHZH H
ATNIOZYNAPMOAOTHEH.

(2) BEBAIQNEITE OTI XAAAPA EIAH
POYXIZMOY 'H YAIKQN KAOAPIZMOY
AEN TIIANONTAI AIIO TA KINHTA A
MEITH TOY ETTAAEIOY.

6]

4)

(D

1C)

(9)

(10)

(1

12)

HANTA NA AGHNETE TO EPI'AAEIO NA
ITAMATA IIPIN  ADAIPEIETE TO
KOMMATI

ZTO OMOIO AOYAEYETE.

BEBAIQNEZTE OTI TO KOMMATI XTO
OIIOIO AOYABYETE BINAI HHIAZMENO
KAAA YTH MEITENH HPIN APXIZETE
THN EPTAZIA.

ATIOMAKPYNETE OAA TA XAAAPA
EIAH AITO THN IIEPTIOXIL

BEBAIONEXZTE OTI TO ERI'AAEIO EINAI
KAAA TIIAZMENO XTH METTENH I'YRQ
AIlI0O THN EEQTEPIKO IIEPIBAHMA TOY
IIPIN APXIZETE THN EPT'AZIA.

BEBAIQNEXTE OTI Ol
NNPOPYAAKTHPEZ AZOAAEIAL
KINEITAI OX0 KAIITOGETHMENOI.

HNPOZOXH TO EEEPXETAI KINEITAI
OZO KAIIEPIZTPEDPETAL

OTAN AOYAEYETE TO EPIAAEIO
INPEIEI NA ITPOLZTATEYETE TA MATIA
ZAZ KAITA AYTIA ZAZ.

MH BAZETE ZE AEBITOYPT'IA TO
EPTAAEIO ZE [IIEPIBAAAON IIOY
MIIOPEI NA IPOKAHOEI EKPHEH,

OTAN ENEZEPTAZEZTE EIIIKINAYNA
YAIKA,  IIPEIIEL NA TFINETAI
INPOBAEWH TIA TH LZYTKENTPQZH 'H
THN KATAZTOAH THZ ZKONHE.

BEBAIQNEXLTE OTI YIIAPXEI
EI'KATEZTHMENOZ MHXANIZMOZ TIA
TO ZTAMATHMA TOY EPTAAEIOY ZE
IMEPHITQZH EKTAKTOY ANATKHEZ, AN
XPHZIMOIIOIEITAI MONO TOY EITE
BEINAI ENZOQMATQMENO ZE ZYZKEYH.
KATAAAHAO AIATPAMMA
KYKAQMATOZ TTIA THN KATAZKEYH
MHXANIZMOY ATAKOIIHE THZ
AEITOYPITAZ ZE NEPIHITQIH
EKTAKTHI ANAI'KHZ HHAPEXETAI £TO

ZXHMA 2.

BAABIAA EAETXOY (EXHMA D) ; w

H ulfipne povdBa xoppov Parflifae (1) neprdapfdaver ug
Aertoupyieg eAbyxou kar tig nyég anpatog yia efmtepiré éeyyo.
O1 Aeivoupyirg eddyxou xm ot Oforig kaGopiovim mo xaw xu o1
Aenropépeirg oty Asizoupyia Adcpnong.
OEZH: 2 Kopio Zopo Erwbdbon Aépor, eivin o
ivioag o npituna BSP i NPT.

3  Zwmo Ewayoyig "P", eivar Pibwié Mb.
Inpeio ofpang yin iaxonwépevn tpododoafa
1} y1a tn ouAdoyi} xukAdpazog eAéyyou Dwell.

4  Koupni Xeipoxkiving AvarAnong (k6xxivo)

ILXHMA 3 [IAHPHX MONAAA KOPMOY BAABIAAZ

5 Zbpo Anopaxpuonfvng Exxfvnong
Ewaywyng "I", eivar Bifwté MS5. Aéxewar
efwiepikd ofjpata yia o fexfvinua tou
kukAou epyaleiou.

6 Koupni Xeipokivnng Exkivnorg (npaoive)
7 Zuopio Avarinone Efaymyrg, eivar fifows 4

fvroag or npétuna BSP. Tpodobéinon yia
v napoxn aépog.
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8t ©ton yia ) BaABiba Solenoid "S2" yia
HAexepixii AvaxAnorn 'Exvaxtng Avayxng.

91  ©¢fon yia o Araxémen Ierevidoswg “SW2",
" evioniler ofipa oto 1flog tou xvxlov yia
oGvleonp pe wn ouldoyh efaprnpdrev
npogappootikeG (Snhabyi efvar Yywndi oe
BaBog).

10 BaAiSa EAéyyou Kpovaswe.
11 Bida Pu6mong tng Tipng Tpodobooiag,

12t ©eon yia ) BalPia Solencid "S1” yia
HAextpix6 Eexicnpa.

13  PuBmouks BaABiSa Taxdtnrag AgaxAnong.
14  BiSa Pu8mong Tiprig HpodOnong.

15 Zumo "0", efgm Piwté 13 g fgroag oe
np6runa BSP, Séxetar ofipa yia va emotpéder
g tpodoBoad otn Ofon exxignong yia
quaxontopect tpndodooia 1j yia fAeyyo Dwell.

161 ©Ofon yia to Awaxémun Peiqtoewg "SW17,
evionifer orfjpa oto téhog tou xvxlou yia
ougbeon pe 1 ouldoyny efopinpbrev
npooappootikot (Sniably eicar Yymdsd o
0éon adernpiacg).

17  Ei6po "M", efgat Préwto MS5.
Xpnowponoieivar yia tov éleyxo oeipds. To
ofjua napéyetar 6tav to epyalefo Seg efgm oe
Aertoupyia.

ZHMEIQZH: To otépio "M” npoopiletan yia tn Asitounyia
wwov PaABibov eléyyxou. Aev upénor va
Xpnowonoeftan oav nnyi} napoyfig aépog yia
GAAegxmijoerq. :

t AwaBtoma oe Zuldoyég Efaprnudrwv. Ta Aemvopépeieg Aéne
KatBAoyo tng Desoutter.

Printed in England

Kopnog MogaSag BaABidag EAtyxou- Bu‘oﬂu‘rq (Xxhqpa4)

O xoppég g povaSag PulPidag eAéyxou xpnoiponocitar drav to
epyaleio yemnifetar andé andotaon. X0 oxnpa 4 daivoviar o
Aentopépeieg tov nnydv efpaiog,

ZHMEIQX: Xper6letar va vndpxer efwtepiké xGxAmpa yia
va eléyxetm § toxUenta npoddnong kai
avadindwont.

OEXH

la. Ofon yia to Sarénty eyydunrag SW1 xpnoponoicvag
nefpo evepyonoinong.

1B. Oton yia to Siaxémn eyydniag SW1 xprioiponoidveag tov
ohiolnuipa oto owArjva enfxtaong.

Téoo to la 6oo kar to 1f aviyvedouv éva oifjpa étav to
epyadeio Ppfoxerar oy Oéon avadopébg.

2. Ofon tou Giaxénty eyyoinrag SW2 énou aviyveder éva
oripa 6tav To epyadeio Siarpnong éxer Praoer to embupnté
Ba0oc.

3. Qupiba Anboupong Afpa, ouvdedepsévn pe BSP 1/8 fv.

4, Oupiba IIpomdnong Aépa, cuvBebepévn ne BSP 1/8 iv.

ZHMEIQZH: 'Owav xpnol}]onmcitc arAé  kutio  eAéyyou,
avuikatagtijote tov koxAfa (36) pe extevapévo
koxAfa xepadric (383983).

Edapruijpata

Méyyeuor Buykpaijoewg - AMatifetar noixidia an6é Phoeig
oprykefipav  (péyyevol) k@ unootHAmpdtoy. IAspeig
Aentop. peieg mapéyoviar ané tnv Desoutter.

Y8pavhixi Movaba EAéyxou (YME) - To cpyaheio Acrtoupyei
Ikavonomuxd, 6tav yivetar SiGtpnon ee wddl omj kar oe
xafopiopévy taxdenua tpodoebooiag.  Av yxpmaletar va yives
SiGrpnon vAkiot kar eivar mOavé Sranepdaoer oe GAAn onf, Oa
oupfef emrdxuvon tng tpodobooiag pe mbavé oundompo tou
tnunaviod. Ta va npodafeie tov kivBuve au, oag suviatotipe
£éviova va xpnoiponoieite tnv YME. Znuioeie nAnpodopieg and tnv
Desoutter,
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ZXHMA 4 KOPMOZ MONAAAZ BAABIAAZ EAETXOY -
BAXJKOX

Tpunavia Arakontépevrg Tpodnoofag - Oa npfner va
xXpnaoiponoieftar to Zootnpa Tpunagiév Ataxontépevg
Tpodobooiag tngDesoutter 6tav to fGdog tng onrig n onofa avoiyetat
eivar nevianAdono 1f peyaddteno ané tn hidpetno tng onfic. Autd
Bonbé oto va kabapilovra ta tpippata ané tn Sidrpnon ka1 guvapa
va anodeiyetar i vnepféppavan tou tpymaviot. H axpifeia ato
péyeBog tng omiig PeAtil caverar kar to OIIGOIPO TGV TPUNIGVIGOY
SiaenpeitaHME1 ovo eAGx10t0. Znrfioeie nAnpodopicg ané priv
Desoutter.

TANYZH TOY IMANTA OAHTHZHE (BAérte €1k. 6)

O 1pdvrag odiynong xperGletar taktikd tavuon avéioya pe tv
edappoyri otnv onofa Xpnoiponoieitar to epyadefo. H AavBaopévn
tGvuon Oa oBnyrjoer oe taxeia pOopd xar propef va npolevioe {mG
atov ipavea.

ITPOEIAOIIOIHEH: Befarwbeice 6111y tpodobooia pedpatog
efvai anocuviepévr.

Xadapmote vy Piba vou eviatfpa. Hepotpéypte tov evarfipa étm
Hote 1 thvion Tov 1pavia va yiver tétoia nov va emrpéyer kGpym
xatd 2,5 y1hoata 6tav epappolerar grov ipavia fapog nepinou 4
k1AGV oo gnpefo nou aneikoviletan. Kpatiote tov eveatiipa otn
0fon tou, km odifxe tn Biba.
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17 'M'-saatimet, M5-kierre. Kaytetaan
tyovaiheiden jarjestyksen ohjaukseen. Signaali
muodostuu silloin, kun tydkalu on levossa.

HUOMAUTUS: 'M-liitintA on tarkoitettu esiohjausventtiileille.
Siita ei saa ottaa paineilmaa muihin tarkoituksiin.
1Saatavissa  laitepaketlina.  Katso  lisétietoja  Desoutterin

tuoteluettelosta.
yksinkertainen ohjausventtiili (kuva 4)

Téatd ohjausventiiliyksikkod kaytetddn tydkalun kauko-ohjaukseen.
Signaalipaikat nakyvat kuvassa 4.
HUOMAUTUS: Sy6tté- ja paluulikkeen nopeuden sédddssa
tarvitaan ulkoista -piiria.

.

OHJAUSéﬂADINTEN SIJAINTI

1a. Paikka SW1-lahestymiskytkimelle, toiminta kytkentdnastan
avulla.
ib. Paikka SW1-ldhestymiskytkimelle, toiminta kayttden

holkkia jatkoputken paalla.

Sekd 1a ettd 1b tunnistavat signaalin, kun tydkalu on

alkuasennossaan.

2. Paikka SW2 1ahestymiskytkimelle. Tunnistaa signaalin, kun
tydkalu on edennyt madrasyvyyteen.

3. Paluuliikkeen ilma-aukko, kierre 1/8" BSP.

4. Syéttoliikkeen ilma-aukko, kierre 1/8" BSP.

HUOMAA: Kaytettdessd yksinkertaista ohjauslohkoa on ruuvi

(36) korvattava pitkapaisella ruuvilla (383983).

Printnd in Frninnd
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KUVA 4 VENTTHLIYKSIKON PERUSVERSIO

Lisdvarusteet

Kiinnikkeet - Saatavissa on erilaisia kiinnitystarvikkeita. Lisatietoja
Desoutterilta.

Hydraulinen jarruyksikkdé - Tyokalu toimii tyydyttavast, kun
porataan sokeaa reikda asetetulla syStténopeudella. Jos on porattava
materiaalin l3pi ja kenties vield toiseen reikdan, terdn syotté nopeutuu
ja pora mahdollisesti rikkoutuu. Taman vélttdmiseksi on erittain
suositeltavaa asentaa hydraulinen jarruyksikkd. Lisatietoja
Desoutterilta.

Iskuporat - Desoutterin iskuporajérjestelmaé on syyla kayltaa, kun
porattavan reidn syvyys on yli viisi kertaa suurempi kuin reiédn
halkaisija. Tdma helpottaa poraustastujen poistumista ja estaé terda
kuumenemasta liikaa. Reian mittatarkkuus paranee ja terén heitto
pysyy minimissaan. Lisatietoja Desoutterilta.

VETOHIHNAN KIRISTAMINEN (katso kuva 6)

Vetohihna on kiristettdva sadnndllisesti valein, jotka maaraytyvét
kéyton perusteella. Vaara kireys kuluttaa hihnaa nopeasti ja
saattaa vahingoittaa hihnaa.

VAROITUS Varmista, etti laite on irrotettu verkosta.

Loysaa kiristimen ruuvia. Pyorité kiristinta niin, ettéd hihna joustaa

n. 2,5 mm, kun siihen kohdistuu n. 4 kg kuormitus kuvan
osoittamalla tavalla. Pida kirislinta paikaliaan ja kirista ruuvi.

63 of 64
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Hydraulinen .
arruyksikko 2
(HCU) e

KUVA 5 HYDRAULINEN JARRUYKSIKKO (HCU)

PORAUSASETUKSET (ks. kuva 5)

Poran on oltava vahintdan 6 mm tydkappaleen yldpuolella.
HUOMAUTUS: Nama porausasetukset koskevat hydraulisella
jarruyksikdlla varustettua laitetta, viittaukset

jarruyksikkéon  voidaan ohittaa lehtdessé
tavallisia tydkaluasetuksia.

—{ | |—25mm
KUVA 6 KAYTTOHIHNAN ASETTELU
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TEKNISET TIEDOT

Suurin ilmanpaine Pmax = 8 bar
Pienin iimanpaine Pmin = 6 bar
Adnenpaineen taso = <70 dBA
(CAGI-PNEUROP Test Code)
Paino = 17.5 kg

Kayttokohteet

Tyokalu on tarkoitettu reikien poraamiseen, mutta sitd voidaan

kéyttdd muihinkin  tarkoituksiin, kun kdytetddn Desoutterin
hyvaksymia lisélaitteita. Muu kayltod on kielletty.
HUOMAUTUS: Jarjestelma on voitava pysayttaa hatakytkimesta,
jos tyokalua kdytetdén ilman valvontaa tai jos se
on liitetty johonkin koneeseen. Hatakytkimen
tekemiseen soveltuva piirikaavio on esitetty
kuvassa 2.

IRAOTA TYOKALU AINA ILMAJOHDOSTA
ENNEN VAIHTO-, SAATO-, HUOLTO- TAl
PURKUTOIDEN ALOITTAMISTA.

(2) VARMISTA, ETTA VALJAT VAATTEET TAI
PUHDISTUSMATERIAALIT EIVAT PAASE

VAROITUS: (1)

TARTTUMAAN  TYOKALUN  LIKKUVIN
OSIIN. .

{3) ANNA TYOKALUN AINA = PYSAHTYA
TAYSIN ENNEN TYOKAPPALEEN
IRROTTAMISTA.

(4) HUOLEHDI, ETTA TYOKAPPALE ON
KUNNOLLA  KINNI  ENNEN  TYON
ALOITTAMISTA.

(5) POISTA KAIKKI IRRALLISET ESINEET
LAHIYMPARISTOSTA.

(6) HUOLEHDI, ETTA  TYOKALU ON
KUNNOLLA KINITETTY
ULKOVAIPASTAAN ENNEN TYON
ALOITTAMISTA.

(7) VARMISTA, ETTA TERASUOJAT OVAT
PAIKALLAAN.

; o

®)
)
(10)

(1

(12)

VARO KAYNNISSA OLEVAA TYOKALUA,
JOKA ETENEE JA PYORII.

TYOKALUA  KAYTETTAESSA ON
PIDETTAVA SILMA- JA KUULOSUOJAIMIA,

ALA KAYTA TYOKALUA
RAJAHDYSHERKISSA OLOISSA.

KUN TYOSTAT VAARALLISIA
MATERIAALEJA,  HUOLEHDI  POLYN
KOKOAMISESTA TAI SITOMISESTA.

VARMISTA, ETTA TYOKALUN
PYSAYTTAMINEN HATAKYTKIMESTA ON
MAHDOLLISTA, Jos TYOKALUA
KAYTETAAN ILMAN VALVONTAA TAl JOS
SE ON LUTETTY JOHONKIN KONEESEEN.
SOPIVA HATAKYTKIN ON ESITETTY
KUVASSA 2,

KUVA 3 VENTTILIYKSIKKO TAYDELLISENA

OHJAUSVENTTIILY {(KUVA 3)

-

‘Tﬁydellinen ohjausventtilli (1) sisdttdd kaikki ohjaukset seka
signaalipaikat kauko-ohjausta varten,

Séitimet ja niiden sijainnit on lueteltu alla ja niista on kerrottu
lahemmin kohdassa Porausasetukset,

OHJAUSSAADINTEN SIJAINTI

2 liman pdadsyottdlitintd, * BSP- tai NPT-
kierre.

3 'P-sisddntulo, M5-kierre. Signaalitulo
iskuporasyottoa tai Dwell-ohjauspiiria varten.

4  Paluuliikkeen painike (punainen)

5 Kaukokaynnistyksen ‘I'-sisdantulo, M5- kierre.
Tahan tulee ulkopuolinen signaali tydjakson
kdynnistamisekst.

6 Kaynnistyspainike {vihred)

7  Paludlikkeen '‘R-lahts, " BSP-kierre. Taméa
tukee utkoista paluusignaalia. Tuloilma ilman
palautusta varten.

8t Paikka 'S2'-magneettiventtiilia varten
sdhkdistd hatipaluuliiketta varten.

9t Paikka 'SW2'-lahestymiskytkintd varten, joka
havaitsee signaalfin tyGjakson lopussa ja joka
kytketddn varusteliitintddn (ts. se on
huipussaan liikkeen lopussa).

10 Tydiskun ohjausventtiili.

11 Sydtténopeuden s&étdruuvi.

12} Paikka 'S1'-magneettiventtiilille
sahkokaynnistysté varten.

13 Paluunopeuden séatéruuvi.

14  Sydttoliikkeen saatdruuvi.

15 'GMiitantd, 1/8" BSP-kierre, vastaanottaa
signaalin sy6ton palauttamiseksi aloituskohtaan
iskuporasyotossa tai Dwell- ohjauksessa.

16t Paikka  'SW1'-ldhestymiskytkimelle, joka

havaitsee signaalin tySjakson alussa ja joka
kytketddn varusteliitdntddn (ts. se on
huipussaan peruspisteessa).

© 0600000000000 000600000006060600 676073 s
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KAYTTOOHJEET
limansyotto - pddjohto

Tarvitaan vedeténtd ja suodatettua ilmaa, jonka paine on 6,3 bar
(91,4 Psig) ja virtausnopeus 9,9 /s (21 cu.ft/min) ja jota sédddetdan
Desoutter-pneumatiikkaluettelosta valitulla painesaatimella.
limansyotto - kauko-ohjaus

Perusvaatimukset ovat samat kuin ylld, mutta paineen on oltava
vahintddn 2,7 bar (40 Psig) ja virtausnopeusvaatimus signaalin
tullessa 0,47 Vs (1 cu.fY/min). Signhaalin kestoaika on pidettdva
mahdollisimman lyhyena ilmankulutuksen vihentdmiseksi.
Voitelu

Oikea voitelu on erittdin tarkeaa, jotta tytkalun suorituskyky olisi
mahdollisimman hyva. Jéarjestelmdin on laitettava Desoutter-
pneumatiikkaluettelosta valittu pienikokoinen voitelulaite suodattimen
jalkeen.

Desoutter suosittelee kaytettavaksi 1ISO VG 15 -viskositeettiluokan
Oliya voitelulaitteessa.

Tydkalua voidaan kayttaa kuivassa paineilmalinjassa.
Sihkofiitinta

Moottori on liitettava 3-vaihevirtaan JANNITEKAAVION mukaisesti

ja varustettava ylikuormitukselta suocjaavalla moottorinsuojakytkimella.

Printad in Fnnland

Jénnitekaavio - 3-vaihevirta

(AFDE400/410)
Kone- T )/i(rjta" «
tyyppi Jannite | Taajuss | Teho | Mootto- f(y elia
Kierro- \ Hz kW riliitAnta uc;r-
sluku r/min malla
A
AFDE400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
220-240 50 0.37 A 2.1
AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
1 220-240 50 0.33 A 1.65
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 2.0
330-1450 | 440-480 60 0.0 Y 2.0
220-240 50 0.75 A 3.5
AFDEA410 | 380-420 50 0.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 50 0.75 A 28
AFDE430 575 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDEA430 575 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000
AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDEA440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300
61 of 64

Séahkdvirtaan liittiminen

VAROITUS: (1) VARMISTA ENNEN LHTTAMISTA, ETTA

VIRTA ON KATKAISTU.

DELTA-LUTANTOJUEN  ON
OLTAVA  KAAVIOSSA
ANNETTUJEN JANNITEARVOJEN
MUKAISET. MAHDOLLISET POIKKEAMAT
VAURIOITTAVAT MOOTTORIA.

(2) TAHTI  JA
EHDOTTOMASTI

Tarkista  verkkojénnite ja katso moottorin liitdntaarvoja

jannitekaaviosta.

Y-litdnnassa (tahti) W2-liitin kytketddan U2:een ja U2 kytketddn
V2:een.

A-iitannassé (delta) Wa-liitin kytketadn Ut:een, U2 kytketddn
Vi:een ja V2 kytketadn Wi:een.

Molemmissa tapauksissa moottori on kytketty suoraan linjaan.

HUOMAUTUS: Liittimissa on 4 mm pozidrive-ruuvit ja liitannat
kytketddn ruuvien valiin. Maadoitusliitintidna on
4 mm pozidrive-ruuvi, joka vaatii siilhen sopivan
ruuvitaltan.

ERITYISOHJE: Liittimen afusmutteria ei saa poistaa tai irrottaa.

e uz va | e vz ve 1
veie A\ w2 uz vz | sor Y W2 2w ]
litanta | | connection | | |

| I
Vas Hw_u Wt Mes ‘_HH‘,I‘L‘*’E‘I
1 2 3 1 2 3 ‘
KUVA 1 Séahkovirta Sahkovirta

Kaikki jannitteet: Sydttdkaapeli (kaapelin vahimmadisarvol: suojatut,
1,0 mm:n taipuisat johtimet) kytketdan moottoriliittimiin U1, V1, W1 ja
maa, jotka ovat liitdntarasiassa (ks. kuva 1). On kéytettidva sopivaa
kaapelipidiketta; litdntdrasiassa on nelja avattavaa lapivientikohtaa
(lapimitta 19 mm).

Sdhkomoottori

Moottorina on taysin koteloitu, tuuletinjddhdytteinen
oikosulkumoottori, jossa on 40 °C:n tyoskentely-ympdriston
lampotilaan tarkoitettu B-luokan vahimmaéiseristys. Katsoltaessa
moottorin tuulettimen puoleiseen pdahan pydrimissuunnan tulisi olla
myo6tapaivadn. Jos moottori pydrii toiseen suuntaan, korjaa suunta
vaihtamalla liitannat U1 ja V1 keskenaén.

Part No. 441483 Issue 2 07.98
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| {—2.5mm
FIGUR 6 DRIVREMSINATAALLNING

Skruva bort (8) fran HCU f6r att bringa motstandet i HCU till ett
minimum.

Qppna 13 helt och héllet (figur 3).
Stang 11 (figur 3).
Anslut lufttiliférseln och tryck pa 6 (figur 3).
Anvénd 9 {figur 5) for slutlig instélining av borrdjupet.
Stang med hjalp av 10 (figur 5).

Gor nagra provborrningar for att faststalla det ideala avstandet och
de ideala HCU-instéllningarna med hjalp av 11 (figur 3).

Andra fig. 3 (11/13) for att ge den erforderliga framfdrings- och
aterforingshastigheten.
INSTALLNING FOR GANGNING
0BS! 1. Det dr viktigt att verktygets inforingshastighet stélls in
efter gangan som ska gangas. Felaktig infdringshastighet
resulterar i forstorda gangor. Detta framtrader tydligast i
plast och lattmetall.

2. Atedoringshastigheten bor stillas In sd  att
géngtappen dras lillbaka nagot snabbare &n den
fordes in. Pa sa vis undviker man att géngan skadas,

Montera ett verktyg med ratt gangtapp ordenligt fastsatt i chucken
ovanfor ett teststycke dar du kan utféra nagra provgéngningar.

Spetsen pa gangtappen MASTE befinna sig minst 14 mm ovanfér
teststycket sa att géingtappen kan ga tillbaka pa ratt satt. Stall in
avstandet mellan (2) och (1) pa figur 5 sa atl det motsvarar
gangdjupet PLUS avstandet frAn géngtappen till arbetsstycket.

Andra fig. 3 (11/13) for att ge den erforderliga framférings- och
aterforingshastigheten.

Gor en provgéngning och kontrollera darefter géngningen. Utfor
nddvandiga justeringar av (11/13) pé figur 3 och upprepa lills kraven
i OBS! 1 och 2 upplylis.

SERVICEINSTRUKTIONER

Allméant

Anvind féljande smorjmedel:

Fett - Molykote Longterm W2 till splines och styrskena.
Fett — Molykote G68 til vaxelhus.

Fett - Molykote PG75 Plastistip till O-ringar.
Fett — BP FGOOERP till cylinderlopp.

Rengoring
Krav:
{1) Kaérl for att sénka ned delar i.

2 Ren fotogen av god kvalitet.

Blotlagg delarna i fotogenbadet. Se till att alla delar blir ordentligt
genomskdlida. Tag upp dem och torka dem darefter noggrant.
Kontrollera att luftpassagerna blir fria fran fukt. Lagg delarna i en
lufttat behdllare tills de &ter ska monteras. Gor dig av med den
nedsmutsade fotogenen i enlighet med miljé- och skyddsféreskrifter

UNDERHALL
Service rekommenderas var 1000:e drifttimme.
VARNING: DEN KOMPLETTA LAGERBUSSNINGEN STAR

UNDER TRYCK FRAN FJADERN (19). HALL EMOT
TRYCKET FRAN FJADERN (19) OCH SKRUVA

FORSIKTIGT tOSS OCH TAG BORT DEN
KOMPLETTA LAGERBUSSNINGEN, FOLJD AV
FJADERN.

Tag isdr verktyget enligt springskissen. Reng6r alla defar och
kontrollera dem med avseende pa slitage och skador och byt ut dem
vid behov. Lagg pa fett dar sa behovs enligt uppstaliningen. Montera
ihop verklyget enligt sprangskissen. Byt den framre packningen efter
isértagning av verktyget. Satt ihop verktyget med ledning av
sprangskissen.

De angivna vridmomenten har en tolerans pa 5 %.

Specialverktyg som visas pa spréangskissen tillkommer férutom de
vanliga verktygen. :
OBS! Baér skyddshandskar och -glaségon vid rengéring av delar.
Det ar forbjudet att &ta eller réka nar man rengor, tar isar
eller satter ihop verktyget.

Ta hand om kasserade delar {6rsiktigt och gor dig av med
dem pa ett sdkert satt.

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR (UK).

Alla rattigheter forbehallina

All icke-auktoriserad anvandning eller kopiering av innehallet eller del
déarav adr forbjuden. Detta galler speciellt for varumérken,
modellbeteckningar, komponentnummer och ritningar.

Anvénd endast originaldelar. Skador eller funktionsstérningar, som
véllas av att andra delar anvands omfattas inte av garantin eller
produktansvaret.
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161  "SW1" berdringsfri kontakt, upptacker en
signal vid borjan av en arbetscykel for
anslutning av granssnittssats, (d v s den ar hég
i utgangslage).

17 "M™ingdng, M5-gdngad. Anvinds  {or
sekvensstyrning. Signalen uppkommer nér
verktyget star i vilolage.

OBS: "M™ingangen ska anvandas for drift av styrventiler. Den far
inte anvédndas som lufttiliférsel f6r andra anvandningar.

{Finns som komplett sats. Mer information finns i Desoutter-
katalogen.

ENKEL MANOVERVENTIL {figur 4)

Den hér reglerventilen anvands ndr verktyget ska fjdrrstyras. Figur
4 visar signaluppstillningen.

PLACERING

1a. Lage for berdringsfri kontakt SW 1, vid anvandning av
utidsningsstift.

1b. Lage for berdringstri kontakt SW 1, vid anvandning av hylsa
pa foridngningsror.
Bade 1a och 1b kinner av en signal nadr verktyget star
iutgangslaget. :

2. Lage for berdringsfri kontakt SW 2, som kanner av en signal
ndr verktyget har natt det instéllda djupet.

3. Tryckluftsanslutning for returrérelse, 1/8" rorganga.

4. Tryckluftsanslutning for matningsrorelse, 1/8" rérgdnga

OBS: Vid anvéndning av en enkel styrenhet skall skruven (36)
bytas ut mot en skruv med {orlangd skalle (383983).

Printed in Enaland

(190 @

FIGUR 4 REGLERVENTIL - BASMODELL

Tillbehor

Monteringsbyglar - En komplett serie byglar, socklar och pelare
finns. Kontakta Desoutter {or mer information.

Hydraulisk styrenhet (HCU) - Verktyget fungerar val nir man borrar
ett bottenhal med installd matningshastighet. Om det krévs att borren
gar igenom materialet och eventuellt in i ett annat hal, okar
matningen vilket kan leda fill att borren gar sonder. For att undvika
detta rekommenderar vi att HCU monteras. Kontakta Desoutter for
mer information.

Borrning med fram- och atergaende rorelse - Desoutters system for
borming med fram- och atergdende rorelse bor anvandas nér halets
djup ar fem ganger eller mer djupare an halets diameter. Systemet
hjélper tiff att halla halet fritt fran span och motverkar dverhettning av
borren. Haldiametern blir exaktare och forslitningen av borren
minimeras. Kontakta Desoutter {ér mer information.

DRIVREMSSPANNING (se fig. 6.)
Driviemmen mdste spénnas regelbundet beroende pa verktygets

anvandning. Felaktig remspanning leder till snabbt slitage och
kan skada remmen.

59 of 64

VARNING: Kontrollera att strommen ir bruten. ' Y

Lossa skruven i remspannaren. Vrid spannaren sa alt remmen
spéanns till dess den kan tryckas in 2,5 mm nér den belastas
med ungeldr 4 kg i den visade punkten. Hall kvar remspannaren
i detta lage och drag skruven.

Hydraulisk
Styrenhet

FIGUR 5 HYDRAULISK STYRENHET (HCU)

INSTALLNING FOR BORRNING (figur 5)
Borren maste vara minst 6 mm ovanfor arbetsstycket.

OBS! Figuren visar en enhet med HCU. Anvisningar fér HCU

galler inte for instalining av ett standardverktyg.

Stall in avstandet mellan (1) och (2) genom att skjuta (3) sa att det
motsvarar det djup som ska borras PLUS avstandet fran borren tilt
arbetsstycket. Las i ratt 1age med hjlp av (4) till rekommenderat
moment. :

Satt HCU i lage (3). Stéll in det avstand mellan (6) och (7) som
krdvs ovanior arbetsstycket.

Part No. 441483 {ssue 2 07.98
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Elmotorn

Motorn &r en helkapslad, flaktkyld, trefas asynkronmotor med
minimiisolering klass B for arbete i en omgivningstemperatur av 400
C. Motorn skall rotera medurs, sett fran flaktdnden. Om den roterar i
motsatt riktning, skall anslutningarna U1 och V1 véxlas med varandra
tor korrigering.

TEKNISKA DATA

Maximalt Juftiryck = 8 bar
Minimalt lufttryck = 6 bar
Ljudtrycksniva = <70 dBA
{enligt CAGI-PNEUROP)
Vikt = 17.5 kg

Anvindning

Verktyget &r avsett f6r borrning, men kan dven anvindas for andra
andamal med tillbehdr godkdnda av Desoutter. Ingen annan
anvandning ar tillaten.

0BS: Verktyget maste vara {Grsett med nédstopp om det ska
anvandas enskilt eller byggas in i en maskin. Figur 2 visar ett
elschema fGr montering av nédstopp.

VARNING: (1) KOPPLA ALLTID BORT VERKTYGET FRAN
LUFTTILLFORSELN INNAN DU BYTER UT
ELLER JUSTERAR NAGON DEL, UTFOR
SERVICE ELLER TAR ISAR VERKTYGET.

(2) KONTROLLERA ATT  INGA  LOST
SITTANDE KLADER ELLER
RENGORINGSMATERIEL KAN FASTNA |
VERKTYGETS RORLIGA DELAR.

(3) LAT ALLTID VERKTYGET STANNA HELT
OCH HALLET INNAN DU TAR BORT
ARBETSSTYCKET.

(4) KONTROLLERA ATT ARBETSSTYCKET
SITTER FAST ORDENTLIGT INNAN DU
PABORJAR ARBETET.

(5) TA BORT LOSA FOREMAL | NARHETEN
AV VERKTYGET.

(6) KONTROLLERA ATT VERKTYGET AR
ORDENTLIGT FASTSATT | DEN YTTRE
KAPAN INNAN DU PABORJAR ARBETET,

(7) KONTROLLERA ) ATT
SKYDDSANORDNINGAR AR MONTERADE.

{8) VAR FORSIKTIG MED VERKTYGSDELEN
SOM ROR SIG FRAM OCH TILLBAKA OCH
ROTERAR.

(99 ANVAND ALLTID SKYDDSGLASOGON
OCH ORONSKYDD VID ARBETE MED
VERKTYGET.

(100 ANVAND INTE  VERKTYGET OM
EXPLOSIONSFARA FORELIGGER.

(1) DAMMUTSUGNING ELLER -UPPSAMLING
MASTE FINNAS OM FARLIGA/GIFTIGA
MATERIAL BEARBETAS.

(12) KONTROLLERA ATT VERKTYGET AR
FORSETT MED NODSTOPP OM DET
ANVANDS ENSKILT ELLER AR INBYGGT |
EN MASKIN. FIGUR 2 VISAR ETT
ELSCHEMA FOR  MONTERING AV
NODSTOPP.

REGLERVENTIL (FIGUR 3)

Ventilmodulen (1) innehdller alla kontrolifunktioner och
signaluppsattningar som behdvs f6r extern styrning.

Kontrollerna och deras placering framgéar av uppstéliningen nedan
och finns dven beskrivna i "Borrinstruktioner”.

PLACERING: 2 Ingang f6r huvudlufttilifrsel, 1/4*, BSP- eller
NPT- gédngad.

3 "P™ingang, M5-géngad. Signalpunkt for fram-
och atergdende rorelse eller krets for
fordrjningskontrollsats.

4 Knapp (rod) f6r manuell aterforing.

5 "I"ingang for fjarrstart, M5-géngad. Tar emot
externa signaler for att starta verktyget.

6 Knapp (grén) fér manuell start.

7 "R"-utgang for aterforing. 1/4", BSP-gangad.
Tillforsel till uftretur,

‘7 ‘in:a‘mer’nd. “ o 000000 0 O T'0 © 0006 @ 0 O o0 6anr%441£3 |sge2%98.

FIGUR 3 VENTILMODUL

8t "82" magnetventil for elektronisk
nodaterforing.

9t "SW2" berdringsfri kontakt, upptédcker en
signal vid slutet av en arbetscykel for
anslutning av grénssnittssats, {d v s den ar hog
vid djuplége).

10  Reglerventil {ér slaglédngden.

11 Stallskruv for matningshastighet.

12t "S1" magnetventil {6r elstart.

i3 Reglerskruv fér minskad aterforingshastighet.

14 Staliskruy for framféringshastighet.

15 "O"-ingdng, 1/8", BSP-gingad. Tar emot

signal {or att aterstélla matningen till startlage
for fram- och Aatergdende rorelse eller
fordréjningsstyrning.
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: ™ Spénningstabeli - trefas : . Anslutning till elnétet .
(AFDE400/410) . o
es y VARNING: (1) GOR INTE NAGRA ANSLUTNINGAR UTAN
ATT ~ FORST KONTROLLERA ATT
Strom- STROMMEN AR BRUTEN.
Desoutter Limited. HP2 7DR (UK Ann- forbruk- .
(UK Maskin-typ Sﬁsg" Frekvens | Effekt &":Sg[ ning Full (2) MOTORN MASTE ALLTID STJARN- ELLER
. Varv/min Y; Hz kW lin Belast- TRIANGELKOPPLAS ENLIGT  TABELLEN
DRIFTINSTRUKTIONER "9 ning FOR DE  OLIKA  SPANNINGARNA.
. . : A AVVIKELSER FRAN TABELLEN MEDFOR
Lufitillférsel - huvudiedning k ATT MOTORN SKADAS.
. . . ] AFDE400 |} 380-420 50 0.37 Y 1.2
Anslutning ska ske till en ledning med filtrerad, torr _tryckluﬂ. N Faststall natspinningen pa platsen och koppla sedan motorn i
Tillforseln ska ha ett tryck pa 6,3 bar och en flédeshastighet pa enlighet med spénningstabellen.
9,91/s, styrd av en tryckregulator fran tillbehorskatalogen till 330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
Desoutters tryckluftsverktyg. 220-240 50 0.37 A 2.1 For stjarnkoppling skall W2 foérbindas med U2 och U2 f6rbindas
. med V2,
Lufttiliforsel - fjarrmandvrering AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95
- For triangelkoppling skall W2 férbindas med U1, U2 med V1 och

Baskraven ar samma som for huvudledningen, men trycket méaste 1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9 V2 med W1.
vara minst 2,7 bar och flodeskraven vid signalgivning &r 0,47 V/s. 10000
Signallangden ska vara s& kort som mdjligt for att minska | bada fallen direktkopplas motorn tifl natet.
luftkonsumtionen. 220-240 50 0.33 a 1.65 :

AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 2.0 0OBS: Anslutningarna ar forsedda med 4 mm Pozidrive-skruvar
Smorjforeskrifter - och kopplingsblecken ligger mellan dessa skruvar.
_ " Jordanslutningen ar en 4 mm Pozidrive-skruv. Anvand

Ratt smdrjning ar mycket viktigt fér att verktyget ska fungera 330-1450 { 440-480 60 0.90 Y 20 allitid ratt skruvmejsel till dessa skruvar.
optimalt. En miniluftledningssmérjare fran tilibehtrskatalogen till 220-240 50 0.75 A 3.5
Des‘outgers luftverktyg ska monteras i systemet efter filtret i AEDE410 | 380-420 50 0.75 Y 18 VIKTIGT: Lossa inte eller tag bort den undre muttem pa
luftriktningen. ~ anstutningarna.

Desoutter rekommenderar att olja klassificerad enligt 1SO- 1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6 == ——— | —————
viskositetsklasser, med graderingsnummer VG15 anvénds i 8000 Trian?el- A w2 uz vz | StiamY’ | w2 vz w2 !
smorjaren. 220-240 50 0.75 A 2.8 kopplad | | kopplad |

! f

Anslutning kan ske till en ledning med torr tryckluft. AFDE430 | 575 60 0.30 Y 0.7 sord Lgfur Jur Jwry Jord | lm ]w Iw, |

Elektriska dat . | ‘f I
Is a 400-1750 . ; 2 3 | 2 a
Motorn  skall  anslutas il eft trefasniat  enligt AFDEA30 575 60 0.33 Y 0.65 FIG. 1 > >
SPANNINGSTABELLEN via kontaktor och motorskydd. - ) Nat Nat
2100-
12000 FOr alla spanningar géller: Natkabeln (minimikrav: armerad,
flexibel, 1 mm ledare) {6rbinds med motoranslutningarna U1, V1 och
AFDE440 575 . 60 0.90 M 16 W1 samt jord. Aven jordanslutningen finns inne i kopplingsboxen (se
) ) fig. 1). En lamplig tatning maste anvandas vid kabelinforingen.
400-1750 Kopplingsboxen é&r {orsedd med fyra utbrytbara 6ppningar med 19
mm génga.
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300
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FIGUR 6 INNSTILLING AV DRIVREM.

Still inn 4pningen mellom (1) og (2) tit det samme som den
pakrevde boredybden PLUSS avstanden mellom borkrone og
arbeidsstykke.

Plasser den hydrauliske kontrollenheten i (3). Still inn apningen
mellom (6) og (7) til den avstanden som kreves over arbeidsstykket.

Skru los (8) fra den hydrauliske kontrollenheten for & justere
motstanden inne i selve den hydrauliske enheten til et minimum.

Apne (13) figur 3 helt opp.
Lukk (11/14) figur3. . . =
Tilkoble lufttilfarselen og trykk (6) figur 3.

Juster (11/13) pa figur 3 for & oppné den pakrevde matingen av
fremfaring og titbaketrekking for operasjonen.

Bruk (9) figur 5 til & utfere den erxelige dybdejusteringen.
Las ved bruk av (10) figur 5.
Utfar en serie med preveboringer for & fastselte de ideelle

instillingene av fremfering og hydraulisk kontrollenhet ved hjelp av
(11714) figur 3.

STILLE INN GJENGEOPERASJON

MERK: 1, Det er viktig at fremforingshastigheten tif verktoyet er stilt
inn slik at den passer overens med sligningen pd
gjengene som skal gjenges opp. Gal fremfaringshastighel
vil resultere i deformerte gjenger. Detle gjelder spesielt
{or plast og lette metall-legeringer.

2. Tilbaketrekkingshastigheten bor stilles inn sfik at
gjengetappen trekkes tilbake med en hastighiet som er lift
hayere enn fremfaringshastigheten. Dette sikrer en jevn
tilbaketrekking.

Monter et verktoy, med den enskede gjengetappen godt fastspent i
chucken, over testblokken for & prevegjenge.

Enden pA gjengetappen MA befinne seg minst 14 mm over
testblokken for 4 gi plass til gjengehodets reverserende slaglengde
ved titkobling. Still inn Apningen mellom {2) figur 5 og (1) slik at den
er lik gjengedybden PLUSS avstanden mellom gjengetappen og
arbeidsstykket.

Juster (11/713) pa figur 3 for 4 oppnd den pékrevde matingen av
fremforing og tilbaketrekking for operasjonen.

Utfer en test av gjengeoperasjonen og inspiser deretter formen pa
gjengene. Juster (11/13) figur 3 hvis nedvendig og gjenta inntil du
oppndr et tilfredsstillende resultat (jevnfer MERK 1 og 2 ovenfor).

SERVICEKRAV
Generelt
Bruk felgende smaremidler:

Fett - Molykote Longterm W2 {or riller og faringsstang
Fett - Molykote G68 for girkasse.

Feft - Molykote PG5 Plastislip for O-ringer.

Fett - BP FGOOEP for sylinderboring.

Rengjering

Krav:

{1) Beholder til & senke verkteyet ned i.
2 Ren parafin av god kvalitet

Senk delene ned i beholderen med parafin. Du ma forsikre deg om
at komponentene blir fullstendig senket ned i veesken. Beveg pa
delene slik at alle kanaler blir gjennomspylt. Ta delene ut av
beholderen, tark dem grundig og blas gjennom med luft i kanaler for
A fjerne all fuktighet. Plasser delene i en lufttett beholder til de skal

hes sammen igjen. Handter parafinen i henhold til gjeldende
rifter for helse og sikkerhet. 6

VEDLIKEHOLD

Det anbelales & utlare service pa verkloyaet med intervaller p 1000
driftstimer,

ADVARSEL: DEN KOMPLETTE LAGERHYLSEN ER BELASTET

MED FJAER (19). PRESS IMOT TRYKKET FRA
FJEREN (19FORSIKTIG LOS OG TA DEN AV
SAMMEN MED FJ/EREN SOM FOLGER MED.

Demonter verkioyet ved hjelp av den eksploderte tegningen.
Rengjaer alle delene og sjekk dem med hensyn til shitasje eller skade,
og skift ut hvis nedvendig. Pafar nytt smeremiddel pa delene i
samsvar med smeorelisten. Sett derefter verktoyet sammen igjen i
samsvar med den eksploderte tegningen. Sett fronttetningen tilbake
pa plass elter at verkteyet er demontert. Monter verktoyet ved hjelp
av tegningen i ultrekksperspektiv.

De gitte momentverdiene er +/- 5 %.

Spesialverktoy vist pa den eksploderte tegningen, kommer i tillegg
til standardverktoy.

MERK: Du ber bruke beskyttende hansker og synsvern ved
rengjaring av deler. Det er strengt forbudt & spise eller rayke
under rengjering, demontering og montering av verktayet.

Slitte deler bar handteres forsiklig og ma avhendes pa en
trygg méte.

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR (UK).

Alle rettigheter er reservert

All ulovlig bruk eller kopiering av innholdet eller deler av det er
forbudt. Detlte gjelder saerlig varemerker, modelibetegnelser,

delnummer og tegninger.

Bruk bare godkjente deler. Alle skader eller funksjonsfeil som skyldes
bruk av deler som ikke er godkjent, dekkes ikke av garanti- eller
produktansvaret.
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13  Reguleringsskrue for tilbaketrekkingshastighet.
14 Reguleringsskrue for fremferingshastighet.

15 "O™port, gienget 1/8". Mottar signal for &
sette matingen tilbake til startposisjon for
pakkemating eller Dwell-styring.

161  Posisjon for "SW1" avstandsbryter. Detekterer
et signal pad begynnelsen av en syklus for
tilkobling av grensesnittselt (dvs. er hoy ved
nuilpunktposisjon).

17 "M"-port, gjenget MS5. Brukes til
sekvensstyring. Signal blir gitt ndr verktoyet
star stille.

MERK:' "M"-porten er beregnet for drift av styreventiler. Den ma
ikke brukes som kilde for lufttilfarsel tit andre formal.

tKan leveres som et SETT. Se katalog fra Desoutter for mer detaljert
informasjon.

ENKEL KONTROLLVENTIL (FIGUR 4)

Beljeningsventilblokk-modulen brukes i de tilfeller der verktoyet skal
fiemstyres. Figur 4 viser signalportene.

MERK: Det er nodvendig ﬁw eksterne kretser for & styre
matehastigheten pa fremfering og tilbaketrekking.

PLASSERING

1a. Plassering for naerhetsbryter SW1 ved bruk av
betjeningsspake.

1b. Plassering for naerhetsbryter SW1 ved bruk av hylse pa
forlengelsesraret.
Bade 1a og 1b registrerer ét sigr;al nar verktoyet star i
nullposisjon.

2. Plassering for naerhetsbryter SW2. Registrerer et signal nar

verkteyet har nadd full dybde.
3. Port for luft til tilbaketrekking, gjenget 1/8 tomme BSP.

Brinted In Epnlapd

4. Port for luft til fremfering, gienget 1/8 tomme BSP.

MERK: Nar du bruker enkel styreblokk ma du bytte ut skrue (36)
med forlenget hodeskrue (383983).

® @ _1a

Q-

o —
B—T “

Q O

~
FIGUR 4 STANDARD BETJENINGSVENTILBLOKK-
MODUL

Tilbeheor

Festeklemmer - Et utvalg av klemmesett kan leveres. Detaljerte
opplysninger faes ved henvendelse til Desoutter.

Hydraulisk kontrollenhet - Verktoyet vil fungere tilfredsstillende ved
boring av et blindhull med den innstilte matehastigheten. Hvis det er
nadvendig & bore seg gjennom materialet og videre med et nytt hull i
et annet materialstykke, vil det oppsta en hastighetsekning som kan
medfare at boret brekker. For & hindre dette anbefales det p& det
sterkeste & montere en hydraulisk kontrollenhet. Be om informasjon
fra Desoutter.

Pakkematingsdrill - Desoutter-systemet for pakkematingsdill bor
brukes néar dybden pa hullet som skal bores, er mer enn fem ganger
diameteren pd hullet. Dette systemet hjelper il med & fjerne
borespon og hindrer overoppheting av borkronen. Neyaktigheten pa
hullsterrelsen kan forbedres og slitasjen p& borkronen kan reduseres
til et minimum. Be om informasjon fra Desoutter.

55 of 84

STRAMMING AV DRIVREMMEN (se fig. 6) R 4

Driviemmen ma strammes regelmessig avhengig av hva verktoyet
brukes pa. Gal stramming vil fare il rask slitasje, og kan skade
remmen.

ADVARSEL.: Det ma sikres at streamtilferselen kobles fra.

Losne skruen pa strammeren. Roter strammeren slik at strammingen
pa remmen tillater remmen & avvike med 2,5 mm nar det brukes en
vekt pa ca. 4 kg pa remmen i den posisjonen som er vist pa bildet.
Hold strammeren i posisjon og stram skruen.

Hydraulisk
Kontrollenhet

FIGUR 5 HYDRAULISK KONTROLLENHET (HCU)

STILLE INN BOREOPERASJON (Se figur 5)
Boret ma vaere minst 6 mm over arbeidsstykket.
MERK: Denne prosedyren gir detaljerte opplysninger om en enﬁet
som er utstyrt med en hydraulisk kontrollenhet. Se bort fra

de delene som refererer til den hydrauliske kontrollenheten
nar du stiller inn et standard verktay.

Part No. 441483 Issue2 07.98
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Den elektriske motoren

Motoren er fullstendig lukket, av typen viftekjolt trefase med
kortslutningsvikling, klasse B med minimum isolasjon og med en
omgivelsestemperatur p& 40 °C ved drift. Motoren skal rotere med
kiokken sett fra vifteenden av motoren. Hvis rotasjonen er motsatt,
ma ledningene til terminalene U1 og V1 byttes om for & oppna riktig
retning pa rotasjonen.

DATA

Maksimum lufitrykk Pmax = 8 bar

Minimum lufttrykk Pmin = 6 bar

Lydtrykkniva = <70 dBA

{CAGI-PNEURORP testkode)
"Vekt=17.5kg

Instruksjon for bruk

Verktoyet er konstruert for boring av hull, men kan tilpasses andre
bruksomrader ved bruk av tilbeher godkjent av Desoutter. Ingen
annen bruk er tillatt.

Verktoyet ma utstyres med en nedstopp hvis det brukes
frittstdende eller bygges inn i en maskin. Et kretsskjema
som kan benyttes som underlag for & lage en nedstopp,
er vist pa figur 2.

VERKT@YET MA ALLTID FRAKOBLES
LUFTTILFORSELEN FOR DET FORETAS
UTSKIFTING AV DELER, JUSTERINGER,
SERVICE OG VEDLIKEHOLD ELLER
DEMONTERING.

MERK:

ADVARSEL: (1)

(2) DU MA FORSIKRE DEG OM AT
KLESPLAGG ELLER TOYSTYKKER SOM
BRUKES TIL RENGJORING IKKE KAN
SETTE SEG FAST | VERKTQYETS
BEVEGELIGE DELER.

{3) GI VERKTGYET TID TIL A STOPPE HELT
FOR ARBEIDSSTYKKET FJERNES.

(4) SORG FOR AT ARBEIDSSTYKKET ER
SATT SKIKKELIG FAST FOR ARBEIDET
FORTSETTER.

(6) FJEBN ALLE LOSE GJENSTANDER SOM
BEFINNER SEG | NAERHETEN AV
VERKTG@YET.

(6) SORG FOR AT VERKTQYET ER ER SATT
SKIKKELIG FAST RUNDT DET YTRE
HUSET FOR ARBEIDET FORTSETTER.

(7) SO@RG FOR AT SIKKERHETSDEKSLER ER
PAMONTERT.

(8) VAR OPPMERKSOM PA
VERKT@YUTGANGEN. DENNE BEVEGER
SEG FREMOVER SAMTIDIG SOM DEN
ROTERER.

(9 BRUK  ALLTID HORSLVERN  OG

VERNEBRILLER.

(10) VERKT@YET MA IKKE BRUKES |
EKSPLOSJONSFARLIGE OMRADER.

(11) VED MASKINERING AV
EKSPLOSJONSFARLIG MATERIALE MA
DET VARE PAMONTERT UTSTYR FOR
OPPSAMLING AV STOV.

{12} SORG FOR AT UTSTYRET ER UTSTYRT
MED EN NO@DSTOPP. DETTE GJELDER
BADE NAR DET BRUKES FRITTSTAENDE
OG NAR DET ER MONTERT INN | EN
MASKIN. ET KRETSSKJEMA SOM KAN
BENYTTES SOM UNDERLAG FOR A LAGE
EN N@DSTOPP, ER VIST PA FIGUR 2.

BETJENINGSVENTIL (FIGUR 3)

Den komplette betjeningsventilblokk-modulen (1) inneholder alle
funksjoner og signalutganger for ekstern styring.

Betjeningsorganene og deres plassering er angitt nedenfor og
beskrevet i detalj under teksten som omhandler boring.

Inngangsport for hovedluft, gjenget 1/4" BSP
elfer NPT

PLASSERING: 2

3 "P" Inngangsport, gjenget M5. Signalport for
pakkemating eller Dwell styrekretssett.

4 Knapp for manuell tilbaketrekking (red).

© 000 0000000000 OECO00 00000006660 %

FIGUR 3 KOMPLETT BETJENINGSVENTILBLOKK-MODUL

5

8t

9t

10
11

12%

"I" Inngangsport for fjernstart, gjenget M5.
Mottar eksternt signal for oppstart av
verktoysyklus.

Knapp for manuell start (gronn)

"R" Utgangsport for tilbaketrekking, gjenget
1/4" BSP. Tilfersel for luftretur,

Posisjon for "S2" magnetventil for elektrisk
styrt nedtilbaketrekking.

Posisjon for "SW2" avstandsbryter. Detekterer
et signal pé slutten av en syklus for tikkobling
av grensesnittsett (dvs. den er HOY ved
sluttdybdeposisjon).

Reguteringsventil for slaglengde.
Reguleringsskrue for matehastighet.

Posisjon for "S1" magnetventil for elektrisk
start.
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BRUKERINSTRUKSJONER
Lufttilforsel - Hoved

Kravene tit lufttiiforselen er at den ma veere filtrert og fri for vann.
Trykket ma vaere 6,3 bar, med en stremningsmengde pa 9,9 I/s styrt
av en trykkregulator. Trykkregulatoren som benyttes ma vaere av en
type som finnes i katalogen "Desoutter Air Line Service Equipment”.

Lufttilforsel - Fjern

De grunnleggende kravene til denne lufttilferselen er de samme
som ovenfor, med unntak av trykket, som ma vaere minst 2,7 bar.
Stremningsmengden ma vzere minst 0,47 /s ved signalgivning. For
& redusere forbruket av {uft bar fengden pa signalet veere kortest
mulig.

Smering . -

Riktig smering er helt avgjerende for & oppnd maksimal ytelse fra
verktayet. En miniatyr-luftsmorer (av en type som finnes i katalogen
*Desoutter Air Line Service Equipment”) ber monteres inn i systemet
nedstrems filtret.

Desoutter anbefaler & bruke en olje som er 1SO-klassifisert mht.
viskositet, i luftsmereren. Denne oljen skal ha grad nr. ISO VG 15.

Verktoyet kan koples til en ledning med terr trykkiuft.
Stromforsyning
Motoren ma tilkoples en trefase stremforsyning i samsvar med

SPENNINGSSKJEMAET vist nedenfor og veere utstyrt med en
starter som har overiastvern.

“rintad in Fnofand

(AFDE400/410)
Strom-
Verktoy | Spenn- { Frek- Effekt Motor | forbruk Ved
Type ing vens kW Kop- Full
o/min A Hz linger | Belastning
A
AFDE400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
: 220-240 50 0.37 A 21
AFDE400 3_BQ-_420 50 0.33 Y 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
220-240 50 0.33 A 1.65
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 20
330-1450 | 440-480 60 0.0 Y 2.0
220-240 50 0.75 A 3.5
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 50 0.75 A 2.8
AFDE430 575 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDE430 575 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000
AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300
53 of 64

Tilkopling til stromforsyningen

ADVARSEL: (1) KONTROLLER AT STROMFORSYNINGEN
ER SLATT AV FOR DU UTFGRER
TILKOPLINGENE.

(2) STJERNE- OG DELTAKOPLINGER MA
UTFORES NGYAKTIG | SAMSVAR MED DEN

FORSYNINGSSPENNINGEN SOM ER
ANGITT PA SPENNINGSSKJEMAET.
ETHVERT AVVIK FRA SKJEMAET

RESULTERER J SKADE PA MOTOREN.

Finn ut hvilken matespenning du skal bruke og referer til
spenningsskjemaet for detaljer vedrarende motortitkopling.

Ved stiernekoplinger ma du kople terminal W2 til U2 og U2 it v2.

Ved deltakoplinger m& du kople terminal W2 tit U1, U2 il V1 og V2
tit wi,

For begge kop!iﬁgsmetoder gjelder det at motoren koples direkte til
stremforsyningen.

MERK: Terminalene er utstyt med 4 mm pozidrive-skruer og
forbindelsesleddene koples opp mellom terminalene.
Jordtitkoplingen er en 4 mm pozidrive- skrue hvor man ma
benytte en passende skrutrekker ved fitkopling til jord.

VIKTIG: Den nederste mutteren som er skrudd pa terminalene, ma
ikke fiernes eller lpsnes.

1 2 3 1 2 3
—_
FIGUR 1 Stromforsyning Stromforsyning
For alle spenninger gjelder f{folgende: Kabelen il

stremforsyningen {minimumskrav til kabel: armerte beyelige 1 mm
ledere) koples til motorterminalene Uf, V1, W1 og jord i
terminalkassen (se figur 1). En passende kabelklammer bor
pamonteres. Terminalkassen er utstyrt med 4 hull (19 mm i diameter)
som kan trykkes ut.

Part No. 441483 lssue2 07.98
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FIGUR 6 INDSTILLING AF DRIVEREM

Tilpas figur 3 (11/13) for at opnd den kraevede frem- og
tilbagetilspaendingshastighed il arbejdet.

Anvend figur 5 (9) til justering af endslig dybde.
Las med figur 5 (10).

Udler en reekke proveboringer for at bestemme den ideelle
fremfaring og HCU- indstiliinger ved anvendelse af figur 3 (11/14).

INDSTILLING TIL GEVINDSK/AERING

BEMARK: 1. Det er vigtigt, at veerktojets fremforingshastighed
indstilles, s& den passer til stigningen i det gevind, der
skal skzeres. Ukorrekt fremferingshastighed medforer
et deformt gevind, som er mere synligt i plastic eller
letmetal.

2. Tilbagetreekningshastigheden indstilles saledes, at
gevindskzaereren treekkes tilbage lidt hurtigere end den
blev fremfert, hvilket sikrer jaevn tilbagetraekning.

Monter veerktojet, idet den valgte snittap seeties forsvarligt fast i
borepatronen, over en praveblok for at skaere et provegevind.

Snittappens ende SKAL vaere mindst 14 mm over proveblokken for
at give plads til titbagetreekningen af gevindskzererhovedet. Indstil
atstanden mellem figur 5 (2) og (1) til gevindskaererdybden PLUS
snittappens afstand over emnet.

Tilpas figur 3 (11/13) for at opna den kreevede frem- og
tilbagetilspeendingshastighed tit arbejdet.

Skeer et provegevind og inspicer resultatet, hvorefter der justeres
efter behov, Figur 3 (11/13) og gentag, indtil oplysningerne i
BEMAERK (1) og (2) er opfyldt.

SERVICEKRAV

Generelt

Anvend falgende smeremidler:

Smarefedt ~ Molykote Longterm W2 tit noter og styrestang.
Smorefedt — Molykote G68 til gearkassen.

Smerefedt — Molykote PG75 Plastislip til O-ringe.
Smorefedt - BP FGOOEP til cylindetboringer.

Rengering

Der kraeves:

(1) Beholder til nedsaenkning af komponenter.
() God ren paraffin.

Seet komponenterne i bled i beholderen med paratffin. Serg for, at
de er helt tildeekkede. Ryst komponenterne, sa alle gennemgange
skylles. Tag komponenterne op af beholderen, tar dem grundigt og
blzes ind i luftkanaler, sa fugten fiernes. Placer komponenterne i en
fuftteet beholder, indtil de skal monteres. Den brugte paraffin
boriskaffes i overensstemmelse med gaeldende sundheds- og
sikkerhedsregler.

VEDLIGEHOLDELSE

Det anbefales, at vaerkiojet efterses efter hver 1000 driftstimer.

ADVARSEL: LEJEMUFFEN SIDDER | SPAND | FJEDEREN
(19). SKRU FORSIGTIGT LEJEMUFFEN L@S, OG

FJERN DEN, MENS FJEDEREN (19) HOLDES
TILBAGE. FJERN DEREFTER FJEDEREN.

o ‘erig‘jn“uan. ® 0 0 . @ . ® 000 0P © 0 O O o0 e oo ‘Part o.44383l.sue2'07.98.

Afmontér vaerktejet ved hjmlp af spraengbifiedet, Rengar alle
komponenter, inspicér for slid eller beskadigelse og udskift
komponenter efter behov. Tilfor nyt smeremiddel til de relevante dele
i overensstemmelse med listen. Saml veerktoje! ved hjzelp af
spraengbilledet.. Udskift frontforseglingen efter afmontering af
vaerktejet. Montér vaerklajet ved hjaelp af den

eksploderede tegning.

Momentvaerdierne er £5%.

Seerlige vaerktaejer, som vises pd spraengbilledet, er et supplement
til normale veerktojer i veerksteder.

BEMARK: Der skal baeres beskyttelseshandsker og sjenvaern under
rengering af delene. Det er forbudt at spise eller ryge
under rengaring, afmontering eller samling af vearktajet.

Slidte komponenter handteres omhyggeligt og bortskaffes
sikkert.

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR (UK).

Alle rettigheder forbeholdes

indholdet eller en del deraf ma ikke anvendes eller kopieres uden
tiladelse. Dette geelder i  szerdeleshed  varemaerker,
modeibetegnelser, delnumre og tegninger.

Brug kun originale dele. Beskadigelse eller svigt som falge af brug at
uoriginale dele er ikke dzekket af garantien eller produktansvaret.
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15 "O"-port med gevind 1/8" BSP, som modtager
signaler for at stille fedeenheden tilbage til
startpositionen til peckfadning eller
kamvinkelstyring.

161  Til "SW1-naerhedsafbryder, der detekterer et
signal ved begyndelsen af en cyklus til
tilslutning til graensefladeszet {dvs. den er Hej
ved referencepositionen).

17  "M™port med gevind MS5. Anvendes il
sekvensstyring. Signalet fremkaldes, néar
vaerktejet er i hvile.

BEMAERK: "M"-porten er beregnet til pilotventiler og ma ikke
: anvendes som lufttilferselskilde tit andre anvendelser.

1Fas som szet. Se Desoutters katalog for yderligere oplysninger.
ENKEL STYRINGSVENTIL (FIGUR 4)

Dette blokmodul ti! styreventilen anvendes til fjernstyring af
vaerktojer. Figur 4 viser, hvor signalerne fremkaldes.

BEMARK: Der kraeves eksterne stremkredse til styring af frem- og
tilbagetilspaendingshastigheden.

PLACERING
1a. Placering af nzerhedsafbryder SW1 med aktiverende stift.

1b. Placering af nzerhedsafbryder Swi med

forlzengerrersbesning.
Bade 1a og 1b registrerer et signal, nar vaerkiecjet star i
udgangsposition.

2. Placering af neerhedsafbryder SW2, som opfanger et signal,
nar veerktojet er i bund.

3. Lufttilstutning for tilbageforing med 1/8” BSP-gevind.
4, Lufttilslutning for fremfaring med 1/8 " BSP-gevind.

BEMAERK: Nar der anvendes enkel styrepult, udskiftes skrue (36)
med en skrue med forlaenget hoved (383983).

Printad in Fnoland

1O @

FIGUR 4 GRUNDMODUL TIL VENTIL

Tilbehor
Speendbeslag: Desoutters soitiment omfatter en raekke
spaendanordninger, sokler og stativer. Kontakt Desoutter for

yderligere oplysninger.

Hydraulisk kontrolenhed (HCU): Veerktojet fungerer tilfredsstillende,
nar der bores et bundhul ved den angivne fodehastighed. Hvis
materialet skal gennembrydes, muligvis til et andet hul, accelereres
fadningen, nar boret gennembryder materialet. For at forebygge dette
anbefales montering af en HCU-enhed. Kontakt Desoutter for

yderligere oplysninger.

Peck Feed-bor: Desoutters Peck Feed-boresystem anvendes, hvis
dybden af det hut, der skal bores, er mindst 5 gange hutlets diameter.
Dette bidrager til at fierne borespéner samt tit at undgd, at boret
bliver for varmt. Dybelegnetheden kan forbedres og sliddet pa boret
holdes pa et minimum. Kontakt Desoutter for yderligere oplysninger.

STRAMNING AF DRIVREMMEN (se figur 6)
Drivrernmen skal justeres med regelmeessige mellemrum afhzengigt

af veerktojets anvendelse. Forkert spaending medferer hurtig slitage
og kan resultere i beskadigelse af remmen.
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ADVARSEL: Kontrollér, at stromforsyningen er afbrudt. ™

Losn skrueni strammeanordningen. Rotér strammeanordningen, indtil
remmen har en spaending, der gor det muligt at presse remmen
2,5 mm indad ved et tryk pa ca. 4 kg pa den viste placering. Hold
strammeanordningen i denne position, og stram skruen.

Hydraulisk
Kontrolenhed 2
(HCU)
9
10

FIGUR 5 HYDRAULISK KONTROLENHED (HCU)

NDSTILLING TIL. BOREARBEJDE (se figur 5)
Boret skal vaere mindst 6 mm over emnet.

BEM/ERK: Denne indstilling angiver montering af en HCU-enhed.
Der ses bort fra denne enhed ved indstilling ti
standardvaerktoj.

Indstil abningen mellem (1) og (2) tit den kreevede boredybde

PLUS borets afstand over emnet ved at skyde (3). Las positionen

ved hjeelp af (4) med det anbefalede moment.

Saet HCU-enheden pa plads i (3). Indstil afstanden mellem (6) og
(7) tit den kraevede afstand over emnet.

Skru (8) veek fra HCU-enheden for at reducere modstanden inde i
HCU-enheden mest muligt.

Abn figur 3 (13) helt.
Luk figur 3 (11).

Tilslut lufttilfarslen og tryk pa figur 3 (6).
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Elektromotoren

Motoren er en helt indkapslet, ventilatorkolet, trefaset
kortslutningsmotor med mindst kiasse B-isolering med en omgivende
arbejdstemperatur pad 40°C. Omdrejningeme skal, nar de ses fra
motorens ventilatorside, ga med uret. Hvis motoren drefer i modsat
retning, rettes dette ved ombytning af forbindelserne U1 og V1.

DATA

Maksimalt lufttryk - Pmax = 8 bar
Minimalt lufttryk - Pmin = 6 bar
Lydtryksniveau = <70 dBA
(CAGI-PNEUROP afprovningsregler)
Veegt=17.5kg

Anvendelse

Veerktejet er udformet til at bore huller, men kan tilpasses til andre
specificerede formal ved hjzlp af Desoutters godkendte tilbehar.
Anden brug er ikke tilladt.

BEMAERK: Der skal vaeré en nedstopknap, hvis veerkigjet anvendes
alene eller indbygges i en maskine. Figur 2 viser et
passende l_edningsdiagram til en nodstopfacilitet.

AFBRYD ALTID VAERKTOQUJETS
LUFTTILF@RSEL F@R  UDSKIFTNING,
JUSTERING, EFTERSYN ELLER
AFMONTERING.

ADVARSEL: (1)

(2) SORG FOR, AT VERKTGJETS
BEV/EGELIGE DELE IKKE KAN GRIBE FAT
{ LISE  BEKLADNINGSGENSTANDE
ELLER RENG@RINGSARTIKLER.

(3) VENT ALTID INDTIL V/AERKTQJET ER
STANDSET F@R EMNET FJERNES.

(4) SORG FOR, AT EMNET ER SPANDT
GODT FAST FOR ARBEJDET STARTES.

(5) FJERN ALLE L@SE GENSTANDE |
NARHEDEN.

(6) SORG FOR, AT VAERKTGJET ER SIKKERT
SP/AENDT FAST RUNDT OM KAPPEN FOR
ARBEJDET STARTES,

(7 SORG FOR, AT DER ER PAMONTERET
SIKKERHEDSAFSKARMNING.

(8) PAS PA V/ERKTGJETS UDLEDNING, SOM
FORES FREM OG DREJER.

(9) BAER GQJENVERN OG HOREV/ERN, NAR

VARKTGJET BENYTTES.

(10) VAERKT@UET MA [KKE BENYTTES |
EKSPLOSIV ATMOSFAERE.

(11) DER SKAL TRAFFES

FORANSTALTNINGER TIL OPSAMLING
ELLER UNDERTRYKKELSE AF ST@V VED
MASKINBEARBEJDNING AF  FARLIGE
STOFFER.

(12) S@RG FOR, AT V/AERKTQJET HAR EN
N@DSTOPKNAP, UANSET OM DET
ANVENDES FOR SIG SELV ELLER
INDBYGGES | EN MASKINE. FIGUR 2
VISER ET PASSENDE KREDSL@B TIL
N@DSTOP.

STYBEVENTIL (FIGUR 3)

Hele ventilblokmodulet {1) indeholder alle styrefunktioner, samt de
steder, hvor signalerne til ekstern styring fremkaldes.

Styreanordningeme og deres placering er beskrevet nedenfor og
beskrevet yderligere i afsnittet Borearbejde.

PLACERING: 2 Hovedport tit luftiilfersel med gevind 1/4” BSP
eller NPT. .

3 "P" indgangsport med gevind M5. Signalpunkt
til peckfodning eller kamvinkelstyring.

4  Manuel tilbagetraekningsknap (red).

5 "I" indgangsport til fiernstart med gevind M5.
Modtager et eksternt signal for at pAbegynde
vaertojets cyklus.

6 Manuel startknap (gren).

. @ F d 50 4 t Nga 441483 | 2 0798
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FIGUR 3 HELE VENTILBLOKMODULET

8t

9t

10
11
12t
13

14

"R" udgangsport til tilbagetraekning med
gevind 1/4" BSP. Ledning til luftretur.

Tl  "S2" solenoideventil  til  elektrisk
nadtilbagetraekning.

Til "SW2" nzerhedsafbryder, som detekterer et
signal ved slutningen af en cyklus til tilslutning
til greensefladeszt (dvs. den er Hej ved
dybden).

Slagstyreventil.

Justeringsskrue for tilspzendingshastighed.

Til "S1" solenoideventil til elektrisk start.

Reguleringsskrue til tilbagetraekningshastighed.

Justeringsskrue for fremfaringshastighed.
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BETJENINGSVEJLEDNING
Lufttitfersel - hovedtilforsel

Der kraeves vandfri, filtreret lufttilfersel ved et tryk pa 6,3 bar med
en gennemstremningshastighed pa 9,9 I/s, som styres af en
trykreguleringsenhed, der vaelges fra Desoutters Air Line Service-
katalog.

Lufttiiforsel - fjerntilforsel

De grundlzeggende krav er som beskrevet ovenfor, men trykket
skal vaere mindst 2,7 bar og gennemstremningskravet ved
signalering er 0,47 I/s. Signalets varighed holdes péa
minimumsniveauet for at mindske luftforbruget.

Smoring

Korfekt smoring er afgerende, hvis vaerkiejet skal beholde sin
maksimale ydelse, og en minismereenhed til luftledninger fra
Desoutters Air Line Service-katalog monteres i systemet nedstroms i
forhold tit filtret.

Desoutter anbefaler en 1SO viskositetsklassificeret olie, kvalitet ISO
VG 15, i smareenheden.

Vaktojet kan anvendes med ter slange.
Eiforsyning
Motoren skal vaere forbundet tit en trefaset stremforsyning i

overensstemmelse med SP/AENDINGSDIAGRAMMET og veere
forsynet med starter med overbelastningssikring.

Printed in England

Spandingsdiagram - 3-faset

o

(AFDE400/410)
Motor-
Type Spaend- y Fuldla-
Hastighed ing Fre:_(,uens N::‘)/tfr g"'bm' ststrom
o/min \ z else- A
sled
AFDE400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 { 440-480 60 0.45 Y 1.2
220-240 50 0.37 A 2.1
AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
220-240 50 0.33 A 1.65
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 2.0
330-1450 | 440-480 60 0.90 Y 2.0
220-240 50 0.75 A 3.5
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 50 0.75 A 2.8
AFDEA430 575 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDEA430 575 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000
AFDEA440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
6300
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Tilslutning til elforsyningen T M

ADVARSEL: (1) KONTROLLER, AT FORSYNINGEN ER
AFBRUDT, FOR FORBINDELSEN
OPRETTES.

(2) STJERNE- OG DELTAFORBINDELSER SKAL
VARE NG@JE | OVERENSSTEMMELSE MED
DEN FORSYNINGSSP/ANDING, DER ER
ANFORT | DIAGRAMMET.  ENHVER
AFVIGELSE FRA  DIAGRAMMET  VIL
MEDF@RE SKADE PA MOTOREN.

Fastsla forsyningsspeaendingen, og se spzendingsdiagrammet for
yderligere detaljer for motortilsiutningen. : '

Ved Y-tilslutning (stjerne), forbindes klemme W2 med U2 og U2
med V2.

Ved -tilstutning (deita), forbindes kiemme W2 med U1, U2 med V1
og V2 med W1.

Motoren vil i begge tilfaelde & direkte on-line-forbindelse.
BEM/ERK: Klemmerne er forsynet med 4 mm poziskruer (pz-skruer),
og med forbindelsesled mellem skruerne.
Jordforbindelsen er en 4 mm poziskrue, hvortit der
kraaves en egnet skruetraekker.

VIGTIGT: Klemmernes nederste motrik ma ikke fjernes eller lgsnes.

Vo Uz vo | Voo ur vo |
w2 vz vz | w2 u2 w2 |
LAY | Stieme- —
forbindelse | forbindelse | |
Jord l‘fm vi [wi] Jord I‘Hm{wﬂ‘ 1]
1 2 3 1 2 3
FIGUR 1 Forsyning Forsyning
Ved alle spaendinger: Forsyningskablet (mindste

kabeldimensionering: armerede bgjelige 1,0 mm ledere) forbindes til
motorens klemmer U1, V1, W1 og jord, i klemkassen (se figur 1).
Der bar monteres en egnet kabelklemme; klemkassen er forsynet
med fire "UDSLAGSBLANKETTER" (19 mm i diameter).

Part No. 441483 lssus2 07.98
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vallen niet onder garantie of aansprakelijkheid met betrekking tot het
produkt.
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HET INSTELLEN VAN DE WERKWINZE BlJ HET BOREN (zie
figuur 5)

. De boor moet zich ten minste op 6 mm boven het werkstuk
bevinden.

NOOT: Deze instelling houdt een unit met een HCU vast; de
betrekking op de HCU behoort genegeerd te worden,
wanneer U dit werktuig instelt.

4 kg

—} | e—2.5mm

FIGUUR 6 STELLEN VAN DE DRIJFRIEM

Stel de kloof tussen (1) en (2) gelijk in aan de diepte die U wilt
bereiken Dbij het boren PLUS de afstand, waarbij het boorijzer zich
boven het werkstuk bevindt door (3) op te schuiven. Siuit deze in z'n
positie (4) op de aanbevolen torsie.

Stet de HCU op (3). Stel de kioof in tussen {6) en (7) op een
afstand, zoals U die boven het werkstuk verlangt.

Draai schroef (8) los van de HCU vandaan om de weerstand van
de HCU tot z'n minimum bij te stelflen.

Maak figuur 3 (13) volledig open;

Sluit figuur 3 (11).

Sluit de luchttoevoer aan en druk op figuur 3 (6).

Brimterd In Fnoland

Stel (11/13) van figuur 3, om de .vereiste indraai- en
terughaalsnelheid te verkrijgen.

Gebruik figuur 5 (9) om de uiteindelijke diepte bij te stellen.
Zet 'm op slot met gebruikmaking van figuur 5 (10).

Voer een paar proefboringen uit, om te bepalen, of hij de ideale
voortgang maakt, alsmede voor de HCU-instellingen met
gebruikmaking van figuur 3 (11).

DE INSTELLING VOOR HET

BEWERKEN VAN
SCHROEFDRAAD .

i
NOOT: 1. Het is belangrijk, dat de voortgang van het werktuig
zodanig ingesteld wordl, dat deze bij de pitch van de
draad past, waarvan schroefdraad gemaakt moet
worden. Een onjuiste voortgang heeft tot gevolg, dat de
draad misvormd wordt. Dit blijkt temeer bij plastics of
materialen van lichte legering.

2. De snelheid voor het intrekken behoort zo te worden
ingesteld, dat de schroefdraad zich iets sneller intrekt dan
hij voortgaat; hierdoor bent U er zeker van, dat hij zich
zuiver intrekt.

Monteer een werktuig met de uitgekozen schroefdraad hecht in 2'n
boorhouder boven een proefblok, om bij wijze van proef schroefdraad
te bewerken.

Het uiteinde van de schroefdraad MOET ten minste op 14 mm
boven het proefblok zitten om de kop die de schroefdraad maakt
terug te laten gaan. Stel de kloof in tussen figuur 5 (2) en (1) om de
diepte gelijk te maken bij het schroefdraad draaien PLUS de afstand,
waarop de schroefdraad zich boven het werkstuk bevindt.

Stel (11/13) van figuur 3, om de vereiste indraai- en
terughaalsnelheid te verkrijgen.

Draai bij wijze van proef een schroefdraad en onderzoek de
afgewerkte draadvorm; stel zo nodig figuur 3 (11/13) bij en herhaal

de werkwijze, totdat U tevreden bent met wat er in NOTEN 1 en 2
vermeld staat.

BENODIGDHEDEN VOOR ONDERHOUD
Algemene notities
Gebruik de volgende smeermiddelen

Vet - Molykote Longterm W2 voor tappen en geleidestaaf
Vet - Molykote G68 voor overbrenging

Vet - Molykote PG75 voor Plastislip voor O-ringen

Vet - BP FGOOEP voor cilinderboorgat
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De schoonmaakbeurt Doy 2
De benodigdheden: '
(1) Een vat om de bestanddelen in onder te dompelen.

(2) Een zuivere paralffine van goede kwaliteit.

Drenk de bestanddelen in het vat met de paraffine. Vergewis U
ervan, dat ze volledig ondergedompeld zijn; schud de bestanddelen,
om er zeker van te zijn dat de luchtzakken doorgespoeld worden.
Verwijder de bestanddelen uit het vat, maak ze grondig droog en
blaas door de luchtzakken om het vocht te verwijderen. Leg de
bestanddefen in een luchtdicht afgesioten vat, totdat U ze nodig heeft
voor het in elkaar zetten. Ontdoe U van de wuile paraffine
overeenkomstig de regels voor gezondheid en veiligheid.

ONDERHOUD

Het wordt aanbevolen, om het werktuig een onderhoudsbeurt na
een looptijd van 1000 uur te geven.

DE COMPLETE LAGERBUS STAAT
ONDER VEERDRUK VAN VEER (19).
TERWIWL U DE DRUK TEGENHOUDT
DIE VEROORZAAKT WORDT DOOR
VEER (19), SCHROEFT U
VOORZICHTIG DE COMPLETE
LAGERBUS LOS, EN VERWIJDERT U
DEZE, EN VERVOLGENS DE VEER.

WAARSCHUWING:

Ontmantel het werktuig met gebruikmaking van het opengevallen
overzicht. Maak alle bestanddelen schoon en onderzoek deze op
slijtage of schade, waarbij U ze zo nodig verwisselt. Pas een nieuw
smeermiddel op de relevante onderdefen foe overeenkomstig de fijst.
Zet het werktuig in elkaar met gebruikmaking van het opengevallen
overzicht. Breng na het demonteren van het apparaat de afdichting
aan de voorzijde weer aan en gebruik het plofbeeld om het apparaat
weer samen te stellen.

De gegeven waarden van de torsie zijn + 5%.

De speciale in het opengevallen overzicht getoonde werktuigen
komen bovenop de normale werktuigen voor ateliers.

NOOT: Men behoort beschermende handschoenen en een
oogbescherming te dragen tijdens het schoonmaken van de
onderdelen. Het is verboden te eten of te roken wanneer U
'm schoonmaakt, ontmantelt, of ook in elkaar zet.

Men behoort versleten bestanddelen met zorg te behandelen en er
op veilige wijze afstand van te doen.
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12+ De positie voor de "S1"-solenoide-klep voor
het opstarten van de stroom.

13 De regelschroef voor de snelheid van het
intrekken.

14 Regelschroef snelheid indraaibeweging.

15 De "O"-port met een schroefdraad van 1/8
inch BSP; deze ontvangt een signaal om de
aanvoer naar z'n slarlposilie te laten
terugkeren voor de invoer of Dwell-besturing.

16t De positie voor de "SWi"-proximity-
schakelaar; deze bespeurt een signaal aan het
begin van een cyclus voor de aansluiting van
de interface-uitrusting (d.w.z. deze staat hoog
. in z'n positie van het gegeven).

17 De "M"-port is met een M5-schroefdraad die
voor de vervolgbesturing gebruikt wordt. Het
signaal wordt gegeven wanneer het werktuig in
ruststand is.

NOOT: De "M"-port is ervoor bedoeld om de controlekleppen te
laten werken. Deze mag niet als een bron van de
luchttoevoer voor andere doelen gebruikt worden.

tis in uitrusting-formaat beschikbaar. Catalogus voor details.

EENVOUDIGE BESTURINGSKLEP (figuur 4)

Deze blokmodule met besturingsklep wordt gebruikt, wanneer het
werkluig van op afstand bediend wordt. Figuur 4 geeft de
bijzonderheden over de corsprong van het signaal.

NOOT: Er is een externe ‘besturing nodig voar de regeling van de
aanzetsnelheid voor indraaien en terughalen.

LOKATIE
1a. Positie voor naderingsschakelaar SW1, bij gebruik van
bedieningspen.

» » :
A A N U B NN NN NNNENFEEE S &

1ib. Positie voor naderingsschakelaar SW1, bij gebruik van bus
op verlengstuk,

Bij zowel 1a als 1b wordt een signaal gedetecteerd,
wanneer de machine in de referentiepositie is.

2. Positie voor naderingsschakelaar SW2, detecteert een
signaal wanneer de machine de gewenste dieple bereikt
heeft.

3. Terughaalluchtpoort, 1/8 inch BSP getapt.

4. Voedingsiuchtpoort, 1/8 inch BSP getapt.

LET OP: Bij gebruik van een eenvoudig regelblok vervangt u

schroef (36) door een schroef met verlengde kop
(383983).

) o
B
19 @

FIGUUR4 HET FUNDAMENTELE VAN DE
BLOKMODULE MET KLEPPEN

Accessoires

Montageklemmen - Er ziin een reeks klemmen, fundamenten en
zuilen beschikbaar. U kunt volledige details van Desoutter verkrijgen.

De "Hydraulic Check Unit (HCU)" [hydraulische controle-unit} -
Het werktuig functioneert naar tevredenheid, wanneer U een blind gat
naar de ingestelde invoersnelheid boort. Mocht het nodig zijn, om
door materiaal heen te breken, waarbij mogelijk door nog een gat,
dan geschiedt er een versnelling van de invoer, waarbij een breuk
van de boor mogelijk is. Ten einde dit te verhelpen, wordt de
bevestiging van een HCU sterk aanbevolen. Vraag om inlichtingen bij
Desoutter.

Invoerboren - Dit systeem van Desoutter voor invoerboren behoort
gebruikt te worden, wanneer de diepte van het te boren gat vijf keer
de diameter ervan is. Dit helpt om schilfers op te ruimen en voorkomt
overmatige oververhitting van het boorijzer. De nauwkeurigheid van
de grootte van het gat kan verbeterd worden en het verloop van het
boorijzer kan tot het minimum beperkt blijven. Vraag om inlichtingen
bij Desoutter.

AANDRIJFSNAAR SPANNEN (zie afb. 6)

De aandrijfsnaar moet regelmatig worden nagespannen, afhankelijk
van het materiaal dat wordt bewerkt. Een onjuiste snaarspanning
versnelt de slijtage en kan de snaar beschadigen. o

WAARSCHUWING: Schake! altijd eerst de voedingsspanning uit.

Draai de schroef in het spanwiel iets los. Verdraai het spanwiel
zodanig dat de snaar ongeveer 2,5 mm kan worden ingedrukt als er
op de aangegeven positie een kracht van 4 kg op wordt uitgeoefend.
Houd het spanwiel in die positie en draai de schroef weer vast.

Hydraulische
Controle-Unit
{HCU)

FIGUUR 5 DE HYDRAULISCHE CONTROLE-UNIT (HCU)

Part No. 441483 Issue2 07.98
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De elektrische motor

De motor is een volledig ingesloten-.driefasenkooiankermotor, die
gekoeld wordt door een ventilator, minimaal isolatieklasse B bij een
werkomgevingstemperatuur  van 40°C. Wanneer u naar de
ventilatorzijde kijkt, moet de draairichting van de motor met de kiok
mee zijn. Als dit niet het geval is, verwisselt u de aansluitingen U1 en
V1, om de draairichting correct te maken.

GEGEVENS

De maximale luchtdruk Pmax = 8 bar

De minimale {uchtdruk Pmin = 6 bar

Het niveau aan decibels = <70 dBA

(CAG!-PNEURORP testcode)
‘Gewicht = 17.5 kg

De gebruiksaanwijzing

Het werkluig is speciaal ontworpen om gaten fe boren, maar kan
ook voor andere specifieke doeleinden worden aangepast, met
gebruikmaking van de door Desoutter goed gekeurde accessoires.
Andere toepassingen niet toegestaan.

NOOT: Er moet in een noodstop worden voorzien, als het werkiuig
op zichzelf werkt, of in een machine ingebouwd is. Een
gepast diagram voor de stroomkring, om een noodstop in te
bouwen, is voorzien in figuur 2.

WAARSCHUWING:

(1) SCHAKEL STEEDS DE LUCHTTOEVOER
VOOR HET WERKTUIG UIT, VOORDAT U
IETS PROBEERT TE VERVANGEN, BlJ TE
STELLEN, TE ONTMANTELEN, OF EEN
SERVICEBEURT TE GEVEN.

(2) LET EROP DAT LOSSE DELEN VAN
KLEDING OF SCHOONMAAKMATERIAAL
NIET DOOR DE DRAAIENDE DELEN VAN
DE MACHINE KUNNEN WORDEN
GERAAKT.

(3) LAAT HET WERKTUIG STEEDS EERST
STOPPEN, VOORDAT U VERWIJDERT
WAT U ERMEE BEWERKT.

(4) VERGEWIS U ERVAN, DAT WAT U
ERMEE BEWERKT HECHT VASTGEZET
WORDT, VOORDAT U MET DE
WERKWIJZE BEQINT.

1]
Brintad I Bnntand

(5) VERWIDER ALLE LOSSE
VOORWERPEN DIE ZICH IN DE
NABIJHEID BEVINDEN.

(6) VERGEWIS U ERVAN, DAT HET

WERKTUIG RONDOM Z'N BUITENHUIS
HECHT VASTGEZET WORDT, VOORDAT
U MET DE WERKWIJZE BEGINT.

(7} VERGEWIS U ERVAN, DAT ER
VEILIGHEIDSNOKKEN ~ AANGEBRACHT
ZIJN.

(8 LET OP DE OUTPUT VAN HET
WERKTUIG, DEZE GAAT DOOR MET
ROTEREN.

(9) TIUDENS DE BEDIENING VAN HET
WERKTUIG MOET U 00G- EN
OORBESCHERMERS DRAGEN.

(10) BEDIEN HET WERKTUIG NIET IN EEN
EXPLOSIEVE OMGEVING.

(11) WANNEER U MET GEVAARLIKE
MATERIALEN OMGAAT, DAN MOET
ERIN VOORZIEN WORDEN, DAT HET
AFVAL OPGEVANGEN OF ONDERDRUKT
WORDT.

(12) VERGEWIS U ERVAN, DAT ER IN EEN
NOODSTOP VOOR HET WERKTUIG
VOORZIEN IS, OF DIT NU OP ZICHZELF
OF INGEBOUWD IN EEN MACHINE
WERKT. EEN GEPAST CIRCUIT VOOR
EEN NOODSTOP WORDT IN FIGUUR 2
IN BIJZONDERHEDEN GEGEVEN.

DE BESTURINGSKLEP (FIGUUR 3)

Het komplete kleppenblok van de module (1) bevat alle
besturingsfunkties en signaleringen voor een externe besturing.

Deze besturingen met z'n lokaties worden hieronder aangegeven
en in de werkwijze voor het boren in bijzonderheden gegeven.

LOKATIE: 2 De hoofd-port voor luchtaanvoer met een

schroefdraad van 1/4 inch BSP of NPT.

3 Een "P"-input-port met M5-schroefdraad. ‘'n
Signaal voor het invoeren of een circuit voor
de Dwell- besturingsuitrusting.

4 Een (rode) met de hand bediende knop voor
het intrekken.

45 of 64

FIGUUR 3 DE KOMPLETE BLOKMODULE MET KLEPPEN

81

91

10

11

Een "I" op afstand bediende start-input-port
met M5- schroefdraad. Deze ontvangt een
extern signaal om de cyclus op te starten.

Een (groene) met de hand bediende startknop.
Een "R" output-port voor het intrekken met
een schroefdraad van 1/4 inch BSP. Zorg
voor luchtterugvoer.

De positie voor de "S2"-solenoide-klep, om de
noodstroom in te trekken.

De posite voor de “SW2"-proximily-
schakelaar; deze bespeurt een signaal aan het
einde van een cyclus voor de aansluiting van
de interface-uitrusting (d.w.z. deze heeft
diepte).

De besturingsklep voor de slag.

Regelschroef snelheid aanzetbeweging.
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DE INSTRUKTIES VOOR pE BEDIENER
De hoofdluchttoevoer

Er wordt een watervrije, gefilterde luchttoevoer onder druk van 6,3
bar (91,4 Psig) verlangd, die een stromingssnetheid van 9,91/s (21
cu.ft/min) heeft en die door een drukregulateur gestuurd wordt die uit
de Desoutter-catalogus voor “Air Line Service Equipment”
vitgekozen wordt.

De juchttoevoer met afstandsbediening

De fundamentele behoeften zijn als bovenvermeld, maar de druk
moet ten minste 2,7 bar (40 Psig) zijn, en deze heeft een stroming
nodig, wanneer deze 0,47 I/s (1 cu.ft/min) signaleert. De duur van
het signaal behoort tot een minimum beperkt te worden om verbruik
van lucht te verminderen.

¢
¢

Smering

Een komrekte smering is van levensbelang om het werktuig
maximaal te laten functioneren en er behoort een miniatuur-lubricator
met luchtslangen stroomafwaarts van de filter in het systeem te
worden aangebracht, die uit de bovenvermelde Desoutter catalogus
wordt uitgekozen.

Desoutter beveelt aan, dat een olie van een 1SO-viscositeit met
nummer ISO VG 15 in de lubricator.gebruikt wordt.

De machine kan gebruikt worden op een droge leiding.
Netspanning
De motor moet aangesloten zijn op driefasennetspanning, in

overeenstemming met het SCHEMA ELEKTRISCHE SPANNING,
en voorzien van een starter die een overbelastingsbeveiliging heeft.

Schema elektrische spanning, driefasig

whi

(AFDE400/410)
Motor
Type Max
machine S‘?ﬁg"' Frequentie Vzrg:‘o- :lﬁ:}u Stroom-
Toosma | e | e | e
Link
AFDEA400 | 380-420 50 0.37 Y 1.2
330-1450 | 440-480 60 0.45 Y 1.2
220-240 50 0.37 A 2.1
AFDE400 | 380-420 50 0.33 Y 0.95
1750- 440-480 60 0.40 Y 0.9
10000
220-240 50 0.33 A 1.65
AFDE410 | 380-420 50 0.75 Y 2.0
330-1450 | 440-480 60 0.90 Y 2.0
220-240 50 0.75 A 35
AFDE410 { 380-420 50 0.75 Y 1.8
1750- 440-480 60 0.75 Y 1.6
8000
220-240 50 0.75 A 2.8
AFDE430 575 60 0.30 Y 0.7
400-1750
AFDEA430 575 60 0.33 Y 0.65
2100-
12000
AFDE440 575 60 0.90 Y 1.6
400-1750
AFDE440 575 60 0.75 Y 1.2
2100-
.300 ‘

Aansluiting op het net "

WAARSCHUWING: (1) ZORG ERVOOR DAT DE
NETSPANNING UITGESCHAKELD
IS, VOORDAT U DE MOTOR

AANSLUIT,

(2) STER- EN
DRIEHOEKAANSLUITINGEN
MOETEN PRECGIES
OVEREEENKOMEN  MET  DE

NETSPANNING DIE GEGEVEN
WORDT IN HET SCHEMA. ELKE
AFWIUKING VAN HET SCHEMA
ZAL SCHADE AAN DE MOTOR
TOT GEVOLG HEBBEN.

Stel de netspanning vast en raadpleeg het spanningsschema voor
een gedetailleerde weergave van de motoraansluitingen.

Voor steraansluitingen (Y) koppelt u aansluitpunt W2 aan U2 en
U2 aan V2.

Voor driehoekaansluitingen () koppelt u aansluitpunt W2 aan U1,
U2 aan V1 en V2 aan Wi,

In beide gevallen zal de motor direct on-line aangesloten zijn.
LET OP: De aansluitpunten zijn voorzien van 4 mm speciale
{pozidrive) schroeven en de verbindingslinks zijn
verbonden tussen de schroeven. De aarde-aansluiting
is een 4 mm speciale (pozidrive) schroef waarvoor
een speciale schroevedraaier nodig is.

De onderste moeren van de aanshuitpunten
mogen niet verwijderd of losgedraaid worden.

BELANGRIJK:

|
w2 Uz V2
Ster- Y | —————e

hakelin
sschakeling | schakeling ]

Aardetf_ Ut | 1 Aarde I_Hut_{vn ‘{ 1

1 2 3 1 2 3

Netspanning

|
Drichoek- | |
]
|

FIGUUR 1

Netspanning

Voor alle spanningswaarden: de voedingskabel (minimale waarde
kabel: geisoleerde flexibele 1,0 mm ader) is aangesloten op de
motoraansluitpunten U1, V1, W1 en aarde, die zich bevinden in de
aansluitdoos (zie figuur 1). Er moet een geschikte kabelklem gebruikt
worden; de aansluitdoos is voorzien van vier (diameter 19 mm)
"KNOCK- QUTS".
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Kabapiopa

Iptner va fxete:

m Aoxefo yra va Bubilete ta pépn.

(2) KaAijg noéenrag kabapii napadiviy.

Bubfoete 1a ouoranikd népn oto Soxefo nou nepiéyer v mapadiv.
Bepaiwbeite 6n1 Budilovean mAjpwg xm tapGfete to uypé yia va
BeBarwbeite nwg o1 Siodor afpog ota cuotankd pépn kabapilovim
mAfipwe. BydAete ta auotatikG pépn andé to Soxefo, areyvdote ta
nAfpweg kar puotifere pfow twv 8166wy afpog yia va adpapeOei
tux6v vypaoia. BaAete ta guotatikd pépn oe tva aepooteyr Soxefo
péxXm va ta xperaocteite yia ouvvappoldéynon. Anadlayefte ané
Aepwptvn nopadivn otpdwva ue g Sratieig vyefag kar aodaieras.

EYNTHPHEH

Tag ouvictoUpe va xavete ouvifipnon tou epyoiefou xabe 1000
®peg Aertovupyiag tov.

IIPOEIACHIHZH:

TO IIAHPEZ MONOKOMMATO KOYZINETO
BPIZKETAI KATQ AIIO TO EAATHPIO (19
IYMHIEZEQE. ENQ AIATHPEITE THN HIEXH IIOY
ITIPOKAAEITAI AIIO TO EAATHPIO (19),
IIPOZEXTIKA EEBIAQEETE KIA BTAAETE TO
IIAHPEE MONOKOMMATO KOYZINETO KIA META
TO EAATHPIO.

Anoovvappoloyrioete o epyalefo Xpnoinono1dviag o avaAunké
oxébio. KaBapfoete 6Aa ta pépn xar eAéyfere yia $Bopd 1fj (G,
xfivete avuxataoiioeig av anaitodviai. EmOfoere xaivodpyio
Aimavuké ota oxeuxd pépn oupdwva pe tn Aota Minavakov.
Zuvappoloyfioete to epyadefo Xpnointonoidviag 1o avalutikéd
oxébo.  Avuxatactiiore 1o epupés napépPuopa perd andé v
anocouvappoléyon tou epyaldefou. Zuvappoloyijote xai nahr o
epyadefo, oipdwva pe tv avadusikli £1xéva.

Ta eiixG epyodeia mou dafvoviar oto avadlutikd oxédo efvar
emnAéov twv epyaleiov nou Xprioiponoiobvim ot éva cuvinbiopévo

£pyaoctijpro.

.
Printed in England

ZHMEIQZH: Kara o xadapiopa vove pepmv Oa upine va
dEpovia Hpeotater kA yavia kat yoaha. Aev
empdnetal va pae  va kanvidew  duav
kafapidete, aroouvappoloyeite f
ouvappodoyeite to epyaleio.

Ghappéva pépy Oa npéner va yxeipilovia pe
11poooxT} Kar Va anoppinnovia ¢av aypnota pe
aoddAeia.

© Desoutfer 1998, HP2 7DR (UK).

Emduléooovial 6Aa ta Sikarmpata

Anayopevectan 1 avefouoioSétnn xprion § n avaninmon twy
nep1eXopévev tou napdveoG fj pépoC avtdv. Autd 10xver 181aitepa
yia ta epnopikd ofpata, TG ovopacieG twv povifAaev, toug
Ko81x00 G ap1BpoiC efapinpdatwy kai ta oxebaypappata.

Xpnowponoeite pévo yvijoia aviahdaxtxrd. Tuxév BAaPn 1 {nmé
frou npoxkadeftar efaitiag enG xpriong pn yvijgiov aveaeddakuxov
Sev  xodumievan ané  tny  eyyonon wou  npoiévio§ ka0
xavaokevaowiG dev kabiotatm uneiuvog.
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Yopavliki)
Moupdoa
EAéyyou

(YME)

LXHMA 5 YAPAYAIKH MONAAA EAETXOY (YME)

PYOMIEH THEI AEITOYPITIAX AIATPHIHX (BAétne
Ixnpa 5)

To tpunavi npénet va eivar touddxioto 6 x1d. (0,25 fvioeq) ndve
ané to koppdr oto onofo epyaleote.

ZHMEIQZH: H ptOmon avuj kabopiler 11g Aemvopépeicg yia

povada pe YME. ‘'Otav  puOpilete to
ouvnbiopévo epyadefo o1 naparnopnés nou
avadtpoviai oo YME Oa npéner va
ayvoouvral.

—»| | |-—2.5mm

LXHMA 6 OEZH IMANTA METAAOZHZ KINHZEQY

Pulpioete to Gvorypa peradi vou (1) kai (2) Gote va 1wovtar pe vo
Babog tng Hatpnong uou ananefrar TYN tnv andotaan oy onoia
gupfoketal w pUNAavi nave ané w xoppdu nou epydleote,
oMoQaivoviag to (3). Aodadioese owy Ofon pe o (4) own ponny
ovpéipewd rou anaiveivan.

Tonoletijoete tnv YME ovo (3). PuBpioere vo Gvorypa pevali (6)
xat (7) ovnv anéotaon mou anateital HAvVH and to KOPRAEL 0to
onoio epyaleote

Eepiboocte o (8) va Byer an6 tpv YME yia va puOmotel oto
eAdx1ovo n aviiotaon péou oty YME.

Avoifete teleiog to Zxiua 3 (13).
KAefoete vo Zxpa 3 (11).
Zuvbéaete tnv napoyii aépog ko naujoete to Lyiipa 3 (6).

PuOpiZete vo Zxnna 3 (11/13) yia va 8dort v anaitodpevn yia wv
Aervoupyia npoddnon xar avadindwon.

Xpnowonoujoete to Lxijpa 5 (9) yia v wiiki pton falouc.
Aodalioere xprotponotdveag to Zxripa 5 (10).
Xpnowonoidviag vo Xyripa 3 (11/14) extedboere éva apiBud

Soxipactikdv Siarpjocev yio va kabopiocei n 18aviki mopefa
SiGrpnong xai 01 pulpioeig tng YME.

© 0000 000000000000 0000600000 0

PYOMIZH THI ARITOYPTIAZ KPOYZEQE
SHMEIQXH: 1. Eivm onpavoxé xm ppéner va pulpileum n
waxutnta Hopeiag tou  epyadeiou dote va
wnpiader pe o Biipa tou ousiphpatog noy
npoxeitm va punnlei pe xpovoerg, Taxutntag
nopeiag nou Sev fxer pubmotei owotd Oa
katadijéer  o¢  napapopdwpévo Pripa, n
napapdpdwan Oa efvar rmo éveevn oge nAagtixG
uvAika 1} oe vhixd ané eAadpé kpapa.

2. H rvayvwyua avakinong Oa npéner  va
pufpidetan katd tp6mo nouv va anootperar n
xpovon oe taxGunta edadppmg peyaldiepn and
auti mnou mpoxwpel. Auté cfaodariler
kaAdtepn andouporn.

Benpifete wo epyaleio, pe to emAeypévo tpunbvi xpodoewg va
kpaufrm ofixtd owo opiykeipa (took), HGve ané €va vidxko
Soxiprig yia va xavete peprée Sratprioeig xpovioewg oav Seiypa.

H axpn tou tpuniaviot HIPEITEI va efven toudGyioto 14 xiA. (9/16
ivtoee) ndvam and wov vidko Soxijiig yia va emupéner gnv xedadn
Kpotoemg va xiveita aviiotpoda. Pulpfoete o avorypa petalss vou
Ixninpawog § (1) ka1 (2) dowe vawotun pe o Babog tng hidrpnang
nmou anoiteivar YN wv andowaon awnv onefa eupioxetar o
TpuUnavi KPotaeme iGvm arbd to koppdu nou epydleote.

PulpiZicte to Zxijpa 3 (11/13) yia va daer inv anaitobjevn ya
tnv Aertoupyia npomOnon xa avabinAmon.

Extedéoete ma Soxipacuxi Sidrpnon xar napainpprioete tnv
wAsiopévn popdri vou oneipdpateg, pubpicete av yperGletm
Ixina 3 (11/13) xar enavarafete ug i6ieg evépyeieg péxpig 6tou va
xavonoloiviar o1 mAnpodopieq nou  napéoviar  oug
EHMEIQZEIZY 1 xa1 2.

AITAITHIEIZ ZTYNTHPHIHE & EHHIZKEYQN
I'evixkéG Znperd oz

Xpnowponoieite ta mo kGt Amavexka:

Ppaoe - Malykote Longterm W2 yia ug oSovilooeig xar tov
GEova obrynong.

Ppaoo - Molykote G68 yia to x1fidtio tayutitav.

'paoo - Molykote PG75 Plastislip yia woug Saxturioug O.

I'pdago BP FGOOEP yia te edwtepiké tou kuAivégou.
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Aseta kohtien (1) ja {2) véalinen véli yhtd suureksi kuin tarvittava
poraussyvyys PLUS etédisyys poran terdstd tyokappaleeseen
siitamallda kohtaa (3). Lukitse paikalleen kiristdmalla kohta (4)
suositeltuun vaadntdmomenttiin.

Sijoita hydraulinen jarruyksikks kohtaan (3). Jata kohtien (6) ja (7)
véliin tarvittava etéisyys tydkappaleeseen.

Irrota (8) pois jarruyksikdsta saatdéksesi jarruyksikon vastuksen
minimiinsa.

Avaa kuvassa 3 oleva osa (13) kokonaan.
Sulje kuvassa 3 oleva osa (11).
Kytke ilmansyotto ja paina kuvassa 3 olevaa osaa (6).

S44da. kuva 3 (11/13) tawvittavan syotts- ja paluuliikkeen
aikaansaamiseksi.

Saada lopullinen syvyys kuvan 5 osalla (9).

Lukitse kuvan 5 osalla {10).
Tee sarja koeporauksia, joilla maéaritit parhaan mahdollisen
eteneman ja jarruyksikdn asetukset kdyitden kuvan 3 osaa (11).

KIERTEITYSASETUKSET

HUOMAUTUS: 1. On tarkeda saataa tyokalun
etenemisnopeus vastaamaan kierteitettavan
kierteen nousua. Va&ra etenemisnopeus
saa aikaan epdmuodostuneen kierteen.
Tama ilmenee vield selvemmin muoveissa
tai kevytmetalliseoksissa.

2. Paluulikkeen nopeus on saédettiva siten,
elta kierteitysterd palaa vahan nopeammin
kuin eteenpéin mennessddn. Ndin saadaan
aikaan puhdas paluu.

Kun valittu kierteitysterd on kiinnitetty istukkaan, kiinnita tytkalu
koekappaleen ylapuolelle ja suorita muutama koekierteitys.

0090 6 © 0000000006 ¢FO0O0O0OIOCOCGCEGOIEOO

Kierteitysteran pddn ON OLTAVA véhintddn 14 mm koekappaleen
ylapuolella, jofta kierteityslaitteen peruutusliikkeelle jaa tilaa. Aseta
kuvassa 5 olevien kohtien (2) ja (1) vélinen véli yhid suureksi kuin
tarvittava  kierteilyssyvyys PLUS  eldisyys poran terdsti
tydkappaleeseen.

S4ada kuva 3 (11/13) tarvittavan sy6ité- ja paluulikkeen
aikaansaamiseksi,

Tee koekierteitys ja tarkista syntyneen kierteen muoto. Saada
tarvittaessa kuvan 3 osia (11/13) ja toista koe, kunnes huomautuksen
kohdissa 1 ja 2 mainitut asiat ovat kunnossa.

HUOLTOVAATIMUKSET

Yieista

Kayté seuraavia voiteluaineita:

Rasva - Molykote Longterm W2 ura-akselia ja ohjaintankoa varten.
Rasva - Molykote G68 vaihteistoon.

Rasva - Molykote PG75 Plastislip O-renkaita varten.
Rasva - BP FGOOEP syilinteria varten.

Puhdistus

Vaatimukset:

{1 Sailio osien upottamista varten.

@) Hyvénlaatuista puhdasta parafiinia.

Upota osat parafiiniin. Heiluta osia niiden ollessa tédysin upoksissa,
jotta ilmakanavat huuhtoutuvat. Nosta osat parafiiniséiliosta, kuivaa
ne huolellisesti ja puhalla ilmaa iimakanaviin kosteuden poistamiseksi.
Aseta osat ilmatiiviiseen sdilibon odottamaan asennusta. Havitd
likainen parafiini terveys- ja turvaméaaraysten mukaisesti.
KUNNOSSAPITO

Tyokalun huoltovdliksi suositellaan 1000 kayftGtuntia.
LAAKERIHOLKIN OSAKOKOONPANO ON
JOUSEN (19) PURISTUKSESSA. JOUSEN (19)
TYONTOVOIMAA VASTUSTAEN
LAAKERIHOLKIN KOKOONPANO KIERRETAAN

AUKI JA POISTETAAN VAROVAST!. LOPUKSI
POISTETAAN JOUSI.

VAROITUS:

Pura tydkalu réjdylyskuvaa apuna kéyttden, Puhdista kaikki osat ja
tarkista ovatko ne kuluneet tai vahingoittuneet ja vaihda tarvittagssa.
Laita uusi voiteluaine voiteluluettelon mukaisiin kohteisiin. Kokoa
tyOkalu réjaytyskuvaa apuna kayltden. Vaihda etutiiviste purettuas:
tydkalun. Kokoa tydkalu rajadyskuvan mukaan,

Annetut vidntomomenttiarvot ovat 5 %.

Normaalien korjaamotydkalujen lisaksi kaytetdaan rijaytyskuvassa
nékyvia erikoistydkaluja.
HUOMAUTUS: Osien puhdistuksen aikana on kdytettava
késineitd ja silmédsuojaimia. SyOminen tai
tupakointi on kiellelty tyokalun puhdistamisen,
purkamisen tai kokoonpanon aikana.

Kuluneita osia on kasiteltava varovasti ja ne on
hévitettava asianmukaisella tavaila.

©1998 Desoutter, HP2 7DR {(UK).

Kaikki oikeudet pidatetaan ,
Siséllon tai sen osien luvaton kaylto tai kopiointi on kielletty. Tama
koskee erityisesti tavaramerkkeja, mallimerkintdja, osanumeroita ja
piirustuksia.

Kéyta ainoastaan alkuperdisid osia. Takuu tai tuotevastuu ei kata
muiden kuin alkuperdisten osien kaytdsta aiheutunutta vahinkoa tai
vikaa.
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